V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ ’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘\ acc. to/nach DIN 5O 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No, 4000230 Test No. 0230 N
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tenglle Blon- Reduc- Impact Hardnosa
temp. Strength Strength gation tion Strength
Prife. 8treckgrenze Zug- Dehnung Ein- Kerbschlagzéhigkeit Harte
temp. festigkeit schn. g
L 0,2% 1,0% 1bFf Brinell
T °C  |KSI | N/mm? N/mm? KST N/mm? % ] ]
Requ.| L 20 200 235 500~ 730 3s
Sell
Bas L 20 233 268 552 62.0 152 - 176
Bas | L 20 241 280 561 60.4
Chemical Analyals Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schwmelze Nr. . 4000230
acc. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % Si % Mn % ¥ % 8 % Cr % i % tio %5 Ti $ B % %
0.033 0.420 1.530 0.030 | 0.0070 | 17.400 5.200 0.280
% Ta % N %V % Cu % Ca % Nb % Al % Co % Fe % Pb

0.0170

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively ia recorded by computersystem and is valid without signaturo.
alteration or use for other products are regarded as £algification of documents and will be aubject to
criminal jurisdiction.

pieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit BEilte der BDV eratellt und ist ohne Unterachrift glltig.

Verinderungen sowle Verwendung fix andere Brzeugnisse werden als Urkundentlélschungen und Betrug
strxafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT 1S CORRBCT AND ACCURATE AND THAT ALL TRST RESULTS AND
OPERATLONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN CONPLIANCE WITH THE MATRRIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELSEWHRRE IN THIB CMTR, WE HERERY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVRRBION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL RRQUIRRMENTS .

03.02.04 fzaﬁ"‘fww

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrieitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0

Herstaller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nz.WE 530

T8v-Rheinland / auf sine Gegenzeichnung wizd varzichtet

IS0 9001 /EN 29001 Nr., 041004058

g 127 02/96 BI/QD

sheet 2 of 2
Blatt von

CERT.~No: 0 ¥*wex 00




g%gg CERTIEICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990406 N9500208 / 1 N
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO TEM )
9806358 | 130
D-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO T
TYSKLAND 16.2.9309

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD OUTSIDE GROUND, BEAD
WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES ]
AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK T
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417 B

TUBE MARKING
AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000230;

EXTENT OF DELIVERY

ey, PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
_ & 113 654,00 88,80 2,30 4000230 (A)
CHEMICAL COMPOSITION
c S mMN| P | § [CR [N [T N
HEAT ANALYSIS 0,033 0,42 1,83 | 0,030 0.007 | 17,40 9,20} 0,280 0,017

TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,0 RM |AB

MPa MPa MPa { %
200 | 235 50O 35 -
730
AO1L 20 288 283) 580| 64 ]

HYDROSTATIC TEST

FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 SATISFACTORY
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN .
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - b, 7
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 /DJ?GO C%
Jo4- 7T
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 87400
et ]
MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLE 5 STWULATED
1i~ QC-DEPT.
§) Bjorn Zetterberg

%@E’Rﬁ’ E/AOD ISSUED BY

EN 130 8002 ) 4
QA 07 100 281 Bjorn Zetterber
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dept Telephone Cert.Dept Telefax QC/Con.Dept

Torshilla Box 48 S-64421 Torshalla Swaden +46 16 34 95 00 +46 16 34 95 80 +46 16 34 96 59 +46 16 34 97 00



ﬁ@? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990406 NS8500114/ 1
POSTFACH 4602b4 HERSTELLER AUFTRAGR NR pOSsS
9806358 | 130
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKLAND 16.2.9309
ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROMRE, SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ANDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT
LIEFERBEDINUNGEN TOLERANZEN o

M

vy

AD Merkbiatt W2 / DIN 17457 Pk 2V=1,0

EN 1127 SCHULZ D3

ZFICHEN DES HERSTELLER

AST-N; 4541T: W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1;

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

88,90 X 2,30; 4000230;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL
113

METER
654,00

ABMESSUNG
88,90

2,30

SCHMELZE NR
4000230

ERGEBNISSE N
(A)

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

SCHMELZE ANALYS

c Sl MN
0,033| 042 1,63

P S
0,030 0,007

CR
17,40

Nl
9,20

Tl
0,280

0,017

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp RPO,2 RP1,0{ RM
MPa MPa MPa

AS
%

200 235 500

730

35

A O1L 20{.

258 283 580

64

WASSERDRUECKPRUEFUNG

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1926
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 87400

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

W=

QA 07 100 281

EASCHMELTZUNGSART

E/AOD

STEMPEL. DES WERKSACHVERSTAND

Bjorn Zetterberg

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SING ERFUCLLT
QC-ABT.

Bjorn Zetterberg
AUSGESTELLT VON

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshata Box 48 §-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 95 00

Telephons OC-Dept
+46 16 34 95 80

Telaphona Cert.Dept
+46 16 34 86 59

Tatefax QC{Cert.Dept
+46 16 31 97 00




009428

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr. 5K20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Bostoll-
s| piping Rohr menge | Elnheit Benenhung Maf 1 an 2 Werk Abwaichungen Abwoichungen Llefar Churge |
Pos, kiasso stoft Erglnzungen Erginzungen Mange
] ZB40CH 1.00 Stek Eibow 80*, typa D 2191 4 145841 x$,0 4 06'{715

Saite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
153004

Date / Datum
15.03.05 BLU

40721 Hilden Our Order / Item No,

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057593 02

Order No. 1736-WG 1459-NT1

Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90¢° type 3

Artikel Bogen, geschweifit 90° Bauart 3

Qty. 1 Dimension/ Abmessung Materlal Grade/Werkstoff-Nr.

Stuck 219,1x5,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VATIV-1252

Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Wiarmebehandlung

Kaltverformt 1070 °C

1958°F

15 min.

Water/Wasser

Corrosion test
Interkrigtalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMTI bage- and fillermetal ss applicable
Grundwst./Bchweifin, sowelt anwendbay

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels ace. to
Schweifphase gemif

DIN 2559 Bl,1x22 (V)

Visuval and dimensional contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweiffndhte gemdf AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. B:satisfactory

Marking

P M I

1.4541
CH: 062715
219,1x5,0-90-3-W

DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

135673
Wilh., Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhlezhiitte 85, 47808 Krefeld Telefon (02151} 517-0 Blatt von

Herateller nach AD WO TRD 100 gem&f Zulagpung Bericht Nx.WE 530
TOv-Rheinland / auf eine Gogenzelchnung wizd verzichtet

¥SO 9001 /EN 29001 Nr. 041004058
8 127 02/96 Bl/QD

fz;é;

CERT.-No: 135573 wwess 0p




. CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\} v’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 062715 Test No. 135673
Schmelze Nr. Probe Nr,
Tagt- Yield Tensile Elon- Redug- Impact Hardness
temp. Btrangth Btrength gation tion Strength
Priif- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Kerbschlagzihigkeit Hirte
tomp. Fagtigkelt achno, J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °c |KST | N/mm? N/mm? KST N/mm? % % b
Regqu.| L 20 200 235 500~ 730 35
Soll 20 30
Bas | L 20 269 292 563 54,8 156 - 172
Wi | T 30 257 284 567 51,3
Chemical Analysis  Melting Processa/ Erschmelzungsart : E
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 062715
ace. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % 8 % Hn % P % B % Cr ¥ N % Mo % T &« B % %
0.046 0.570 1.270 0.020 | o0.0010 | 17.190 9,140 0.320
% Ta % N % v % Cu % Ce % Nb % Al % Co % e % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively i recorded by computersystem amd is valid without signature,
Alteration oxr wse for other products are regarded as falsification of doocuments and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw, diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterachrift glltig.
verinderungen sowie Verwendung £Ur andere Brzeugniseée werden als Urkundenfidlschungen und Batrug
gtrafrechtlich verfolgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TRST RERSULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 BUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED 1V SO STATED BLSEWHERE IN THIS CMYR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATRERYAL USED FOR PRODUCT PORM

CONVBRSION CONPORMS TO THE RAPPLICABLE DINENSIONAL REQUIRBMENTS,

15.03.05 /?,,

bate QUALITY CERTIPIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKESACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH aApparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Teleton (02151) S$17-0 Blatt von
Horpteller nach AD WO TRD 100 gemiR Zulagsuny Bericht Nr.WE 530
TOV-Rheinland / auf eine Gegenzelichnung wird verzichtet CERT.-NOt 135673 waesx

ISO 9001 /BN 25001 Nr., 041004098
S 127 02/96 Bl/QD
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Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH

\‘:’ acc. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Erginzung zum Abnahmeprifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Cualitdtssicherunyg
Vormaterial -Zeugnis Nr. / : 060848 /
Base NMaterial Certificate No.
Hersteller / Manufacturer s SITAI
Werkstoff / Material s 1.4541
Artikel / Article : Rohr(e) geschweifit
Abmessung / Dimension s 219,1 2 5
Charge / Heat No. : 062715
Abnahmebedingungen / DIN 17457 PK1-07.85 TAB. 6 DL / V=1,0

Reguirements SITAI

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillien wurden
folgende Priifungen durchgefilbhrt werden. /

In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Korrosionstest gem. DIN 50 914 " ohne Beanstandung/
Corrosion Test acc. to DIN 50 914 without objections
- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestAtigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfithrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.
We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457
DK2/AD-W2.

2.

05.12.03
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Hohrlsitungebau Edelstshl Press + Stanzwerk phest 1 of 1
Kuwhleshitte BS5, 47809 Krefold Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller mach AD WO TRD 100 gem8f Zulassung Bericht Nr.WE 530
T{iv-Rheinland / auf eine Gegenzsichnung wird verzichtet CERT, ~No: 18924

5 144 09/9B B1/QD

48324



009429

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice -

Bestsll-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 - sl-piping|

St e e
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
s) piplng Rohr menge Einhait Bonennung Mad 1 Mafl 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Liafer Charge |
Pos, kiasse stoff Ergéinzungen Erginzungen Menga

7 8A25C1 8,00 Stck Gosket DH200 Graphm\yn CeNi oo . S
8 2825C1 3,00 Stck Qasket 70725 . G’“P",‘"""";' Cebiy PNID 3 Wz 2.4
o 2840C1 18,00 Stok Goskat 07161 R G‘“’”{‘"‘Eg‘ Crive 19 Wz 2.1
it 28251 1,00 stek Gasket 2257 169 2 G"‘”""‘ﬂ‘:’l";‘ oM PNZ5 ; w224
" AMGCT 2,00 Stek Gasket 39170 . anwl\xgy Ci- 5 w224
2 ARADE 600 Stek Gasiet 8170 . Crovtih vih G 5 Wz 2
12 BA25C! 16,00 Stek Garkat 35170 2 G:aphlllnv,i:lyh N 16 Wz 2.4
14 2625G1 5,00 Sick Gaskat 38170 s G'a""rn‘;‘:g‘ Crhi- 5 Wz 24
s 2840C1 3,00 Stek Gastat 35170 , ‘3"""“":2;" CrN- ) —
e AR4OCY 5,00 Stck Gaskat 181928 . G‘“"“m;" Gt PaD 5 W22
17 781061 1,00 stk Gasket 92149 . G““"“(‘r:;‘"y" Ciliv s wz24 |
15 263501 1,00 Stok Gasket w2 /49 2 Oy 5 w7 2.4
19 ZB25C1 1,00 Stek Gaskat 92149 R B"""','d""&";' Cri- 1 w224
20 2840C 2,00 Stek Gasket 92749 ) G""""‘,m“ Ok 2 Wz 24

Seite 1von 4




Reo 7o

—  seaco.s,

Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D —40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1.

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005 - : e

Ihre Ref.  : 1459-WG

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestitigen wir, dafl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Threr o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

Gdsker & Sealing Techy, -, ..
, Jan van der Heydenstraat 2., &
2665 JA Blelswijl
Tel. +31 (0) 10 5226514
Fax. +31 (0) 10 522ris::-




009450

Kunde: VAM Dokumentation
Projeki: Air Liquide Kosice %
Besteli-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6 w _Sl-piping|
si-ref.: 1736-WG
Bastell-
sl piping Rohr menge | Elnhelt Benennung MoR 1 Maf 2 Werk Ahwalichungen Abwelchungen Lisfor Charge
Pos, klasso sfofl Erglinzungen Erglinzungen Menga
21 ZRA0C1 40,00 Stok Rexagon hewd nul Wiz A2TY 100,00 100 WZ 24
22 ZB40G1 608,00 Stek Hexagon head oul M8 A2.70 850,00 650 WZ2.4
23 ZBAOCH 4800 Sick Hexagon hoad it M2 A2-70 50,00 50 w221
24 ZB40CH 126,00 Stek Haxagon head scrow M12x55 ALTO 360,00 150 Wz 21
25 2B40C1 8.00 Stk Hexagod heed scrow M12x85 A2T0 50,0¢ 50 wZ241
26 2825C1 800 Stck Haxagon head serow M16x150 A2:70 25,00 25 WZ 2.1
27 284001 4.00 Stek }inxagon head screw Mi6x70 ALTO 26,00 3% WZ 2.1
28 8AZ5C 16,00 Stck Hsxagon head screw M24x80 Ad-70 M24 x 116 20.00 20 wZz21
29 2ZB25C1 56,00 Stek Hexagon head serow M24x50 Ad-70 80,00 69 WZ2.1
30 2840Ct 24,00 Stek Hoxagon head screw M27x130 A2-70 30,00 30 wzZ2.1
31 AADCH 80,00 Sick Hexagon head scrow M30x120 £4-70 80,60 80 WZ 2.1
32 ZE40CH 136,00 Sick Rexsgoa haad nyl M2 AdT0 150,00 150 WZ 2.1
33 2840Ct 184,00 Stek Hexagon haad nul M16 A470 200,00 200 wZ 2.4
.34 2R40CH 18,00 Stek Haxagen head nut M20 A4-70 60,00 50 WZ 2.4
218 ZB25C1 92,00 Stek Hoxagon haad nut 424 A4.70 100,00 100 wWZ 24
36 2825C1 64,00 Stek Hoxagon heed nuy [Lred AL-T0 75,00 75 WE 2.4
57 AAOCH 80,00 Slck Hoxugon hord nu M30 Ad-70 100,00 10¢ WZ 21

Seite 1 von 1



18/82/2A05 15:59  +49-2182-705193. . ...

ISG-SCHAFER GMBH

Berelet: Verbindungsclemente

ISG-SCHAEFER GMBH S. £2/02

s 24-27

ISG-SCHAFER GMBH o Postfach 10 81 01 « D- 40852 Ratingan

sl-piping GmbH
Z, Hd. Wolfgang Grove
Im Hock 10 - 12

40721 Hilden

Ihre Bestellung Nr, 1736-wg v. 14.02.2005
Unsere Rechnung Nr. 5706 v, 18.02.2005

Sehr gechrte Damen und Herren,

Mit freundiichan Griissen

ISC ~ SCHAFER GMBH

J. Schifer /
ISG. - SCHAKER GNIBH
Postfach 1081 61 nEG2 Rotingn
Gruvanhauaeni falingan
Telefon: (48) 6102
Telofax: (4%)\0210 34 83
Gesch#ftstithrer: Bankverbindung:

Stadt-Sparkasse Disseldorf
BLZ 300 501 10
Kanto Nr. € 200 81 23

Jérg Schifer

Grevenhauser Weg 32, D-40B82 Ratingen

Telefon; 021021 70 51 82
Telefax: 02102 / 70 51 93
www.isg-schaefer.de
Jj.schaefer@lsg-schaeter,de

13 02.2005

Werksbescheinigung nach DIN §0049 2.1

hiermil bestatigen wir, dass dle in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile
genau lhrer Besteliung Nr. 1736-wg v. 14,02.2005 entsprechen,

Registergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-Id Nr, DE812691235




009431

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt; Air Liquide Kosice
W
Bestell-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6 c?@ sl-piping|
TANED
shref.: 1736-WG
Bosteil-

sipiplng Rohe menge Einheit Bensnnung Maf} 1 Mafy 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Lipfer Charge

Pos. kiasse siofl Ergdnzungen Erpinzungon Mengo

38 28401 200 m Pipa 1144 2. 14841 p) | 640007

Seile 1 von 1



- . o By e

Lot ) . E s L el Eeugnlsfom - Product - Proguit
: - B ‘ R e oo iNichtrostende Rohre, langsnahigeschweint
g ce LT B Stainless steef lubas, longitudinally weidad
o Lo Lhes T Tubes soudis
AI THAM MER S SehweiBnahtakior - Welding factor - Goofliclant do So0urs
=+ Rohreiund Behilter aus Edelstahi Worstal Navaoor. - Sramdord mress T S
1.4541 / X 6 CiNiTI 18 10
Uelsrzustand - Defivery condition - Elat de Lvraison
k3gw
Alhammer GredH o Go m-ngmmumwmm Die Wimmebshandlungsainhell worde vom TOV-Sddwust gem, AD-HP 7/1
Sbemritl: Prol-Nrs WH.UL-82/100 610,
Welerbedingungen und / eder Vorschiltan
Tems of order and / or other coda requirements
Nomss el / ou aulres specification
: AD 2000 W2, Ausg. 01,03/ DIN 17457 PK2 :
Auftrags Nr. « Order na, - No. cef. Datum - Date - Dats
! 9. Mérz 2004

Abnahmaprifzeugnis nach EN 10 204 « 3.1.B (DIN 50 049 - 3,1 B)
Inspection centilicale

Carlilicat de réception
Bastelung Nr, /vom - Your order ne. f data - No. de cammande / Date

4603/010000 v, 26.01.2004 ) I Nr.-No,: 20622 l Protenymmar ; 20622

Pos, Menge Ab - Di Ton + Dj Toloranzkiasse Schmelzan Hr.
Rem no, Quartiy mm Tolerance class Heat no.
Poste no. Quanlitd Catdpod diwleranca No. de coulte
4 60,0 m @ 1143 x 2,6 DINENISO 1127: D3T3 840007
aus kentinvlenioher Fadigung vom Band / Produced out of Colf
Anayse gemi Abnahmepril eugnis des Stakiherstet
Chemical Composition delermined by tha steel producer Outokumpu
Anayse suz toulée
E=Eteldrostani - elactic steel - Acler electric
Sct"ez'::g . Erchmelzungsad - Stesl making procesa - Procéda d'élaboration E A=AQD-Verfahran - AOD-procass - AOD-Proceda
No. de coulée V-‘{‘OD Veriahr
FSIATI
840007 _J
Mechantache Eigenschaflen - Mechanical prop - Proprié 4
-y
2Zugversugh ~ Tenstle tost - Eesal de tracton ’
Los Rr.: Probernfom | Proberntage Ringzugversuch - Ring tenslon test ~ Easal del Autwitversuch - Drlt expand, Tasl - s .
Lotno.; Typo of spez.|  Teslpos. ?r:lr?\':\ Z]' m’% (NJF::n'l A% "; © tmotion Al'annesy d'évasemeny
Lot no.: Type Posilion il ( .
Sobl 1 Probe von 1 Ende jeden Rohres / 1
Requirement | EN-ASTH GM min. 200 min, 235 5C0-730 min. 35 Specimen from 1 nd of each wbe
Val. Qarantles sG - . 500-730 - - 0.B/weis.o.
EN10 052 GM 350 390 535 &7 Uitraschalpraiung der Rohrenden - Ukmasanjs ", b, . . "
1 testiag of plpa ends - Examen de il quo gblegep Idan fmoact strength tex;
EN 895 e - T - - - dans le pointdatube Essal do réshience
2 EN 10002 GM 357 400 607 45
EN 836 8G - . . . . -
Ringfaliversuch - Flaltening Tes! - Essais do pliage boucie — Blegofativersuch - Transvarse guided faca bend tes! - Essai dp Plage & courber I
Zarstdrungsireie Prifungen « Non-desticth legls - € nou destructis
Seh aniprifung - Weld festing - N 7
Examen da soudage DichthelapGlung - leak test « Essal d'dtanchée .
. ’ M LuRUAd cchaurblidandam NITeT[,5 bar - Wik airby
R3nly ¢ « Radlograp tion - . Wirbalstramprifung - Eddy cument tesling - . ; "
Examen de radiogrphique 1nspettion par courants de Foucayl o.8.Av.¢c/8.0. u‘s{nq foam maihod {0.3 bar]  Avae i dans utilisalion
d'écome {0,3 ba,
Wirbelstrompritung - Eddy cument tesling - o0.B.w.cle0 6 bar Luit unter Wasser 6 bar alr undar - Innendnickversuch mit Wasser - Hydrostatlc pressure test - 1
Inspection par couranls ce Foucaut TR Lvaler- Ess8i da prassion hydraufique
.
Senstige Prifungen - Other tosts - aulres tests
. . Beslehtigung und MafNkent Makro-/ Mikroschillf
Interkiistaliing Korrostan My . Spect . Identittapr, .
Intasgranuir corosion o.B.lvwels.0, ‘Vl pual & d‘:‘: nsk.mp‘.l Ir:pecn'oi dos 0.B.w.c/s.0, [Spactioscapioat tass o.8/wels.e g:;:;"ls; 2?:."6‘"7 o0.B.Sw.eSs.0
Cereesion Intercastalline y s Essal du spactre P o
diménsions | 2

Kennzeichnung - Marking « Marguage
[ ﬁ VB Warkstoff - Abmessung - Kurzzsichen des Stahhersteliars » Charge-Nr, - Lielarzustand - Probe-Nr. ADW2 /PK2 ET

Bemerkungen - Commaents - Note

RohrNr.: 69.78,

0.B, « ohne Beanstandung Jw.c, = without complaint | 8,0, « sans objection

Zugel ) - BPProved - approvée
AD 2000 - gsmin AD 2000 und
€s wird bestaligy, daf dip Welonung den Vorslind, gon bel der Besisliung entspricht. Wo Druckgordterichinnta DIN EN ISO 9003
Itis cedified that the matedal complies with the temns of ths ordar, 97/23/ €G Anbang |, Grofler Elgnungsnachwels DIN 18800 1.3
Nous attestons que 1o produils fivis sont confonmas aus st dela 8 (N2E2T kvearz 4 §19(WHG
et ARYED

— o e

Ausgastellt mit Zusimmung des TOV-Sadwesl, Prdl-Nr.; W8UL-92/42770
Dleses Zeugnis wurde mit Hille der EOV arsiellt und ist ohne Unterschaft Gliig.

Verind.
V

Althammer GmbH u. Co. KG - Qualititssicherung
Dipl.-Ing. {(FH) H. Jahi
Prdizeichen der Werkgsachverstdndigen
Inspectars stamp Telefon: 67321 /3503 - 62
Poincen de I'agent réceplionalre JB Teletax: 0732173503 . 58

gert sowio Vi 9 10r andere Erzeugnlsse werden als
Urkundenfaischung und Betnig verolgt,

a-Mail : horstjahi @althammer.ge { heimut.pralk @ aithammer.ve



009432

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

!! ot

st H F ‘
Bestell-Nr. S$K20051000 - Kom. 5.6801.6 o ""M sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bestall- 7
s] piping Rohr mengo Elnhelt Bensnnung Mafl 1 Mai 2 Werk Abwalchungen Abwalichungan Llafar Charge
Pos. klasse stoff Erglinyungen Ergidnzungen Menge
4 BA25CY 38,00 m Pips 168,3 4.5 81368l 41,7 18701

Seile 1von 9
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:mr\; TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO AENOR

EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B
Ewnpresa

CERTIFICADO DE CALIDAD Reglstrada
MILL TEST CERTIFICATE Enonm
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE
"Zustimmungsschreiben des TUV Baden e V. von 09,05.1978"
"Laut Schreiben des TOV Siidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet"

N° 0000126763 /1 Rev. o

PAG. ¢/ 3

CLIENTE: PEDIDO/PARTIDA:
CUSTOMER P.ORDER / iTEM 000010
BESTELLER BESTELLER NR / POS.
CLIENT N COMMANDE / POSTE
PRODUCTO: TUBERIA SIN SOLDADURA LAMINADA EN CALIENTE REF. FABRICA: 0300005796
ARTICLE HOT FINISHED SEAMLESS TUBES WORK GRDER 000010
PRIFFGEGENSTAND WERKS NR.
FOURNITURE N* INTERNE

Yy PROTECCION SUPERF: SIN PROTECCION

K EXTREMOS: LISOS A ESCUADRA EXT. COAYING BARE
FNDS SQUARE CUT PLAIN END ROSTSCHUTZ
ENDEN PROT. SUPERFICIEL
EXTREMIE
REQUISITOS SUP.:
NORMA / GRADO: DIN 17175.79 SUP. REQUIREMENTS
APL, STANDARD AND GRADE ST 35.8.]1 GR, 1 ZUSATZLICHE ERFORDER.
SPEZIFIKATION / STAML CONDITIONS REQUISES SUP,
NORME £T QUALITE
ESPEC. ADICIONALES: AD2000-Wd4(AB7YTRBIOO/TRD102 PROCESO FUSION: HORNO ELECTRICC
ADITIONAL SPECS. ¢ MELTING PROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
ANFORDERUNGEN ERSCHMELZUNGSARY ELECTRIC FURNACE # FULLY KILLED
SPECIFIC. ADITIONNEILES PROCEDE FUSION
DIMENSIONES: 168.3 X 4.5 MM, X FABRICACION DE PALANQUILLA : COLADA CONTINUA
DIMENSIONS 5T M. BILLETS MANUFACTURE CONTINUKIS GASTING
ABMESSUNGEN XNiPPEL FERTIGUNG STRANGGUSS VERFANRL%
DIMENSIONS FABRICATION DE LA BILLETE COULEE CONTINUE
MARCAS: ESTAMPADO TR ST 35.8 Gl qNSPECTOR TR) H.N. (COLADA) TR ST 15.8 GI (INSPECTOR TR
MARKING /DIE STAMPING/POINCONAGE )
KENNZEICHNUNG
MARQUAGE
PINTADO /STENCILLEDIPEINTED
\ i
T CODIGO COLOR /COLOUR CODE PINTAR 1 ANILLO EN CADA EXTREMO, DE 25 MM. DE ANCHQ, DE COLOR: BLANC(
(A 100 MM.)

TRAT. TERMICO: NORM, BRUTO LAM. ENFR. AL AIRE / AS ROLLED.
HEAT TREATMENT APROX. 920 °C
WARMEBSHANDLUNG
TRAITEMENT THERMIQUE
LISTA DE BULTOS /¢ PACKING LIST: 060644

TUBQOS REUNIDOS GARANTIZA QUE TODOS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL
PEDIDO Y CON 1.AS ESPECIFICACIONES ARRIBA MENCIONADAS.

TUROS HEUNITHIS CERTIFY THAT ALL THE TUBYS COVERED BY THIS (TRTIFICATE COMPLY WITH ORUER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTIONED SPECIFICATIONS
DIt GESTELLTEN ANFORDERUNGFN SIND 1T ANLAGE ERFY{‘LiT

TLBOY REUNIDDS GARANTIT QUE TOUS LES TUBES ORIET IR PRESENT CERTIFICAT. SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE L.A COMMANDE £T AUN SPECIFICATIONS ¢
DESSY'S MENTIONNES.

CONTROL DE CALIDAD DE TUROS REVNIDOS
T TUBos m_e;xib?’; iy coNTROL
AMURRIO 33 01,2005 D b
A. FERNANDEZ_-

STINNES V.2 1073430 206926.00 1736-WG 22.02.2005 Z079811.001 S.{v. 3



43 TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO  [xiion

EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B E “%L_tigﬁg

Empresa

CERTIFICADO DE CALIDAD Registiada
MILL TEST CERTIFICATE Ruommer |
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH |
CERTIFIE DE QUALITE |
"Zustimmungsschreiben des TUV Baden e.V. von 09.05,1978"
"Laut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzeichnung verzichtet”

N°® 0000126763 /1 Rev. 0

PAG. 2/ 3

DESCRIPCION SUMINISTRO / DESCRIPTION QF DELIVERY / UMFANGDERLIEFERUNG / DESCRIPTION DE LA LIVRAISON

JTEM FABRICA [ITEM CLIENTE LONG.INDIV (M) COLADA  N° TUBOS LONG.TOTAL(M) PESO(KG) PROBETAS N°
LENGTH WEIGHT

T.R. IVEM CLIENTS ITEM INDIVIDUAL LENGTH CAST NR. QUANTITY SPECIMEN NR.
WERKS POS. BESTELLER POS. LANGE INDIVIDUELL ~ SCHMELZE NR. STUCKZAML LANGE MASSE PROBE NR.
POSITION INTERRE  POSTE DU CLIENT  LONGITUDE UNITAIRE NCOULEE NOMBRE LONGITUDE POIDS ESSAI N
000010 10 5000 - 7000 78742 8 50,040 1032 1
. 78778 9 624,140 12250 2. 3
) 78781 83 531,230 10334 4- 5
TOTAL 187 1205410 23616

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOQS / N.O.T., { ZERSTORUNGSFREIE, WERKSTOFFPROFUNG / CONTROLES NON DESTRUCTIFS

ENSAYO /TEST ¢ PRUFUNG ¢ ESSA! SCONTROL/TEST RATE(RY REQUISITQOS/REQUIREMENT! RESUILTADO/
%KONTROLL / %CONTROLE ANFORDERUNGEN! RESULT / ERGEBNIS/
SPECIFICATION RESULTAT
VISUAL Y DIMENSIONALVISUAL & DIMENSIONAL INSR./IBESICHTIGUNG 100% O.K.
UND AUSMESSUNG /ASPECT ET DRMENSIONS
CORRIENTES INDUCIDAS /EDDY CURRENTS! 100% SEP 1925.80 0.X.

WIRBELSTROMPAUFUNG (COURANTES DE FOUCAULT

ENSAYQS TECNOLOGICOS Y METALURGICOS | TECHNOLOGICAE AND METALLURGICAL TEST

TRACCION ANILLOS AC! DIN 17175 -OK
/RING TENSILE / RINGZUGY ERSUCIV
TRACTION D" ANNEAUX

ANALISIS DE COLADA / CAST ANALYSIS /| SCHMELZANALYSE / ANALYSE DE COULEE

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu v C
MIN. 0,00 0,40 0,10 0,060 0,000 -
MAX. 0.17 0,80 ¢,35 0,040 0,040

78742 0,07 0,64 0,21 0,012 0,001 0,100 0,130 0,040 0,240 0,002 0.3

78778 0,07 0,57 0,23 0,011 0,005 0.080 0,140 0,040 0,250 0,001 .2
78781 0,08 0,72 06,27 0,015 0,615 0,140 0,140 0,04D 0,300 0,001 .07

CONTROL DE CALIDAD DE TUROS REUNIDOL

TUROS RELKIDOS AAITY CONTROL)
AMURRIO  31.01.2005 ! i B
A. FERNANDEZ 1" {--
PO, BG

s

STINNES V.: 1073430 206926.00 1736-WG 22.02.2005 Z079611.002 §.2v, 3



4R TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

A\\7/¢

EN 10204.1991/A1,1995/3.1.B

Empresa

CERTIFICADO DE CALIDAD Regisuada
MILL TEST CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE
- "Zustimmungsschreiben des TUV Baden e,V. von 09.05.1978"
nLaut Schreiben des TUV Siidwest von 28.06.1993 wird auf dic Gegenzelchnung verzichtet"”

N° 0000126763 /1 Rev. 0

PAG. 3 3
ENSAYO DE TRACCION ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
TENSTLE TEST / ZUGVERSUCH / ESSA! BE TRACTION IMPACT TEST / KERESCHLAGZAMIGK / ESSAI DE RESILENCE
L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA L/IT DIMENS T* RESILIENCIA A.DUCTIL  ESTRICCION
N L/T DIMENSION YIELD POINT  T.STRENGTH ELONG.  HWARDNESS| (%) (mm) {°C)  IMPACY TEST SHEAR AREA RED. ARE4
™ (mm) STRECKGR ZUGFESTIG. DEHNUNG HARTE KERBSCHLAGZAKIGK
L.ELASTIQ.  RESISTANCE ALLONG. DURETE RESILENCE
(N/mm2 ) (Nfmni2 ) {(FK**) () (%) (%)
N 235 360 25
: 480
1 L 2470 x 4,600 i 442 33
2 L 2560 x 4,900 332 444 33
3 L 2570 x 320 330 423 kH
4 L 2540 » 4,800 336 45 33
5 L 2540 x 5,000 332 439 32

(*): L=LONGITUDINAL // T=TRANSVERSAL
(**): Proporcional = §,65 x So}

CONTROL DE CA{L!DAQ DE TUBOS REUNIDO
YUBOS Rt;)?\‘!b(ﬁ‘. Y CONTROLS

AMURRIO  31.01.2005 ' Yop § o

A, FERNANDEZ 1"

P

PO G

STINNES V.0 1073430 208928.00 1736-WG 22.02,2005 2079671.003 S.3v.3
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Kunde:

VAM Dokumentation
Projekt; Air Liguide Kosice
Besiell-Ny. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Besteli-
sl piping Roht maonge Einheit Benennung Mafl 1 Mafy 2 Werk Abwelchungen Abwelchungon Lister Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Erginzungen Menge
40 BA5CH 9,40 m Pipe 7194 ST36.8) 12,08 538086
)

Seite 1 van 1
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' § o Przadsbiorstwo Waicownin Rur
"RUREXPOL" sp. 2 0.0.

0 S o it ZAKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCI Nr: 111/E/05
e T ATEST / INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPRUSZEUGNIS Data: 15.02.2005
W EN (0204 / DIN 50049 ~ 3.1, B. ala: 1.0z,

150 9001:2000 Certificate Nos 137562

T

“RUREXPOL" §p. z 0.0, Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeipe
hat Qualititssicherungs-System NQ7/10559 11
oo fiir Werkstoffhersteller .
QOdbiorea /Customer / Emplanger nach Richtlinie $7/23/EG Nr: PL/151579750/04-0002
Zert.-Nr, 01 202 PL/Q-02 6005
Specyfikacje /Specificalion/Specifikation  Nr 494/237/02 Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:
Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen SCI 10NU 21911 X 673 mm x 1 1:0 _12’5 m
Nr potwierdzenia / Qur Confinn, No / Unsere Auftrags Nr: Lot Nr 191
434-0699
Produki / Product / Erzeugais: Normy/ Terms of Delivery / Lieferbedingungen;
Nahtlose Stahlrohre DIN 2448 / DIN17175
Gatunek / Grade / Gate: EN 10220/ EN 10216-2 .
St 35.8 1/P235GH-TCI |
Stan dostawy /State of Delivery/Lieferzust: Przep. Odb./ wym. Dod, Terms of Deliv. A. for Offivial
Normalized Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriften
£80°-.920°C ADW4 f AD2000-W4  TRD 102, TRB 100 |
PED 97/23/EG
. Das Werk Ist nls Hersteller nach
AD 2800 -Merkblatt WO,
Iberprisft und anerkannt
Zert.-Nr. (1 202 PL/A-02 0008
Numer wytopu Kier. Numer | Granica | Granica | Wydt Prébs udamoges / Impact test / Kerbschla
Heat No. Proby préby | plast. wytrz, | Elong. Kierunek | Typ Temp. | Udam. | Udam. | Udam. | Wan. Twat-
* Schmelee Nr. | Somple | Sample | Vield Tensile | Br.D. Proby praby *C Impact Tmpact Impact | Srednia doié
ofientale No stress strength Sample | Sample value value velue Average | Haidoess
Proben | Probe Ne | Streckyr | Zugfest orisntate | type Ked Kerb Kerb Mitiel Test
Lage tigheit Proben Typ schiag schiag schiag Harle
Re Rm AS Luge 1. P! 3
MPa MPa % .
538086 L 4669 | 342 | 472 | 28,6
538086 L 4670 | 357 478 | 293
WR ,,RURBXPOL* ﬁ
Sp. 5o
DIN 1717583
§ GA-Niimberg B
Spnstb wytopu stali { Way uf casting / Eluschimelzungsverfahren. :  EAF — Oxygen Elscttic Arg Fumace e 4 ) =60
i wyl &6 llog . , " F i
hr:c\:?m“ Tif n?éé Vt;(c?;il Analiza ch (%] / Chemical C: tico (%} / Che IR
! e, m. Masse :
Semelze e fpos |y (Mg] cf{m [ si|e s |e [N | e
538086 | 63 743,30 24603 10,14]0,52 0,20 {0,011{0,011] 0,07 { 0,10} 0,22
Badavia / Tests / Prifung:

Ringzerreissproben - positiv
Funkenprobe /100%/ - positiv

Wasscrdruckprebe 100% bei 80 Bar - positiv

weith terms of_the ardec contract/Es wird bestatigt, das die Licferung geprdft wurde und den Vereinberungen bei der Brateliuny enispricht.

&

O e

o
Niniejszym polwierdzn sig. 2¢ dostawa zostala skonlrolowana i odpowiada wanwnkom zaméwienia, / We horoby centify, that the material deseribed above has been lesgwd fns
N

Ry ozoakowano / Pipes Markings 7 Keanzeicknung: &
Spocjalina Kons® P ¥, T ] E),LJ;E T A N
Nach DINI7175/EN 10216-2 Warks Inspecior gl Do) . S| &
Der Werksachverstandigen " Rl - 00 & o\)
Jagosters Podpiech & T8
P
F&
_ . >
Q- Poprzeczna/ Transverse/ Quer  L- Wadtuina/ Longitudinal/ Linas  F- Stopa / Botlom / Fuss K- Glowa/ Top/ Kopf R

STINNES V.: 1073430 207896.00 1807-wg 10,03.2005 Z080256.001 5.1v.2



Prufbericht Gber

Interfer Rohrunion
Qualitatssicherung die durchgeflhrte interfer Rohrunion ,um
46562 Voerde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Huta Czestochowa Blat 1 von 1
paga of
Prufgegenstand: nahtlose Rohre
’ Abmessung: 219,1 x6,3 Charge! 538086

Waerkstoff: P235GH TC1 Profumfang; Stichproben
Kennzeichnung: Herstelier Charge
durch Hartstempelung Waerkstoff Abn.Stempel

'C D ,

¢

s o e 9 o o kT D W O Y D D D 40 W O e

o g o Y T e o ok B D S R R D 45 D e o o i e 7 0 R

Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre

Messung Wanddicke (mm) AuRen-Durchmesser (mm)
A 8 C D A-C 8-D

1 6,4 6,3 6,5 6,3 219,0 219,1
2 6,1 8.3 6,1 6.2 2196 2192

visuelle Besichtigung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 23.02,05 Datum: 23.02.08 Datum:

date date date

On: Voerde ot Voerde Ort:

place place s place

Profer: Ostermann  {Pr0faufsicht Lefering é‘/ Sachverstandiger:

operator supervision expert

<7
Eratel; U Lk

STINNES V.; 107343C 207896.00 1807-wg 10082605 —2680256:002 872V, 2~

Rev.01 - 0b.09.2004




009454

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Ko, 5.6801.6 - sl-piping|
e
shref.: 1736-WG
Bestell
si piping Rohr menge Einheit Benennung Maf 1 Mald 2 Werk Abwalchungen Abwalchungen Liefor | Charge
Pos. klagsa atoH Ergidnzungen Erganzungen Mange
. 826305/
41 AALCCH 33,00 m Pips 323.9 7.4 8137 sTasal 34,34 826343
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1 &y  Hut ~ SWIADECTWO ODBIORU No 3296/EXP/R/04
9
@ U?%'yrre(k)cﬁl GS.A‘ CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzbw ABNAHMEPRUFZEUGNIS  CEPTHOUKAT
POLAND Nach EN 10204/3,1BAD2000W4
/nr notmy/
Zamawiajgcy \
Le client-Ondered by-Besteiler-3akauux . :
Adres wysylkowy \
Adresse-Address-Versandadeeesse-Anpee AORYIRTOMN .- by
Nr i data zaméwienia klienta | . Nr zlecenia Nr awizu * Nk wagonu
No ct date la commande ' Ordre No AvisNo - 7" "Wagen No
Order No and date . . Manuf, Order No Advice No § CarMo
No und Datum der Bestellung ' AufiragNo VersandenzeigeNo . . Waghp No
No u 9Heng 3akan No sspana No #ineuenns . No LL
% 0(')
Wyszezegbinienie zaméwxenia' L o
Specyfication de la commmnde-Ofder Spcmﬂcaimsgluﬁhﬁou derB ll g«Cn" umbuxmmx
3 Przedmiot 1 wykongmie . -~ iy S TovwES s
' (stan obr, Termicz.,mech. Itp)) . o
L'abjet et I'cxection (traitement thermique ¢ et ’ Wymlar |“b rysunek Kk ,
V'usinage) %% ‘Dimeslon oadessin | S;,zwt;‘ :n n?!.r
Item and specification (Hcatmdmcchamca!  Dimestons o drawing € vonntl i kg
Gagenstand und Ausﬂuu:::gﬁ(:h)cnn ind mechan, | ADTSSUnB order Zeichnung Stk | LM *
agens
Bearbeitung usw.) Peanep uepmok Wiyx | nor. u

TpenMer H KCNOMHEHHE (COCTORKKE TEPM.
H Mexanofpat. unp.)

Nahtlose Kesselrohre nach
DIN 2448, Ausfuhrung nach
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01 und Abschaitt 7.

TRD - 102, TRB -100,

Gutestufe I, Normalgluhen,
Wanddickeaerbeitestemperature

bei 450 st.C.
Lieferzustand - Rohzustand

323,9x7,1 im 82630 |7 |s1,08 |4497

MI* dé‘:’n ZUQ' TR InGe
RWTOV k. V. v o [2 1 0 1597 jyird

oo die B zeleiiung ferainTa
Erschmelzungsart - E. cuf die Degenz i
Kontrolg technicang\powy2gzego zambwienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontruh. Wyniki tmdan
odano nitej.
l!.)c controle technlque de 1a été te‘pm, Service de Controle, Les resultats des essals sont indiqués ¢i-aprés,

The technical investigation of this &yder
Die technische Profung abiger Bwuz\ ung

TexsHyeoxHA KORIPOE BUICYTION
(» oq;‘ Ly
1. SKLAD CHEMICZN
XAMWHMECKHH COCTAB
Wytop
Coulée

Heat .

Abstich c Mn Sl P § Cr Ni Cu

Taanka

826305 0,13 0,57 023 0,010 0,014

been exeouied by the Works Control. Results of tests aro as fellows.
de von der Fabriketioaskontrolle durchge fuhst, Die Ergebnisse der Proben sind nachsishend angefuhn
30K008 1pOIIAN Or.m‘l‘mmmm Koirpons. Pesympin-yes

ANALYSE CHEMIQUE -~ CHEMIKAL COMPOSITION— CHMSCHEZUSAMMENSETZUNG

-
i

e ‘r}'\(e"«:u 7.

" STINNES V.: 1073430 206571.00 1736-WG 16.02.2006 2078439001 S.1v.2
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MEXAHHUYECKUE HCIILITAHNA

5. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES — MECHANICAL TESTS — MECBANISCHE UNTERSUCHUNGER!

Nr wytopu
lub proby .
Nodclacoulteou | Stan obrébki | Re Rm AS Z U Twardoié
De {*cprouveiic P . Dureté
Heal No '!‘el'mmm?j Hardness
Or. Tests No Traitement themmique | - Mpa Mpa Y % KV Harte
Abstich Heat treatement 20 ST.C Taepnoers
Oder Probe No Themm, Bearbeitung
Ng sk Tepuity. oGpaGora J
i npobn
826305/32095 472 72 -64 - 62

332

A

PROFUNGEN

) Ringzugversuch mit gutem A:Eféebnls,(‘lqr gefohrt

v
LYl
X

2, BADANIA TECHNOLOGIC

ZNE,- ESSAIS TECHNOLOGIQUES £ TECH

4, BADANIA METALOGRAFICZNE ~£SSAIS MEI{ALLbCRAPHIQ
UNTERSUCHUNGEN — MEFAJUIOTPACHYECKHE MCTIRITAHUA

METALLOGRAPHIC TESTS —~ METALLOGRAPHISCHE

3

5. INNE BADANIA - AUTRES ES

Kaltwasserdruckprobe "béy. 80 ba

6. UWAG] DODATKOWE - ADDITIONAL nai.mxs —'Amnnsosséﬁvgﬁmsﬁ‘mnm BEMERUNGEN

Das Qualitaefsmanagementsystem von Huta Batory beachtet die Fordefungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.43
) und 7.5/ TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/, o

Powierzchnig { wymiary zbadano w 100% - Surfece et dimensions ont éts controkés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberflache und Abmessungen_gepritfl 2 100% - HapysuIft ocHotp W nposcpxa iimepetuiit nponsenensy 8 100%

Material 6znaczono -La materiel est margué - Material murked - Das Material wurde bezelchnst = Marepian oSoanaiend
Marke Abstich. Werksstempel.Stempel der T.K.

. x

Hensrmaimull npHsnien FOOARIM,

Na podstawle wyZej przeprowadzonych préb materiat zwolalono - Sur base. deiessalp-sa-desmucdo mutcgisd et délivig =00
According to the carried o tests the materied relesed » Untersuchungen wurde das Materisl freigegeben —Ha ochossniat BYLICHMSONRANIX ' —

Kontrola Jako$ci Dyrekeja Huty
Contrdle de Fabrikation Direction de I'Usine
Control of Menufaciure Works Management
Fabrikationskentolle Hiitten - Direktion
Texweerrh fomrpons Thpexitis 3a8088

SFECIALIST! KRESL:
XGWTRO ol
A l
HALINA. REHM

do, 18.11, 2004 r.

STINNES V.: 1073430 206571.00 1736-WG 15.02.2005 Z078438.002 §,2v.2
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Huta ‘ SWIADECTWO ODBIORU N 3300/EXP/R/04
B +BATORY” §.A, : CATE
UL. Dyrekeyjna 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICAT
41506 Chorzow ABNAOMEPRUFZEUGNIS  CEPTHOUKAT
POLAND ‘ Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/nr normy/
Zamawiajacy N '
L& glient-Ordered byv-Besteller-3akagug . N
Adres wysylkowy - N\
Adresse-Address-Versandadreesse-Anpee noayRaTeny \
Nr i data zaméwienia klienta Nr zlecenla Nr awizu Nr wagonu
No ¢t date 1a commande Ordre No AvisNo . - WagenNo
Order No and date © "M, Order No AdviceNo ‘ 4 CarNo
No und Datuns der Bestellung Aufirag No Versandanzeige No . agor\No
No 51 uHeno 38xa38 No napaa 2 . Ng miseiueHus : Ngaatﬁua

Wyszezegblnienle zambwienia: R
Speeyfication de 1a commande-Order Speci@eation-Spizifi ksnon dcr Bmﬂung-Cncm@umum 301808 \
Przedmiot i wykonanie S
(stan obr. Termicz.,mech, Mp.) .
L'objet et 1"sxection {traitement thcmuqmct | Wymiar lub- rysunek i

J

=<

W op Sztuk | mb..

S Vusinage) ‘ Dimesion ov dessin -
[rem and specification (Heat and mcchanlcal " Dimesions ot drawing b ;:éccs 2 xlgt;. kg
Gugenstand und Ausﬁ{hn:z\r::fuzmn \ndmechan, | Abmestum oxder Zeichnung | - -Make | flich | Sthk | LM ol
rec yepres g -
Bearbeitung usw,) Pawep EBRA hryx nor. ¥

[Ipeamer 1 HenonueHne (COCTORKHE TCRM,
# Mexaso0pas. M np.)

Nahtlose Kesselrohre nach 323,9x 7,1 i -
DIN 2448. Ausfuhrung nach 10-12m\ .
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt K

W4 - 09/01 und Abschnitt 7.
TRD - 102, TRB-100,
Gutestufe I, Normalgluhen.
Wanddickeaerbeitestemperature
bei 450 st.C. \
Lieferzustand - Rohzustand iy

826343 28 331,91 | 18421

Mii dem Zustim mungs}chreibe\ des ,
RWTOY e V. v | 2o o e ) wied i

auf diel Gegenzeigh ichik
Erschmelzungsart - E. genzeithnung| verzicni \
i \\ '
K"““‘“? 1°°hn‘cwa‘powyu<ego zamgﬁ’lenin przeprowadzil Oddnal 'l‘echnicznej Kontroli, Wymki badan
podano niZe],

Le controle technique de 1a €1¢ exécute par !LScmcc de Controte, Les resultats des essais sont indiqués cl-gprés.
The technica) investigation of this otder has been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows,

Die techrische Prifung obiger Besicliyng wgdc von oir Fubrikationskoatrolle durehgetolst, Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend sgefiihnt.

TeximHueckufl KOHTPONb BUINEYIOMAHYTO a nipowanen Qipen TexurTeckoro Kontpora, Peay/ibTar HCTRITRAA NPCRCTABICH HIDKE.
1. SKLAYD CHEMICZ ALYSE CHEMIQUE — CHEMIKAL COMPUSITION *MWU%WW;
XUMHYECKHT COCI'AB ‘ - -
Wytop .
Coulée '
e C Mn si P s | o Ni Cu .
Tnaska Vi
826343 0,14 0,56 0,23 0,010 0,007 o

T DI S T Ao

STINNES V.: 1073430 206571.00 1736-WG 16.05.2005 2078447.001 8, 1%.2
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7. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS «~ MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHHYECKUE UCTHITAIIMNA ) .

Nr wytopu
lub prohy . 5
MNodetaeouléeou | Stan obrébki Re Rm A5 Z U Twardosé
D 'eprouvelte Termicznej Duretd
ofteye | Talmentemie | Mpa | Mpa | % | % KV e
H cal
i o | Them. Bearbeitung 208T.C Taepiooty
Ng nnanky Tepmiri. obpetiaTxa -J
K npoGsl
826343/32141 . 344 464 | 29,5 74707617
826343/32142 | - 1341 466 262 72-70-72J

PRUFUNGEN

3. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSALS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS ~ TECHNOLOGISCHE
Ringuugversuch mit gutem Ergebuls durchgefubrt . |

.

4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES i'w?mu,oawmc TESTS -~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN ~ METAJUIOTPA®UYECKUE HMCTBITAHHA . - 7 07 o L

A

5, INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS ~ ANDERE UNTERSUCHUNGEN oL[PVI'HE HCTILITAHISA
Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar ?robedmck mit gutem Ergebnis | F100%

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL R.EMARKS-AQ‘I’RESOBSE!E{A’HDNS ~ANDERE BEMERUNGEN

Das Qualitaetsmanagenentsystem von Hut‘az'vlrﬁtory beacktet die Fﬁﬁe’i‘uﬁ‘g& geth.PED %7/23/EG Anhang 1 Abs.4.3 -
und 7.5 / TUV Zertiflkat Nr.0420210430134015/und gem.1SO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/,

Powierzchnlg | wymlary zbadano w 100% - Susface ot dimensions ont éte controlés et 100% - Surfice and dimensions tested st 100%

Oberfiache und Ab pen goprlft 2z 100% - Hapysrull ocuotp % IpoRepxks HINEDSHU MDOIDEERCHE B 100%

Material 0znaczono—La material est margué~Msterial marked —Das Material wurde hezeichinet —Mevepuan oGosaden .

Marke,Abstich, Werksstempel.Stempel der T.K. ' A KJ
pel.Stemp - ¢y 24634

[

Na podstawle wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono- Sur base des essais cu-dessus e material est delive
According to the camied onl tests the material relesed - Untersuchungen wurde des Material freigegeben —Ha ocHOBRHMH BYMEHMCHODAIHX
Hensrranui mpHIay TOANLIM, L

Kontrola Jako$ci Dyrekeja Huty ’ R ARG
Contrdle de Fabrikation . Direction de I'Usine
Control of Manufacture . Works Menagement
Fabrikationskontrolle Hetten - Direition
Texinyeexsil KOHTPONG Tipexitar Jasose
5P S AKRESL: FITRCA WY DAY KONTROU
RO <os/:e S LRl
i N . o dn. 1611, 2004 7, i
HAr A REHMET h ’ -
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping
gl-ref.; 1736-WG
Beslell-
sl plping Rghr menge Einholt Benennung MaB 1 Magt 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Liefor Chargs
Pas, klasso stofl Erginzungen Erganzungen Menge
42 7B25C1 3.60 m Pipg 33,7 20 1.4541 16 482806

Seite 1 von 1
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CESINOX s. r. 1.

via A. Colombo 796

21055 Gorta Minore - VA - |-
Tel ++ 39 0337 368571

Fax ++ 39 0331 604366

Part. IVA IT 07568400720

EN 10204 3.1.8 for welded tubes

(ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO)
Number: 79030201

Test Report

| Customer

7
Cliente / Bestellsr ‘
Order Nr. Customer invoice Nr. '
Ordine / Bestell-Nr __lorder Nr. fattura / Rechnung 0 08 € 9/, ¢
Specifications © AD2000-w2 1.4541 a34lOlErANCES nry 34457
Specifiche ! Anfordetungen b Trolleranze / Toleranz =
Marking . CESINOX W 1.4541 33.7 X 2.0 D3g W PK2 ADW2
Mamﬂum/%&mnbmmmCH 482806 WS SP 7503/2 .
Pos.| Qty. [T Dimensions total  [VWeight finish
A ‘ mm, ... m kg
52| 33,7 x 2,0 x 6000 312 495 d3g |

Result of Testing

Visual and dimensional control
Besichtigung und Ausmessung

Eddy current according to SEP 1914
Dichthe;tspruafung nach SEP 1914

Flaring test according to EN 10234
Aufweitversuch nach EN 10234;

£ddy Current according to SEP 1925
Dichtheitspruefung nach SEP 1925

Intergranular corrosion test according to

DIN 50914 (acc.cert,of suppliar)

No exceptions
O0.B.

No exceptions
' C.B.

| o exceptions

. N6 exceptions
0.8B.

No exceptions

. ‘IX ~ Bastaendgkeit nach DIN 50814 o.B.
Mechanical properties according EN 10002 ]
Pos Sample Dimensions Rpo.a Rp Rm A 5% SN type
‘ Nr. N fmom? N7 mm N ¢ mm test coil test coil
STYO00 > 235 < 730 > 35.0 —
A i 33,7 x_2,0 320 342 600 B7.4 XJF 12 _ CIRC
A
A _
.Y ]
Chemical Composition SCHMELZANALYSE o
Pos. heat Nr. C% Si% S% P% Mt % Cr9% Ni% Mo% Ti%

<0.080<1.00<0,030<0,045<2.00<€19.00<12.00<2.00<0,700

A 'AAQZBOG 0.033 0.58 0,001 0,027 1.13 17,12 9.03 0,00 0,286

The requiréments stipulated are satisfied
MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV. verzichtet mit SGhrelbén vom22.4.04auf Gegenzelichnung.
as confirmed by letter on 22.1,2004, the TUV gives up signing

Gorla Minore, 04.11.2004

E
g
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Koslce %
Bestell-Nr, $K20051000 - Korn. 5.6801.6 S Sl-piping|
e
sl-ref.: 1738-WG
Bestell
sl plping Rohr menge Elnhait Benennung Man 1 Mall 2 Waerk Abwelchungen Abwelchungen Liofer Chargo
Pos. klasso s{off Erginzungen Ergénzungen Meango
43 ZB4IC 250 m Pigs 33.7 2.0 1.4541 2,6 482806

Sette 1 von 1
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CESINOX s. r. 1. Test Report

via A. Colombo 71986 EN 10204 3.1.8 forwelded tubes
21055 Gorla Minore - VA - § -
Tel ++ 30 0337 368577

: BN RUEFZEUGNIS - CERTIFICATO
Fax ++ 39 0337 604366 (ABNAHMEPRUI FZ' v J
part. IVA IT 01568490420 - Number: 95030201
| Customer .
Cliente / Besteller o :
Order Nr. < Customer - |Invoice Nr. ]
Ordine / BestelllNr rder Nr fattura / Rechnung® 00868/ 6
Specifications ~ y “gsdjolerances
Spacifiche / Anforderungen AD2000-Ww2 1.4541 C]3W['I'olleranzeITolna-ranzD]:N 17457 ]
Markin : CESINOX W 1.4541 33.7 X 2.0 D3g W PK2 ADW2
S\/larc:alura/%ennzeichnum_:;CI’i 482806 WS SP 7903/2 '
Pos.| Qty. [T Dimensions total  |WWeight finish
: min . m kg
.52 33,7 x 2,0 x 6000 312 495 d3g -
Result of Testing L
Visual and dimensional control : i:Nc: exceptions
Besichtigung und Ausmessung . . 0.B.
- Eddy current according to SEP 1914 No exceptlons
Dichtheitspruefung nach SEP 1514 S 0.B,
Flaring test according to EN 10234 . . No exceptions
Aufweltversuch niach EN 10234: '
Eddy. cﬁ’rren’t' according to SEP 1825 - INé exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1925 0.8,
Intergranular corrosion test ageording to No- exceptions
DIN 50914 (acc.cert.of supplier) )
. IX -  Bestaendgkeit nach DIN 50914 0.B.
Mechanical properties according EN 10002 =~ ‘
Pos Sample Dimensions Rpoa Rp i Rm A% SN type
N, N/ mm? NS mm " N {fmm test coil test coil
> 200 > 235 < 730 > 35.0
Fy 1 33,7 x 2,0 320 342 600 BY .4 XJF 12 ¢IRC
A gy
A
__A R
Chemical Composition S SCHMELZANALYSE
Pos, heat Nr. C% Si% 8% P% Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%

<0.080<1.00<0.030<0.045<2.00<19.00<12.00<2.,00<0.700

A 482806 $.033 0.8 0.Q01 0,027 1.13 17.12 9.03 0,00 0.286

The requireménts stipuiated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minoxre, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN. ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TuV verzichtet mit Schreibdr vom221.04auf Gegenzeichnung.

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom, 5.8801.6
si-ref.; 1736-WG
Bestal)-
s piping Rohr mengeo Einheit Bonennung Mafl 1 Man 2 Wark Abwalchungen Abwelchungean Lisfor Charge
Poas, klasse atoft Erginzungen Ergidnzungen Monge
44 AALDCE 570 m Plps 33,7 28 8T37 5T36.81 6,8 213719
46 ARLOCT 1,20 m Pipe 33,7 2.8 8137 57368 §,8 2137719

Seite 1 voo 1
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Kunde; VAM Dokumentation

Prajekt: Air Liquide Kosice

ERN

N - irves |
Bestell-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6 eem sl-piping| |
si-ref.; 1736-WG
Bastoll- !
si piping Rohr mange Elnhelt Banonnung Mal 1 Mal 2 Waerk Abwelchungen Abwelchungen Liefar . Charge
Pas, klasse stoff Erglnzungen Ergénzungen Mange t
46 BAZ5C1 12,40 m Pipe E°) 28 sTass 136 ’ 213779
)
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
3 B, - o "
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 - sl-piping|
si-ref.; 1736-WG
Besteli- .

si plping Rohr menge ginhelt Banennung Mag 1 Mall 2 Werk Abweichungan Abwslchungen Llofor Gharge

Pos. klasso sfof{ Erglinzungen Erginzungan Meange

47 ARLICT 37,00 m Fips 60,3 2.9 3T37 STI5 8l 38,71 216405
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice F
2 _ 4_:#_. g
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-plping|
sh-ref.; 1736-WG
Hoatalls
sl piping Rohr monge | Elnhelt Benennung thab 1 Maf 2 Wark Abwslchungoen Abwelchungen Llafer Charge
Pos. klasso gtofl Ergénaungen Eyganzungan Menge
48 AASOCHL 1.00 Stek Eibow 30, type 3 3239 1000 STI7/8T36.8! x7.1 60" eul 45" beigsdmht x7.4 4 920183
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PENVARAUTHR T RVER L et P IR VY

- ERNE FITTINGS GmbH

A-R824 Schiing, Haupistr, 48 Austria
. Telefon 05324/501-0 Telafar 05524/501-930

P

Abnahmeptr{fzeugnis Nr..

inspsction certilticale.no.:

EN 10204 -3.1.B B

ﬁ%s 9

014898/02-BS

Best.Nr, S (uder nd.! 28438
Ungare Nr, . Ourno.! 53163 -A¥

BantelMaer /Customer

X Pas. Monge Kyndenartikelnummer
£ Ham Quantty aflicle:no.
! 0080 50,000

Behimelpe-r. Rohrzgugnis-Nr.

X stechnologi h.e c
o Zugvarsuch /Tansile tost

. probe- proten. Priftomp,  Stretkgrenwe Zuglastigh.
T:!:f-no Pl:!g:vf Test famp \gt‘gtd 8 %’2 Te ?!Tmm

. : =ample (‘8”’ ’ (N/mmg ﬂftmm') )

;o 1902/02 Q +20 341,00 476,00
© 1903/02 Q 429 118,00 471,00
, - Besfchiigung und Ausmoseung:

s Visual mgpoc?non and dimsnsiondl check:  0.8./0.K.

{13t Wonpastohnung:  \gy @D Merkstort/schmelze

[

L Markdng:

¢, Bemerkuntien / Comment:
Herstellung in Kexdurgerverfahzan

Anforderunpsn / Requirempnts’
ERRE-Rohrbogan DEN 2605-1 BRI
werkstoff. 1 P-8t 35,9 1-8

TLB.Vorppatardial,  DIX 17175, AD-W4 , TRD 102, FR8100
vLB-Fieting - . 1 DIN 2608, AD-3000 ¥dbL, W&
gum. TOAFivblng : VOTUV 1252, 10803, DIV 2470-1
Acbost, - ¢ o+ 1V EN 10204/3,18sVE
Tailobennlohaung? ‘

BAM§0-D-F-8035.8X-323, %0-20,00

prifdruck

- Herstalter
. Heat-no. Tube ‘$-cort.-no. Manufacturer Tosipressure
v 9201863 02/05%922 palnipe 1925 SBP
S M{_ng_e_,_ RErsohmalsungeatt /moling procasy: B
. c 8l wn P ] d
y 0,06 6,35 0,87 .0,013 0,003
1 = Bchralsanolyse /heal anslysis

a6l

Kurbschlagbiegsversuch ¢ Notchod bar Impact lest
Fota

Dehnupng Proben- PebRemp. Ouersohn,  Kerbschlagarbelt '
5006
Eiongation “Pos, of  Tagtlemp. Cross Sec. Impsct values
{50) sample %} P (mm‘§° )
26,4 Lt
28,6

Rirteprifung / Herdness tésf:
133 - 140 HB

Wirmebehandiung /Hoat treatrmant:
Kormalislarend sndverfornt

vgmperatyxs 540-830 *C

Avkdblung an ruhender Lufl

¥

Die gebtelijen Anfordenimgean wurtlan erflilit,

Manufacturng requirematis are satlstiad.
r werkeachverstindige ‘2

Bfm inspeolor ¢ Zf y /p"

Schllng, 23%,97.02 !

pirchof Biegtriad

 Yentifiziers ngeh DRGL 97/13!26 Anhang |, Absatz 4.3 durch TCV Stddewtschlznd CF 0036, Zortifikat-Nr. DGR-0036-QM-WH-104-01
; ,“\JSGESTELLT IM EINVERNBHMEN MIT DEM TUV-BAVERN VOM {,Dez 1976 { msde out in agreament with thy TOV-Hayer of tha dec., G176

PN




Kunde:

VAM

Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Beatell-

sl piping Rohr menge | Einhait Banennung Mafi 1 Mah 2 Wark Abwalchungen Abwoeichungen Llefer | Chargo

Pas. Kinsse stotf Erglinzungen Erginzungen Meonge

31 Z840C1 5.00jSkk Fipe flend 30 80° 3239 7.1 4.4541 x5,8 balggdreht 2605 bad 90° 3,00 72351
)

Sefle tvon 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitdtssicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Cextificate No.
Zeugnis-Nr.
151746

Date / Datum
15.02.05 BLU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 12

Order No. 1459-wg

Bestell-Nr. Item Nos:31

Article elbows, welded 30° type 3

Artikel Bogen, geschweifit 90° Bauart 3

Qty. S | Dimemsion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stiick 323,9%7,1 (beigedr., 5,6) 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

‘Base material
Vormaterial

Article
Artikel

DIN 17457 Pk2/AD2000-W2

v=1,0

DIN 2605-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VdTGvV-1282
Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Warmebehandlung
1940°F

26 min. Water/Wasser

Corrogion Ltest
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetsl as applioable
Grundwat. /Bchweifin. smoweit anvendbar

100 % aatisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to

Schweifiphase gemaf

DIN 2559 Bl,1K22(V)

Viaual and dimensional contr.
Besichtigung und Magfkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweifinihte gemif AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA B Rev. 8:satisfactoxy

Marking

P NI
1.4541
CH: 72351

323,9%5,6(7,1)90-3 W
DIN 2605 T1

GERMANY
manufacturing date

Wilh.

Schulz GmbH apparate- und Rohrleitumgshau Edelstasl Press + Stzmzwerk

Kuhleshiitte 85, 47809 Krafeld Telefon (03151) 517-0
Herstaller nach AD WO TRD 100 gewxif Zulsssung Bericht Ky .WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenveichnung wird versichtet

160 5001 /BN 23001 Nr. 041004098
§ 127 02/$6 Bl/QD

gheat 1
Blatt

of 2
von

CRRT.-Ko: 0 tws¥ww OO




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\~"</ Abnahmeprifeeugnis 3.1 B Werk Krefeld
A acc, to/mach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Machanicael Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 72351 Tasgt No. 142350
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast- Yield Tengila Elon- Redus- Inpect Hardneps
temp. 8trength 8trength gation tion 8treongth
Prdf- Streckgrenue Zug- Dehnuug Ein- |Rerbsohlagrlhigkeit Hirte
tomp, festigkelt sohn. -
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °c KSY N/ mm? N/wea? K81 N/ o2 % % ]
Raqu.| L 20 200 238 500- 730 35
8oll 20 30
Bag L 20 32e 372 649 83,6 185 - 171
wWid T 20 344 387 661 46.8

E
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. 72351
acc. to base material certlficate/gemdf Vormaterialzeugnis

Chemical Analysis Melting Procesms/ Exschmelzungsart :

% C % 8 % Mn % P % 8 % Cr % Ni & Mo % 7l % B % %
¢.083 0,470 1,720 0.024 0.0010 17.780 3.810 0.440
% Ta % N ¥V % Cu % Co % th % Al % Co % Fa % Fb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded hy conputersyatem and 12 valid without siguature.
Alteration or use for other products are regarded am falsification of doouments snd will be subject to
eriminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV exstellt und ist ohne Unteraschrxift giltig.

Verknderungen scwle Vex a £y dere Brrzeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
mtrafrechtiich verfolgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT X8 CORRECT AND ACCURATE AWD THAT ALL TRS8Y REBULTS AND
OFERATIONS PERFPORMED BY BCHULZ OR ITH SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITR THRE HATERIAL 8PRCIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE HATERIAL USED FOR FRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMRNSIONAL REQUIREMENTS.

15.02.05 E,W

Date QUALITY CERTIPFIXATION REPRESENTATIVE
Datum WERKBSACHVRRSTANDIGER
Wwilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanawerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Tslefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gamff Zulassung Bericht Nr.WE 530
TOHV-Rheinland / auf eine Geganzeichnung wird verxzichtat CERT.-Nos 0 #xe++ 00

IS0 9003 /BY 235001 Nr., 041004098
5 127 02/96 Bl/QD



009441

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice -
| e
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 6.6801.6 ch "'“E‘-"‘P":"“Sﬂ
~ R Y
slref.: 1736-WG
Bestoll.

51 piping Rohr mgnge Einholt Bononnung Maf 1 #Mafd 2 Wark Abwelchungen Abwglchungen Ligter Charge_|

Pos. klasse atoff Erginzungen Erpinzungen Msnge

Pl ZBADC T 15,00 Sick Eibow 90", typa 3 1143 2.4 14641 18 404227 |

Seite 1 vor 1
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\V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\6/ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualititssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.

148054

Date / Datum
10.11.04 KU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.

Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, dgeschwelflt 90°¢ Bauaxt 3

Qty. 250 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff—Nr.
Stick 114,3x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Bage material| DIN 17457 Pk2/AD2000-W2 v=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000—W2/VdTﬁV-1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion chne Beanstandung
PMI bovo- and £illermetal as applicable} 100 % satisfactory Marking
Grundwat,/Schweiffin. Bowelt anwendbar cohne Beanstandung
PMI
Welding bevels ace. to DIN 2559 Bl.1Kl (I) -1.4541
Schwelftphase gemab CH: 4012217
visual and dimensiomal contr. without complaints 114,3x2,6-90-3 W
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung DIN 2605 T1
GERMANY
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifnahte gemaf AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrlaitungsbau Edelatahl Fress + stanzwerk gheet 1 of 2
Xxuhlashiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemiéfi zulassung Bericht Nr,WR 530

+i-Rheinland / auf eine Geganzeichnung wird verzichtet CERT.-Not O *aw«¥ 0D

IS0 9001 /BN 29001 Nr. 041004098
§ 127 02/96 B1/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\~"</ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘\ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012217 Test No. 12217-A
Schmelze Nr. Probe Nx.
Teont- Yield Tensile Rlon- Beduc- Tmpact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Strangth
Prif- Streckgrenzae Zug- Dehnung Ein- Rerbschlagzihigkeit Hérte
temp. fostighelt achn. J
L 0,2% 1,08 1bf Brinell
T oC XS1 N/mm? N/mm? KSI N/mm? % % ¢
Roqu, | L 20 200 235 500- 730 35
Soll
L 20 211 246 521 62.3 146 - 168
! L 20 223 257 542 59.8
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : ] 4012217
acce. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % 8i % Mn % P % 4 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
0.032 0.400 1.380 0.031 | 0.0080 | 17.370 9.100 D.411
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Ye % Ph
0.0180

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without aignature.
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
eriminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis hzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe dexr EDV srastellt und ist ohne Untarschrift giltig.

Verdnderungen sowie Verwendung fir andere Erzeugnisse werden els Urkundenfélechungen und Betzug
strafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTERTS OF THE REFORT IS CORRECY AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITd SUBCONTRACTORS ARE IN CONPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF £0 STATED ELSEWHERE IN THIS CHTR. WE HBREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMERSIONAL REQUIREMENTS.

" g Aaar

Date QUALITY CBRTIVIRATION REPRESENTATIVE
Datum WERRSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanawark shest 2 of 2
Ruhleshitte 85, 47805 Krefald Telafon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nr.WB 530
Tiv-Rheinland / suf eine Gegenzeichnung wizrd verzichtat CERT.~No: @ #*#v¥ 00

IS0 9001 /BN 28001 Nr. 041004098
8 127 02/96 B1/QD




"' Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\“’ acc. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld
Erginzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance

nach DIN 50 049/3.1B Qualitétssicherung

Vormaterial-Zeugnis Nr. / : N0404399 /

Base Material Certificate No.

Hersteller / Manufacturer : AST

Werkstoff / Material : 1.,4541

Artikel / Article

.

Rohr (e) geschweiflt

Abmessung / Dimension

o

114,30 x 2,60

Charge / Heat No. r 4012217
Abnahmebedingungen / DIN 17457 Pkl V=1,0
Requirements AST

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillen wurden
folgende Prifungen durchgefithrt werden. /

In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objectionsg

Wir bestatigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfiihrt wurden und das Material somit den anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the reguirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2, )
2., . 20.08.04
e .
Unterschrift / Signature patum / Date
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk gheat 1 of 1
Kuhleshiitte 85, 47809 Kxefeld Telefon {02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nz .WE B30
Tiv-Rbeinland / auf eine Geganzalchnung wird verzichtet CERT.-No: 19732

g 144 09/98 B1/QD

N9 232
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RET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
QUTOKUMPU GMBH 040223 N0O404399 / 1
POSTFACH 460254 TIERSTELLER AUFIRAGR WA POS
2311881 80
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232589 JS 767096

ERZEUGNISFORM .
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,

o

SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

AST-N: W 1.4541: K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60;4012217;

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST_N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

UNMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG
19 110,00 114,30 2,60

SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
4012217 {A)

CHEVIISCHE ZUSANMMENSEYZUNG

C Sl MK P ] CR NI
SCHMELZE ANALYS 0,032| 0,40 1,38(0,03110,00617,37} 9,10

Ti
0.411

0,019

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp }RPO,2 RP1,0| RM Ab

MPa MP3 MPa %
200 | 235 500 35
730

A O1L 201 201 238 538 70

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1926
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3651-2:A

Erfuelit anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 93355

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

797207

gruppa for pressure equipment NOB no: 0048

EN 150 9002

Cortified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WQ/TRD 100 by TUV Nord | DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLLT

Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H {no: 0121WL04780)
Procedures and personnel approved by notilied bodies.
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

QC-ABT. WERKSACHVERSTANDIG / MA
Bjérn Zetterberg
AUSGESTELLT VON

ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD

QA 07 100 281 Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone AC-Dept
Torshilla Box 48 $-84421 Torshalia Sweden +46 10 34 95 00 +46 16 34 95 80

Telephone Cert.Dept Talefax QC/Cert.Dapt
+45 16 34 96 62 } +46 16 34 97 00




RET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040223 N0Q404628 /7 1
POSTFACH 480254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2311881 | 80
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPIMENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767096

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK
GRADE TIANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60;4012217;

EXTENT OF DELIVERY

" pPCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
LAl 19 110,00 114,30 2,60 4012217 (A)
CHEMICAL COMPOSITION
c Sl | MN P [ CR NI i N !
HEAT ANALYSIS 0,032| 0,40| 1,38]|0,031|0,006]17,37| 9,10|0411 0,019
TEST RESULT
Temp RPO,2 RP1,0| RM AS
MPFPa MPa MPQ %
200 | 235 | 500 35
730
A O1L 20| 201 | 238| s38| 70
)
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY h
EDDY CURRENT TEST SS 114306-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST $S 114305-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements ace.to prEN 10217-7 May 2002.

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 93355

A3

Certified ace: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED
gruppe for pressure equipment NOB no: 0045 QC-DEPT.  INSPECTOR / MAR

sUV- Certificate no: 07 202 0111 Z 0018/0/H {no: 0121WLO4780) . |
@EE@ Procedures and personnel approved by notified bodies. Bjérn Zetterberg
WPSTWRAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
d

EN 180 6002
MELTING PROCESS: E/AOD

/
QA 07 100 281 |Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannastran

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telgphone QC-Dept Telephone Cert.Dept Tatefax QC/Cert,Dept
Torshilla Box 48 S-64421 Torshilla Sweden +48 16 34 95 00 +46 16 34 85 80 +46 16 34 96 52 +46 16 34 97 C0

»



009442

Kunda; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
s| piplng Rohr menge Elnneit Bonennung #al 1 Mafl 2 Work Abwsichungen Abwaelchungen Liefor Chargle
Pos, klasge stoff Ergidnzungen ErgHnzungon Menge
50 BA26CH 9,00 Sick Clbow 80, type 3 1683 79 5T35.60 ] 521926

Seite t von {



V!RG“-'Q CENA & FIGL! spa, CE.RTIFICATO DI COLLAUDO.' T

25128 BRESCIA - vm oasmm 95 TEL (030) 188351 {N. mnn).nx(wo) LT A : .‘......_,.,.55.?. ;g’“l}_p-_d
i} oo Inspection Cerlificate
, . |- Abnahmeprifzaugnis . PAGINA
a Cerﬂflcat de Réceplion Shisat - Blalt Paga
@5, aceording to PED 9TAREC TUV@ _ .
A.nnul,Soc.L.S B
. ceit. n. {80 mmwm G0 EN 10204/3 1 T (P—— ml.'—.-m»ml.-‘

. AUSGBS’I‘ELL‘I‘ 1M EINVERNEHMEW MIT DEM TS "BAYRRN (05.92) .
AUP EINE GEGB‘NZEIC!NUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN vay 21.,12.1994 VEBRZICHTET

Ordino Order « Bestauung - Commande , "[Cllentz - Customer - Bestaller - Cllert i

Fatture --Invoics - Rachaung - Facture - - i

457  vom 2/02/23005

' PradoKoINormv,, AmdaISpacLﬁqalion; zﬂ(gngnsta;\qmrbfgrundlagunmnforderungan PfoduWSpbcmcqum -

Seamles: elbews / Nahtlose Rohrbogen . T Co
DIN 2605-Teil 1~ DIN 2609-St 35,8/1 Dm 171’75—Vd TUEV 1252-AD ZOOO-WO/‘M HP 100R-TRB 100-TRR 100-!4 080

{hmmonto termico - Heal Treatmen! - Witmebshanglfing - Traltmen! thermique

. 3

b . K i 0 e .

Unter geregelter Temperaturfuheyung umgeforut St;’.‘.““\“u‘r:l‘m.. umw'&":rﬂmm CENA
(800°C bia 900°C)

Marestura - Marklag - Kennzelchnung - Maiquape Pinabas dsthapationd~ lngpiciors sap «

. , . aumpﬂ dos Sechveraitngingan v Polagon de Fexpeit
1 a) CENA ¥ Bt 35.8/1 S - Schmelie Nr. : a
"4 b). CENA F'St 35.8/T S DIN 2605 - Schmelze wr. - . ‘ .

Maurhlo dl parienza: Actiaio/Noima (2) (3) - Raw matednl SleaVSpaclﬁcatlnn - Vorusterial: We:b!omelerbadingunaon - Matlars da Mpart AmerlSpeclﬁcal\on
(V)
[} st 35.8/1 DIN 17175 ADRS-TRD 102-DIN 2470 Tell 1
) Descrizione della fornltuca - Extent of material dalivered - Umfang der Lieferung - Liste descdpllﬁ
PoRit, Quantith Calata Cocttflaxte Fockitare
| ftan Quantty Tigo 8l § Hael Curtriicats Swiler
Jor | denga | s - Gaghmmtand - oipostan du produ i i ekt
o . N . . N R . Produchivt
ALkl . 5004 .38 80~ “16-,:'10@4,'5- 5-Fise 2689/22 . 732046 1 55- 230645 RENTELER
3 bl 1.0007 35 9¢¢ 88,9x3,2 S Pame 2589/22 731041 §5-221808 BENTELER
3 b 247 38 90° 08,5x4 8 Pave 2559/22 518425 65~-186593 BENTELER
A-:—J{b 300 35 S0 88,9%xS5,6 § Pase 2559/22 _728966 E5-216064 BENTELER
5h 200 38 90° 68,9xB S Pase 2589/22 731602 65-228625 BENTELER
[0 200| 38 920° 114,3x4¢,5 B Fase 2559/22 518989 £5-195334 BENTELER
7k 13¢ 38 50t 314,3%6,3 § Fape 2553/22 516407 65-170473 | BENTELER
8 b s1 35 50° 139,7x4 S Fase 2559/22 . 72%813 68-177315 BENTELER
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice @
i BB - H i
Bestell-N. SK20061000 - Kom. 5.6801.6 @ sl-piping|
sl-ref.; 1736-WG
Bestall-
sl piping Rohr mangs Einheil Bansnnung Mal 1 Man 2 Wark Abwoichungen Abweichungsn Liefor Charge
Pos. klasso stoff Erganzungon Ergdnzungen Mange
51 AAMOCT 4,00 Stek Eoow §0°, type 3 2239 100 STITI5TISH A 90° beigediaht x7,1 4 943984

Seita 1 von 1
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice .
SR e iy ity
Bestell-Nr. 5K20051000 - Korn. 5.6801.6 S Sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bestoll-

sl plping Rohr monge | Elnhelt Bensnnung Rad 1 Mag 2 Werk Abwslchungen Abwelchungen Liafer Charge

Pos. klasse atoff Ergéinzungen Ergdnzungen Menge

52 Z825C1 2,00 Slek Eibow 90°, type 3 323.0 58 14541 Z A84608

\
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_ E‘Jg Sz
— =_—__-=@ .

. .Nimbo
Metallverarbeitungsgesellschaft mbH

h
»Maln susen Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstaht

Nirobo GmbH Fermuf  Telefax

Postfach 1129 (06182)  (0R162) ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B

63628 Mainhausen  8901-0  8301.90+% gem. EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00049475

Bestell—-Ny. / Order-ho.

vom / from 28.09.2004
Werks=Nr. / Our Ordetr-nNo.
£947%
!—tr.ﬁ‘rg‘egensland: bis'crip(lon Part: | .
“Ermnahtrohrbogen;  DIN 2606, 90 Grad WO ~ Zuerkennung des Technischen (berwachungs-Versing
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2 Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2395
uwelded stainless steel elbows, V = 1,0 Workatoft: 4541
. Abnahme gem. AD2000-W2/W10-VATUV 1252 Gradeofmateriar: X B CPNiTi 18 10
TLR BIN ."2509 - DGRL 97/23 EG ——
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren g::i:‘;":g:;gj::;w E/ABE {Electrosteely
Kaltverforit, nicht warmebehandelt i
’.gem HP 7/3 "KaltVerfornun sgrad =90 % Kannzelchnung: Herstellerzaichen/Trado-Mark ]
L N 9 B A Marking: Werkstoft-Nr./Grade-No.
mlt Fase . Chargen-Nr./Heat-No, z
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pas, Stickzahl Abmessungan (mm) Chargan-Nr, Proba-Nr, Begichtigung u. A ] B
(tem Quantity Dimension (mm) Heat-No. Test plece-No, Inspection and Measurement ]
(2) ] 16y 323,9 x 6,30 484605 §221/1 otme Beanstandung
£221/2 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)
Chargea-Nr. . c

Hoal-No. Si Mn P 8 Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
4846058 ‘ 0,035 0,49 1,12 0,028 0,00} 17,02 9,13 0,334

Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties in condition of delivery

Abmessungen des Probsstabes in Dehngrenze/Proof Stress | Zuglestigkell Dehnung
mm Hreite x Dicke [N/mm?) [N¢mm?2] %

. Tensite Strength | Elongation H A ieterte
dimenston of test plece RpO2% | Rp 1% P s Es wird bastatigt, dad die gelieterten

Probe-Nr.
Test piece-No,

- Teile den oben angegebenen
Qg:ﬁ::::ffn 200 235 500-730 15 tieferbedingungen entsprechen

L 7 I‘z.u‘i 160621 52504656 H58-6 %59 Das Material befindet sich im
422172 DIN EN 10002 T1 468,0 482,0 669,0 &4 ,5| vorgeschriebenen Lisferzustand

We certity, that the material comply
with the above specification. The test
results in the enclosure corespond
Bestandigkeil gegen interkristalline Korrosion geméfs EN ISO 3651-2  ohne Beanstandung| with the requirements.

Intergranular corrosion test according to EN 1SO 3651-2 without complaint
" Verwechalungsprafung durch Spekiroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandige i
Spectroscopic check for mix-up of materlal = 100% without complaint Work Inspactor
Bemerku n S : G G 3
ngen: T3 ere— Prutung7Prurdrack
100 2 Wir -
Comment: belstromprufung gem. SEP 1814}

Dichtheitspr‘ﬂfung DIN 17457-6.5.10.3=0L8
APZ EN 10204/3.1B vom Vormaterial.

Mainhausen, 06.12.04
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice %
. T
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 = sl-piping.
~ s
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
st piping Rohr mange | Einheit Benennung Mal 4 Maft 2 Waerlk Abwelchungen Abwalchungen Lisfer Charge
Pos. klasse stoff Ergénzungen Ergénzungen Mange
53 2B40C1 7,00 Stek Elbow 90", type 3 337 2.0 1.4561 7 4010736
!
i
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g £ 3
\V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
141085

Date / Datum
24.05.04 KU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Qrder No.

Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90° type 3 -

Artikel Bogen, geschweifit 90° Bauart 3

Qty. 500 Dimensgion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stick 33,7x2,0 1.4541

Reguirements/ Abnahmebedingungen:
Base materiall| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/vdTOV 1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °¢ 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetal as applicabls| 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweifn, sowelt anwendbayv ohne Beanatandung
- P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 BLl.1K1l (I) -1.4541
Schweifphase gemaf CH: 4010736
33,7X2,0-90-3-W
vigual and dimensional contr. without complaints DIN 2605 T1
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung Germany

manufacturing date
NDE/ZEP
10% FE der Schweifnihte gemif AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanawerk ghaet 1 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02181) S§17-0 Blatt von
Hersteller nmach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530

T{vV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird veraichtet CBRT,-Noi1 § *¥+++ ()

IS0 9001 /EN 29001 Kr. 041004058
s 127 02/96 B1/QD



acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘:’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
\'J and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4010736 Test No. 049815/03
Schmelze Nr. Probe Nr.
Teat - Yield Tengile Rlon- Reduc- Impact Hazdness
cemp. Strength strength gation tion Strength
PrGE- gtreckgrenze Zug - Dehnung Ein- Eerbpehlagzidhigkedit Harte
tamp. festigkeit schn. o
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T °C  IKSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ 1 ¢
Requ, | L 20 200 235 500~ 730 35
Soll
L 20 237 273 568 54,8 148 - 162
L 20 246 289 577 52.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD T
Chemische BAnalyse Heat No./Schwelze Nr. ‘ 4010736
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % §i % bn % P % 9 % Cr % N3 % No % Ti % B % %
0.037 0.400 1.410 0.023 | 6.0070 | 17.330 9.020 0.350
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % AL % Co % Po % Pb
0.0150
]
Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is raecorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or ume tor other products are regaxded as Ealsification of documents and will be subjact to
criminal jurisdiction,

Dieses Zeugnis bzw. diese Bascheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Untexschrift glltig.

Verinderungen sowie Verwendung f£ir andere Erzeugnisse wexden ala Urkundenfilschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS I8 TO CERTIPY THAT THE CONTENTS OF THE RRPORT I8 CORRECT AND ACCURAYTE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COWPLIANCE WITH THE MATERIAL £PECIFICATIONSE
LISTED IF 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT PORY
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS,

24.05.04 ’%? ,éég;g%;ﬁﬁﬁi"
[

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WRRRSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller mach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird versichtat CERT.-No: 0 %asxxx 00

ISQ 9001 /EN 29001 Nxr. 041004098
8 127 02/%6 Bl/QD




R GRT" CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

* [BUYER _ DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 N0304937 / 1
POSTFACH 460254 WMANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2212238 | 30
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 410568/174579 JS 757536

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
AD 2000-W2 DIN 17467 Pk 2 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417

TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X 2,00; 4010736;

EXTENT OF DELIVERY

- PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
,) 109 632,20 33,70 2,00 4010736 (A}
CHEMICAL COMPOSITION
C Si NN P S CR NI Ti N
HEAT ANALYSIS 0,037] 0,40| 1,4110,023 0,007| 17,331 9,02{0,350 0,015

TEST RESULT

Temp RPO,2 RP1,0{ RM AS
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
) 730
AO1L 20 256 282 588 58
2
FLARING TEST EN 10234 100% , SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 19256 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements ace.to prEN 10217-7 May 2002.
Certified ace.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 0045
Certificate no: 07 202 0111 Z 0018/0/H { No: 0121WL04780 )

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO; P 73667

Procedures and personnel approved by notified bodies. WPS/WPAR:EN 288/ Personnel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED
QC-DEPT.
Bjorn Zettarberg

gﬁ%‘%g) E/AQOD ISSUED BY 45)2}6 /

0A 07 100 281 Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dept Telephone Cert.Dept Telefax QC/Cert.Dept
+46 16 34 95 00 +46 16 34 95 80 +46 16 34 96 52 . +46 16 34 97 00

Torshalla Box 48 S-64421 Torshalla Sweden



Asf CERTIEICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 NO304849/ 1
POSTFACH 460264 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2212238 | 30
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN NAHTGEGLA
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

MATERIAL EN 10028-7,
TTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST_N
W 1.4b41 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X 2,00; 4010736;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
) 109 632,20 33,70 2,00 4010736 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Sl MN P S CR NI T N
SCHMELZE ANALYS 0,037 0,401 1,4110,023{0,007(17,33 9,0210,3501 0,015

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RPO,2 RP1,01 RM Ab

MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730
AD1L 20f 256 2B2 588 59

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE

EN ISO 36581-2:A

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 73667

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

Erfuellt anforderungen gemiiss prEN 10217-7 Mai 2002.
Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 0045
Certificate no; 07 202 0111 Z 0019/0/H ( No: 0121WL04780 )

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

Procedures and personnel approved by notifled bodles. WPS/WPAR:EN 288/ Personnal/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

EN IS0 2002

QA 07 100 281

ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND

|| eraop .

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN $IND ERFUELLT
QC-ABT.
Bjfrn Zetterberg

AUSGESTELLT VON /((?.23 6

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO
Forshalla Box 48 S-64421 Torshalia Sweden +46 16 34 95 00

Telephone QC-Dapt
+46 16 34 95 80

Telaphons Cert.Dept Telefax QC/Cert.Dept
- +46 16 34 96 52 +46 16 34 97 00
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VIRGILIO CENA & FlGLl S.p.A. ﬁ',',if e Certiflcato - Cortficats - Prifung - Gertfcat

{5 Tenpraan diprave - Tnal Ty tuey - Pri Fary | Le Responsenle Contrdle Qualti
AUTTURINI RICCARDD

Centroho vidlvs ¢ dimsaslonnk dej pesal vpasiall v Bodeiefsanpte

nuulll of visurl mng dumuulm-llupwuen ofnnlrn . Setictastaty 11/02/3005 . M———p—
unS Max - anhwmu-mbu

lnlpowon alcdoumts das llmmlum in azeargy - Batisfedep

25128 BREBCIA « vmoamvw 35 - TEL. (30) 39051 (M. 5 ¥nes)- FAX (030) 350548 2&9:’ zu Blatt 1
e-malf: b A8 - N. 637.F1Xp
Risultati dalle prove - Test Resulls - Ergebnls der Prifungen - Résultats des essais
Anallsl chimica di ¢odate % - Rosults of ladle analysis % - Ergebnis der Schmalzanalyse {n % - Résuliats d'analyae de coulée %
Cofata « Heal
EE SchmnlnN:Caul“ ¢ Sl ’Mn P S Cog (1)
L;g Anfordarunp mu | 0,170 | 0,350f o,800 | 0,040 0,040
21 517772 0,080 0,190] 0,430 | 0,003 | 0,002 (2)=2
- 2| 517772 | c.o80| 0,190 0,490 | ‘0,003 0,002 (2) =2
" 3] 585106 - 0,100 o,180{ 0,520 | 0,006 0,002 (2)=B
4| 1223566 . 0,080 0,190 0,490 | ©,006]| 0,003 (2)=E
5| 131489 0,090 | '0,277| 0,470 | ©,008| 0,004 (2) =R
6| 516634 0,100 [ 0,160 0,480 | 0,007| 0,003 {2)=E
7| 523526 0;100{ 0,160 0,450 | 0,010/ 0,003 (2)=E
8] 947706 0,100 | o0,19¢| 6,470 | ¢,010/( 0,002 (2) =R
9| 942660 0,080 0,230} 0,480 | 0,011{ o,002 (2)=E
L S
»
3
Procexso-di Iib})ﬂcx&ldué dofi'scclals - $1eel making piocans - Ereehinelzungsart, Procédé d'elaboration ds l’a:lcr: @
(1} Carbionls quivaleals - Catban squivalent - K hwafiigholt - Corbon equivelant quvcﬂi" ._.~._¢'*‘;“"’ C""“ )
(2) Y = Dssiguno haekib - Baak oxygen - Saversiofblasverfenran - Proosds & Voryghne E u Foraa elstirles « Elacltle Fumlu Elgh hmal fahre « Four bloztch
Prove meceaniche - Mechanical Tests - Machanleche Prifungen - Essals mécaniques (3) [ic})
Dim dalls proveits - Dim. Aungenedo]  Dwvema
1] oz |eome  Jasnitommr | ) o f (e | e | RRSHRES e
E %g Sthmolza g D v K} EE!;% }!‘ e ® ] D )
9 & oo VB v | ggg _nse_ R R )
28 =5 : [ OO, Bemarkung
'3 EE o mm mm Himmt VHimn? | % B Joul 1T wem? Rearquos,
Richiusto -Requlred min | 235 | 360 |Luzs,0| aov | KESAYE,
" o AAhlordbmnganvDamando - 460 |T=23,0 Min.'d.'ti mﬂ&;m e i
. JJ3829.1.0 (517772 [(3)wP 133-133
{ i|3s2s.2.0 [si772 [(3)=¥ 133-135
1 1{3e28.3.0 |517772 [(3)=P o | 131-135
1|3829.4.0 [517772  [(3)=P . - - 1131-138
2| 3847.1.0 |517772 (3) P 131-133
-.2|3847.2.0 .| 517773 [(3)=F . .| 233-135
2{3847.3.0 |517772 |(3)=F ' 131-233
2|3847.4.0 |517772  {3)=P } 133-13§
3{3845.1.0 {SB5106 [(3)=F . ' 131-133
3] 3845.2.0 [585306 [(3)wF 131138
3} I845.3,0 |[585106 (3)wp 133-138
4{3988.1,0 [122666 |(3)eF R ) 133-135
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5,6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Bestoll-
si piping Rohr menge | Elnhelt Bononnung Mal 1 Mafy 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Liefer Gl arge
Pos. kiasze stof! Erglinzungan Ergénzungen Menga
57 ZB402 2 00 Sick Elvow 80, typo 3 43,3 2.0 1.4541 2 4010168
3
)
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\'V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH (U‘Sﬁl
\“l Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherunyg
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-~Nr,
141166

Date / Datum
27.05.04 BLU

our Order / Item No,
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No,

Bestell-Nz.,

Article elbows, welded g0° type 3

Artikel Bogen, geschwelfit 90° Bauart 3

Qty. 500 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stuck 48,3x2,0 1.4541

Recuirements/ Abnahmebedinqungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 V=1,0 AST
Vormaterial .

Article DIN 2605~T1/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VATUV 1252

Artikel Druckgeréte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermeotal as applicable| 100 % satistactory Marking
Grundwst./schweifin. goweit anwendbar ohne Beanstandung
PMT
Welding bevels acc, to DIN 2559 Bl,1XKl1 (I) -1.4541
Schweiffphase gemdf CH: 4010168
48,3x2,0-90-3 W
Visual and dimensional contr. without complaints DIN 2605 T1
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung Germany

manufacturing date
NDE/Zfp
10% FE der Schweiffndhte gemafs AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH aApparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Pross + Stanzwerk shaat 1 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hergteller nagh AD WO TRD 100 gemiéfs Zulassung Bericht Nz.WE 530

TOGV-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet CERT.-Noit 0 »¥»xxx (0

I90 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
§ 127 02/96 B1/QD



acc. to/nach DIN 50 049 Quality Agsurance
and/und EN 10 204 Qualitadtssicherung

v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\k’ Abnahmeprifzeugnile 3.1 B Werk Krefeld

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4010168 Test No. 0168
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tensile Blon- Reduc- Inpact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Strength
Prif- Streckgranze Zug- Dehnung Ein- Kerbschlagzihigkaeit Hirte
temp . feptigkeit sohn. J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  [KSI | N/mm? N/mm3 KSI N/mm3 ¥ 3 ¢
Requ.| L 20 200 238 500~ 730 3s
S0l
Bas | L 20 257 29§ 544 58.5 152 - 178
Bas | L 20 248 288 545 59.4
Chemical Analysis  Melting Process/ Erschmelzungsart E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4010168
acce., to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % Si % Mn % P L] % Ccr % Ni % Mo % T4 % B % %
0,029 0.520 1.470 0.022 | 0.0030 | 17.100 9,130 0.348
% ‘Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb
0,0140

Remarks/Bemexrkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without gignature
Alteration or use for other products are xegarded as falgification of documents and will he subject to
eriminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheilnigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Verdndaerungen asowie Verwendung flir andere Hrzeugnisse verden als Urkundenfélschungen und Betrug
strafrechtlich verfaolgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPBERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARR IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED I¥ 80 BTATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CERTIVY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORK
CONVERSION CONPORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

d .
27.05.04 /?s MM

Date QUALITY CERTIFIRATION REPRESENTATIVE

Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH npparate. und Rohrleitungsbau Bdelstahl Prers + Stanzwerk
Kubleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) S17-0

Hersteller mach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nx.WB 530

T0v-Rheinland / anf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

IS0 S001 /EN 25001 Nr. 041004098

8 127 02/96 Bl/QD
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Blatt von

CERT, -Nos 0 ##¢xs» Q0




\;"ﬂ’ Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH

‘~ ace, to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Ergdnzung zum Abnahmeprifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualititssicherung

VYormaterial-Zeugnis Nr., / « N0221385/1 /

Base Material Cextificate No.

Hersgteller / Manufacturer + AST

Werkstoff / Material : 1,4541

Artikel / Article : Rohr(e) geschwelft

Abmessung / Dimension : 48,3 X 2,0

Charge / Heat NWo. :+ 4010168

Abnahmebedingungen / : DIN 17457 Pkl V=1,0

Requirements AST

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillen wurden |
folgende Priifungen durchgefithrt werden. / |
In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following |
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestitigen hiermit, daR die genannten Prufungen mit positiven Exrgebnis
durchfuhrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2.
2, L 21.09.04

Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrlsitungsbau Rdelstahl Fress + Stanzwexk shest 1 of 1
Kuhleghiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Horsteller nach AD WO TRD 100 gemidffi Zulassung Bericht Nr.WE 53Q
THV-Rheinland / auf eine Gegenzeichmung wird verzichtet CBRT ., -Ro1 17867

s 144 09/98 BL/QD

17967




a ﬂ%‘? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 021017 N0O221385/ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS T

2203668 {20
p DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR T
TYSKLAND 132769/405183 754114

ERZEUGNISFORM

. LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF ' HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG T

AST-N! W 1,4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 48,30 X 2,00; 4010168;

UMFANG DER LIEFERUNG

- ANZAHL METER ABNMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
) 57 328,00 48,30 2,00 4010168 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
c ST | MN P 3 CR NI T N T
SCHMELZE ANALYS 0,020| 0,62| 1,47/0,022|0,003[17,10| 9,13/0,348| 0,014

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM |AB
MPa MPa MPa | %
200 | 236 | 600 35 ]
730
AOTL 20| 282| 311 568| 60
WASSERDRUECKPRUEFUNG ]
AUFWEITVERSUCH EN 10234 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS$ 114305-E2 20%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1926 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG

Erfuellt anforderungen gemdss prEN 10217-7 Februari 2002,
Certified acc; PED (97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:;0046 Certificate no: 07 202 01 11 Z 0019/0/H

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 68755

o ERSCHMELTZUNGSARY STEMPEL DES§ WERKSACHVERSTAND DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
.'iw QC-ABT.
@E ‘) , Bjérn Zetterberg i
R E/AOD AUSGESTELLT VON ’
EN 180 8002 N '75, 6 (; 7:/
QA 07 100 281 - Yvonne Wannestrand
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dapt Telephone Cert.Dept Telefax QC/Cert.Diyn

Torshlla Box 48 5-64421 Torshalls Sweden ~ +46 16348500 +46 16 34 96 80 +46 16 34 98 52 © +46 1634 9700



SR EE"E" CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 021017 N0221529/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2203668 | 20
- | DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 132769/405183 754114

PRODUCT FORM

- LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD QUTSIDE GROUND, BEAD
WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FIX LENGTHS,

HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
OIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK |
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417

TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 48,30 X 2,00; 4010168;

EXTENT OF DELIVERY

PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
) 57 328,00 48,30 2,00 4010168 (A)
CHEMICAL COMPOSITION ’ﬂ
C ST | MN P ) CR | NI T N
HEAT ANALYSIS 0,029 0,521 1,4710,02210,003{17,10] 9,13 0,348 0,014

TEST RESULT
Temp |RPC,2 RP1,0] RM {Ab

MPa MPa MPa {%
200 | 235 | 500 35 .
730
AOTL 70| 282 311 568| 60 T

)
HYDROSTATIC TEST ]
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN SO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 Februari 2002.
Certified ace: PED (97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:00456 Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 68755

MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIFULATED
m QC-DEPT.
%{E ‘) Bjérn Zetterberg
(R E/AOD ISSUED BY
&N 180 0002 NF L F f
QA 07 100 281 Yvonne Wannestrand 4
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dept Telephone Cert.Dept Tetefax QC/Cert.Dapt

Torshilla Box 48 S-64421 Torshalla Sweden  t46 16349500 4616 34 95 80 +46 16 34 96 52 +46 16 34 97 00



009449

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
0 -Dinirc]
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.8801.6 T sl-piping|
sl-ref. 17236-WG
Bostell-
sl piping Rohir meange | Elnheit Benennung MaR 1 Maf 2 Woerk Abwaelchungen Abwslchungen Lisfer Charge |
Pos. kiasse stott Erglinzungen Ergidnzungen Mangs
TLB DIN €N 102165
Profklazae | '
56 Abnuhrmt:pl:;:eugnh 58 Pipe, aanmisss 12 10 14541
318 m 60 492280
\
)
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Auftreg: 562884 Komm.echein, 14404 Kundenr; 10012 Ihre Ref.: 5400080

J Zarit ke ir Harstelle

T axch DGR STIVEG
g f E'.—‘ COK EMLALQES L‘mmd_fvfa\nmmmm PED 9IIMEC
EDELSTAHLROHR ¥an /by LRQA Gl
SEAMLESSSTAINLESS K ! aliBestion No.: 0525
NAHFLOS TUM £RFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o TOVE

CERTIFICAT DE RECEPTION FAR L'USINE 3,1.B C.C.P.U. V

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Murkba

0%00L M WHTRD 148
Eexbilivabe B 8PLK4T

Schoellexr-Bleckmann Zext./cert: CL16295

Edelstahlrohr AG '

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /6

a-2630 Ternitz, Austria '

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Pax: +43 02630/316 683 e-mall: helga.harather@sber.co.at

| Bagtellar/Purchaser/Commettant

Bestell-Nr./Purchaser's Order Ko/No. de commande: 303.242

Buftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0432663/ 13

Liefaerschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0432663/ 3Date: 05-01-11

BErzeugnis/Product/Prodult

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,

$BS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. M = YXALTGEFORMT, BLANKGEGLI'.‘IHT,

FINISH M = COLD FINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC,

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,

ASTM A269-02, AD~W10/05.2000, AD 2000 W10/01,2004,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

| TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.
"1 ASTM A269-02, NFA49-117/SEPT.1985,

B T T

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 6500 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS, 2805211678

Liefexung/Descr./lLiate dessr.:

Pos pbmessung Menge Gewicht 8tk Schmelze pPrif-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pes  Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Bes Coulee  No.Epr.

100 12,0 X 1,0 MM

168,00 M 46,00 KG 28 033638 1850651

Eracbnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Dic gesteliten Anforderungen sind erfllt. EDELSTAHLROHR AG

‘The material has been furnished i accordance to the vequirements.

Le material a été (rouvé conforme sux exigences. W 6‘-/

“H. HARATHER

Zelchen des Lieferwerks: Zeicken des Privfes: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Braed of Manufucturer: S B9 Symbol of inspecior (WORKS INSPECTORAERPERT DE USINE)

Marques dr l'ugine: Symbole de l'inspecteur:

Rs §8




Auftrag; 562684 Komm.scheln. 14404 Kundenr: 10012 Ihre Rel.: 5400080

Q xriiBaterter bherstelher oeth DGR YIRVEG

SCHOELLER
BLECKMANN Certifed Mleau) “ur e PEOYUIVEC
EDELSTAHLROHR ven/ by LRQA Gubtd
SEAMLESS STAINLESS Ratumrmer / tentificotion No.: D818
NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B ") TOVER

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EM 10 204-3.1.B

UKAS AD-Merkblatt
ARG WTRD 169

Covkiticatq Hor 630347

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cl16295
BEdalstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /6 |
A-2630 Ternitz, Austria ‘ |
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
Faxy +43 02630/316 683 e-mall: helga.harather@sber.Co.at
100 12,0 X 1,0 MM
666,00 M 182,00 XG 111 4382220 153084
100 12,0 X 1,0 MM
260,68 M 72,00 KG 46 470067 155110

Chemischa Zusasmensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C ST MN P S CR MO NI Co TI
033638 0,044 0,420 1,730 0,025 0,001 17,300 0,360 10,600 0,060 0,270

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P 5 CR MO NI v W
000002 0,046 0,420 1,680 0,024 0,001 17,690 0,340 10,830 0,051 0,030
Ccu lole} TI AL NB B{ppm) N
0,280 0,060 0,258 0,018 0,023 15 0,013
Chemische Zusammensetzung/Chemical Coaposlition/Composition chimique (%)
Schuelze
Heat
coulee C g1 My p s CR MO NI co T

492290 0,046 0,330 1,730 6,027 0,004 17,810 0,440 11,240 0,080 0,360

produktanalyse/Praduct-analysis/Analyse chimique sux produit

Nr./No C SI MN P 5 CR MO NI v W
000002 0,049 0,320 1,680 0,025 0,005 18,000 0,420 11,330

cuU Co TI AL NB B(ppm) N

0,228 0,080 0,326 0,035 15 0,010
Chemische Zusammensgetzung/Chemical Cemposition/Composition e¢himigue (%)
Schmelze
Heat '
coulee C SI MN P ] CRr MO NI Co TI

470067 0,040 0,500 1,810 0,027 0,001 17,280 ©,180 10,370 0,080 0,290

Ergebnis der Prifungen/Test Resul/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesieliten Aaforderungen sind erfillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance (o the requirements. .

e material a été trouvé confurme aux eXigences. Wa”
TH. HARATHER

Zeichen des Liefecwerks: Zcichen des Profers: (DER WERRSSACHVERSTANDIOE)

Brand of Manufuctorer;  OBO % yenbal of inspecior (WORKS INSPICTOR/LEXPERT DE USINE)

Marques de l'usive: Synibole de I'inspectour:




Auftrag; 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr; 10012 thre Ref. 5400080

’ Lertifderive btemteties noch BGR $72YEG

5 C H O E LL E R Crriifit Marurgsiuray 10 PED SUBIET
BLECKMARMN )
EDELSTAHLROMR ron BYLROA Gl

SEAMLESS/STAINLESS K / BeatiRcationt Nos 0528

NAHTLOE 2UM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o TUVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3,.1.B UKAS AD-WeThbIAt
] VRYTRE 100
Cockifiopku Hox 893147
Schoeller-Bleckmann Zaxt./cert: (116295
Edeletahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /6
A~2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
FPax: +43 02630/316 683 ____e-mail: helga.barathar@sber.co.at
- produktanalyse/Product-analysig/analyse chimique gur produit
1 ¥r./No C SI MN P 8 CR MO NI \Y W
00p002 0,044 0,490 1,790 0,029 0,001 17,020 0,170 10,310
Ccu co TI AL NB B{ppm) N
0,182 0,080 0,289 10 6,011
Mechanizche Elgenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB nv
Test-No Sample-no. HRB v

No.Bpr. sample-no. wmin
max 90 192

150651 1 71 131
2 72 134
TEMP RP0O.2 RP1.8 RM A5 A2*
°c MPA MBA MPA % %
min 205 235 £15 35 35
max 680
1 20 331 365 639 48 44
HRB Hv
HRB HVY
min

max 90 192

153084 1 73 135
2 73 135
Ergebnis der Prifungen/Tess Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderangen sind erflilit, EDELSTAHLROHR AC
The material has been furnished in accordanta to the requirements.
1.e moterlal 1 été rouvé conforme sux exigences. : ng’z
RTH. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufecturer: SBS Syrbot of inspeciar (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USTNE)

Marques de Yusine: Symbole de Vinspeeiour:




Auftreg:..562684 Komm.sechein: 14404 Kundenr; 10012 hre Rel.: 5400080

Q Zeriifisterter Harsteiter Rath DGR JINVEG

S C H O E L L E R Certifled Munufagiures to FED STIEC
BLECKMARNN )by LRQA bl
EDELSTAHLROHR ven /by LRGA i
SEAMLESS - STAINLESS Kynauramer / (dentification No.t 0523
NAHTLOS 1UM ERICLG
ABNAHMMEPRUFZEUGNIS B  ~. INSPECTION CERTIFICATE B m TUV@
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.8 C,.C.P.U. P,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblas
wil WITRD 400
Ceabdtlopte Moy 833147
Schoeller-Bleckmann Zert./caxt; Cl1629%
Edelstahlrohr AG
Rohrstragse 1 Seite/Page: 4 /6
A~2630 Ternitz, Austria :
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 a-mall: heﬁa.harather@aber.co.at
y TEMP RPD.2 RPL.0O RM AS R2"
*C MPA MER MPA % %
min 205 235 518 35 a5
max 680
1 20 275 301 528 658 61
101 20 272 298 529 &7 62
HRB HV
HRB HV
min
max 90 192
155110 1 67 122
2 66 121
TEMP RP0.2 RP1.0 RM BS Az
°C MPA MPA MPA % &
min 205 235 515 35 35
max 680
1 20 284 319 €51 56 53

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essals
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISC 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTCRY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSICN ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material 8 €t trouvé conforme aux exigences. % ﬁ/

. “H. ATHER
Zsichen des Ligferwaeks: Zeichen des Pridfers: {DER WBRKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacwrer: S BS Symbo!l of inspector (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)

Marques de Jusine: Symbole du V'inspecteur:




Auftrag: 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 thre Rel.: 5400080

J Zesitlmiertrr Hervteler nach DGR S7W2MEG

g f EH COK EML}:- IE Cenlfed pmuroctores 1o PED §7/LMEC
EDELSTAHLROHR yoo/by LRQA GrbH
SEAMLESS STAINLESS Raanusrartr £ {denifitation No.: 0828
NAHTLOS ZUM ERFOLG
BENAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVIR
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIW EN 10 204-3.1.B AD Markbiat
D
Ccﬂillnh Het 891347
Scheoeller-Bleckmann Zert./cert: (116295
Bdelstanhlxohy AG
Rohrstrasse 1 Seite/page: 5 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Toly +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
Fax: +43 D2630/316 683 e-mall: helge.harather@sber.co.at
INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
~! VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR
| MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG
POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-PFLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANT
1100°C, 10 MINUTES, RAPIDLY COOLED
WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 080 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 080 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
ULTRASCHALLPROFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMPANGES : IN ORDNUNG
AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY
Im Einvernehmen mit/in ace. with/en accord avec
TUEV BAYERN (04.12.2003)
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-poach/ZFP
Zeichen des Prifers/symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP
BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
j| INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT
KENNZEICHNUNG ; HERSTELLERZEICHEN; SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~-WERKSTOFF (NR) ~ABMESSUNG~SCHMELZE-PL, NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSYION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SRBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
~-8SMLS/S-M-PKL.2
ERSCHMELZUNGSART/STEELMARING PROC. /PROC.D'ACIERIATION:EF+ACD
Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959) .
Erpebnis der Prifongen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfUllt. EDELSTAHLROHR AG
The materia) hos been furnished In sccordance to the requirements.
Le materfal 2 ét¢ trouvé conforme sux exigences. W /i
“H. HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zreichen des Priffers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manubcturer: S BS Symbol of ingpectar (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)

Marques de Jugine: Symbaole do linspecteur:




Auftrag; 562684 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 Ihre Rel.: 5400080

Q Zeatitierier Hiss)dier asch DGR 9IVEG

g EEHCOK EMLA"E :} Creisted Manufaeturer (1 PED 972VEC
EDELSTAHLROHR van{ by LRQA GmbH
SEAMLESS-STAINLESS K ' Jot Ba: 0528
NAHILOS ZUM EAFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U, —

nach/aceording to OENORM/DIN EN 10 204-~3.1.8 AD-Merkotan

Coxbliivate Hon 6PI147

Schoeller-Bleckmann Zert, feert: (116295

Edelstahlxohy AG ‘

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 6 /8

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Faxs +43 02630/316 683 e-maill: helga.harather@shber.co.at

In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische
Uberwachungs-0rganisation kann auf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1565 verzichtet werden.

Ergebnis der Priifongen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfoilt, EDELSTAHRLROHR AG

The material has been furnished In accordance to the requirements.

[.¢ material a éé trouvé eonforine aux exigenees. % gr"

R7H. HARATHER
Zeichen des Licferwesks: Zeichen des Prifers: DER WERKSSACIIVERSTANDIGE)
Brand of Manuficwrer: OB S Syimbol of inspector (WORKS (NSPECTOR/LEXPERT DE USINE]

Muosques de 'ugine: Symbole de l'inspecteur:




009450

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice Q
[N - H
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 - sl-piping)
T
sl-ref.; 1736-WG
Bestell-

s] piping Rohr menge | Elnholt Bensnnung Mafd 1 MaB 2 Werk Abwelchungan Abwsichungen Liofor Chaige

Pos. klasso stoff Erginzungen Erglinzungen Mehge

55 784001 20.30 m Pipa, welded 2400 25 14541 24,08 834478_|

Seite 1 von 1




Po $ S,

- B Mm Tesl certihcate Abnahmeprufzeug nis -
S ﬂMg& . Inspection Certtficate EN10204-3:1.B
‘%Stal”iess }9&9?5 Auﬁrags erOrder NO‘ RN

‘-'f‘zeugms Nr ICertcﬂcate No A1219

. Datur:/ 125:02.2008 |
Herstener/Manufacturer ‘ ~: = |
L SQ8TA GmbH & Co KG . j',
AT ' T windrosé 1-2% 06420 KOnnem
,Fufgegenstandlomect R . [Werkstoff - T 14541
iangsnahtgeschweifite Edelstahlrohre SRR Grade of materlal i X6 CerT! 18 10
CDIN 47457 Pk2; AD 2000, WZ W10 - A B
DINEN ISO 1127 - D2/T8 - IR Erschmelzungsartlmeltsnm’_"c“*' o E
" SchweifaktorV= 1,0 . - IR Kennzelchnung/Mmkmg' R _
‘ T BRI Hersteuerzelchen/trade marK G : |
AusfuhrungsartTab Bldi | N Werkstoft - Nr./ Grade | No. R e L
In Herstellngen von 6000 . mm . X Ghargén - Nrif HeatNo.. = i o t
longitudinal welded stamiess steer plpes : ERT Abmessungl_dlmfﬁ.nsi,G".‘_, N RN E
pickled: S ‘ I SR B
Cinlength of: 6000 . oL '» omm
- Total Length: . - ) I R l
Umiang der waerung/Extent 0\’ dellven', T e E s i T AR
‘ Stiickzahl /” Abcnéésungen'(mm) T+ Chargen Nr.’
Quantity . - " - Dlmenson {mr): R0 S HeatNo. .
g T T C 2191x60 'a- b 834678 ¢
- Chamisclie Analyse (gem. Ab’nuhﬁ\eprufz'é(ﬂms des $tahlwerkes) / Chamsca\ compc:smon (aco. To il |nspect(on aemﬂcatc ).
Heat - No.: .G Si Mn 1P S. Cr . Mo,{- Ni:‘. T1 N :
834578 0,045 0,60 1,44 10.023]0,001117,29}" \9‘,14 0,380].". }
Prifergebnisse / results of inspection : - B S
- Zugversuch/ten.,ne test - . C SR S i
Proba -Nr.: - Abmessungen derProbe Praftemp. . Streckgrenze/\(leld strengﬂ\ . - Zugfestigkeit - |3 Dehpung '
Specimen No.i . |~ Uimension of specimer Testtemp.| Nimma]- - |Tensiestrangth “ . ' Elongation - - {
5 L - 'C Rpoz S LB Rm(Nlmm] .1 ) N \
TAnforderungen - - | - - o .o o] Sl : '.
, Requirements - : . 20, 200 Ctadet T sRoomao | e *!
238 "DIN EN 10002 20. .| . 357 Sd405 ] . el - ) 55 g
240 DIN EN 10002 g 20 . 376 TR IR T . ) l
~ sSpekiroskopische Prifung / Spectroscopital inspection ' . ohnaBaans{endunglwdhoul complaint :
Besichtigung und Ausmessung / visial lnspaction’and dimensional check' B - ‘ohne Bsanstandung lwithoul complaint '

Technologische Prifung /teohnmcgical test: ‘ i ‘
" Ringzugversuch / fing lensile test DIN EN' 10237 ) 'ohne Bea’nstanduﬁglwithout oomp'lah( , i
IK Tesl/ Corrolan tast DIN ENISO 3561—2~A . - ohne Beanetandung Iwnhout comp(amt o g
‘Zerstowngshale Prufung der Schwelrsnam SEP 1914 100%/ T R o | l:
Nondastruetive tast of weld SEP 1914,100.% ‘ ' ohne BeanStandung i without compla?n\ b

Dichtieltspafung gem DIN 17457, Abschitit 6.6.10.3/ L - ohne Beanstandungl wm\out complalnt - I
Leak test DIN 17457, saction £.5.10.3- s : s '

Overprdfung nach AD 2000-WO tnd zerlifizient nach Richtlinié 97123IEG durch dan
TOV Antagentechinic, Denannte Stelle, Kenn-Nr.; 0045,

Der TUV ha! auf Geganzeichnung verzishtat,
Die Anforderungen sing erfolit-The Requlrémems are (u!ﬁue:l..

—
- - ' . : Der Warksachversténdige
ev. ; Seite 1 von 1 work inspactoc



009451

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
T e e i f s g |
Bestell-Nr. SK20061000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping |
. e
sl-ref.; 1736-WG
Bestell-
s piping Rohr menge | Einbeit Banennung Mal 1 Maf 2 Wark Abwslchuingen Abweichungen Liofor Charge
Pos, ktasse sloff Erglinzungen Ergénzungen Menge
51 ZB10CH 10,10 m Pipe, welded ) 23 14541 12 357404 |
82 2840C1 413,60 m Pipe, waidagd 88,9 2.3 1.4541 114 357404

Seile 1 von 1



fos e1/62

. Erzeugnislorm - Product - Praduit

Nichtrostende Rohre, ingsnahtgeschweifit
Stalntess staat ubes, longltudinally walded

Yubes aoydés
Al TH AMMER Tschwei3nahltaktor - Welding factor - Cosflicient de sodure
- 1,0
Rohre und Behilter aus Edelstahl T A WA N PP Vo

1.4541 /X 6 CrNITi 18 10
Lisferzustand « Delivaty condition - Etat de livraison
k3g w
A - 105-0- I i Dle Warmsbshandiungselnhak wurde vom TUV-Sidwest gam, AD-RP 771
e ' ObamrGit, Pral-Ny.: W8-UL-§2/100 810,

Lieteibedingungen und / oder Vorsehal

. . . ’ Tems of order and/ or othar code requlremanty

Nomos ¢f/ ou Bulias spacilication

AD 2000 W2, Ausg, 01.03/DIN 17457 PK2
Autimags Nr, - Orderno, - No. ral. Datum - Date - Date
10. Mdarz 2005

Abnﬁhmeprﬂheugnls nach EN 10 204 - 3.1.B (DIN 50 049 - 3.1 B)
Inapection corlificate

Cerfiilcat de réceplion
Bestetung Nt / vom - Your ordef no. / date - No. do commanda / Date
5400081 v. 25.02.2005 [Nr,-No,: 22184 ] Probanummaer : 22184
Pot. WMege [ - v~ Cimandl Folamnziassn Fehmaan Nr.
Yem no. Quantity mm Tolerancs class Raat .
Posle no. Quantild Catégon d'lolerance N>. de coulde
1 1800 m 0 989 x 23 DIN EN iSO 1127: D3/T3 357404
auy Kontinuiericher Fealgwng vom Band/ Produced out af Col ‘
Analysa gemAn Abnahmepridlzeugnls das Stahihersiellers

Chiemical Composilion delgmmined by tho stos! protucer Outokumpu
Analyse sur couléa

(zen N EaEloktrostabl - cloctric stedd - Acier eleotric
SC’;"““ zen Nr. Erschmalzungsart - Steal making process - Procédé d'élaboration A AnAOD-Vadahren - AOD-process - AOD-Proceda
eat no, :
Ho. d covlée frm L\és’_l);\lcdah can + VOD.proce da
‘:-’.431%'33} & %‘»Tl’;’ ‘;:N : ¢ ’ Y
387404 0,04 I 0,34 - - -
- Mechanigal properties - Propridles métaniques
2ugveisuch « Tensie test - Essat de traciion
168 Nr.: Probedlorm | Probenlage . . Ringaugversuch » Ring tension lest - Bssaide|  Aufweliversuch - Difd expand. Tast - Essai
Lotno: | Typeofspez.| Test-pos. ?&22,‘1’ ?&;"’?}‘; 0 w‘::’m’] [A':l traction & I'anneau d'évasement
Lok no. Type Positlon -
Soli: g 1 Prabe ven 1 Ende leden Rohies /1
Roquiremant EN oM min. 200 min. 238 500730 foin. 35 Specimen from 1 end of pach tbs
Val. Garaniies SG . . 500-7%0 - - o.B.fw.cls.0.
EN 10002 GM 324 341 598 80 Ullraschafipraling der Rofirenden - L Keibschiagtiegeprsben - Impet b e
1 \asting of pipe enda - Examen de ultrasonique Es92t de sésil e
EN 895 $6 . - - - dans e paint e Wwhe 398t de rasiience
2 EN 10002 aM 332 366 608 48
ENB95 fSle) . . . . o -
Ringtaliversuch - Flattening Test - Essals da plags boucls o Blagelaltversuch + Transverse quided lace band test - Essal de Plago a courber

Zerstdnngstrala POfungan - Non-dostruciive tests « Examens non dastruciife

Schwalinahipritung - Weldseam testing -

. ) Examen da Dichthaltapibiung « leak tast » Esgal g'dtancnditd
~. U Lol und sohaumblidendam Mittel [0, bar) - Whh alf by
Asntgenprifung - Radiographic examination - - Wirbelsteompriifung - Eddy cument testing - Mgt
Examen de radiographique Inapection par courants de Foucault 0.BAwcle0, u.m\q foam method [0,3 bar} - Avec air dans ulllisation —
d'deumo [0,3 bar
Wirbelstrompritung - Eddy cutrent tasting - 0 BNI60 6 bar Lult uniar Wasser - 8 bar alr under . Innendruckversuch mil Wasser - Hydiostatic pressura test -
Inspeslion par courants de Foucault PSR Ywater ~

Essul de pression hydrauliqua

Sonstigo Prifungan » Othar 1ests - aulras tests

tnterkistaline Korrosion et amsclon Spectroscap. Identiatspr, :A‘:c"'{:jw::gmg
In\ergranularwrfosm 0.BAMcls0. |, o du 6t et onirole des 0.BAw./s.0. {Spectroscapioal test aB.hv.els.0 Exomen Macro- 0.BJw.cte
Cortrosion Intercristatine om;onstons Easa) gy apsche diccographiqua
. K kehnung - Matking - Marguag
{ B uB Warkatoll - Abmessung - Kurzzeichen das Slahithorstahars - Charga-Nr. - Uelerzustand - Prone-Nr. - 17457 PK1 ET . Zusalzstémpehung: AulguwdrnivLnech AD 2000 W2/ PK2 1
Bamerkungan - Commants « Nolo
Ronr-Nr.: 635, ]

0.B. = ohne Beanstandung | w.c. = withoul ceraplalnt | s.0. w sans abjection

Zugslassan - approved - approvée
AD 2000 - geman AD 2000 und
Es wiid bestatgy, daR die Usferung aen Vareinbarungen bel der Bostelung entspichl. “Wo Druckgerdierichtlinie DIN EN 150 9001
1tis cenitied that the malerial complfics with the terms of the order, w2621 97/23 EG Anhang 1, GroBer Eignungsnachwels DIN 18800 T.7
Nous atlestons que (@s praciits livrks sont conformas avx slipulations de la commande. HPO - Absalz 4.3, 0038 § 19 1WHG
. —AQUED
Ausgestellt mit Zustimmung des TOV-S0dweat, Piat-Nr.: WB-UL-92/4270 Althammer GmbH u, Co. KG « Qualitatssicherung
Dleses Zougnis varde mit Hife der EDV erslell und ist one Unlerschriit gttig. Dipl.-ing. (FH) H, Jahi
Ver&ndeningen sowle Ver g [0r andeie Erzougnisse weiden als Prifzelchen dar Werkssachversiandigen
Urkundenfiischung und Betug verdoligl. . Inspactor's stamp Telsfen : 07321 3503 - 80
e-Mall ; horatjah@alinamimer.de | heimul.proligakhammer.de Polacon de ragenl sécapiionalra Je Telefax ; 07321 1 3503 - 98



009452

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Ligquide Kosice

2 e, - H pe
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 e, S-pipiNg|
sl-ref.: 1736-WG
Bostail- |
sl piping Rohr menge j Elnheit Benennung el 1 Man 2 Woerk Abwalchungen Abwalchungsn Llafer Charge
Pos. kiasso ) stolt Ergdnzungen Erginzungen Menge
65 81901 2,00 Stck Raduos! concantrds 168,3/114,3 26726 1.4541 x4,0/2,6 w 2 178070

Seite 1 von 1



$v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbKE
\“/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Customer: Cartificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
153008

sl-piping GmbH
Date / Datum

15.03.0% BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Xom. /Pos.Nr.
WSP057593 06

Order No, 1736-WG

Bestell -Nr.

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 2 | pimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stick 168,3x4,0 / 114,3x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-WZ/VdTﬁV—lZSZ
Artikel Druckgeridte-Richtlinie $7/23 EG / PED S7/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Wiarmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min., Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMY base- and fillermetal as mpplicabla| 100 % satiasfactory Marking
Grundwat./Schweifn, sowelt anwendbax ohne Beangtandung
P ML
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1 K22+Kl ~1.4541
Schweifphase gemdf 168,3x4,0 /
114,3x2,6 W
Vigual and dimenslonal contr. without complaints CH: 178070
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung \5? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifndhte gem&f AD-HP 5/3: o0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. B:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungebau Edelstahl Praess + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) S17-0 Blatt von
Herptoller nach AD WO TRD 100 gemiéf Zulassung Bericht Nr.WB 330
Tv-Rheinland / auf eine Qegenzeichnung wird verziochtet CERT.-Nos Q w#wes 00

I80 9001 /BN 29001 Nr, 041004058
8 127 02/56 B1l/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.8chulz GmbH
\~*'ﬂ’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘\ ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Elgenschaften

Heat HNo. 178070 Test No, 807-0
Schmelze Nr, Probe Nr.
Tent- Yield Tensile Elon- Reduca Iwpact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Stxength
Pritf- Btreckgrenze Zug- Dehnung Bin- Rerbachlagzlihigkelit Hirte
temp. festigkelit achn. I
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °¢ |KSI | N/mm? N/wm? KST N/mm? ¥ Y l, é
Requ. | L 20 200 238 500- 730 k§:
g0l 20
Bpag | L 20 278 317 559 58,0 154 - 177
Bas | L 20 290 331 572 §6.3
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/ACD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 178070
acc. to base material certificate/gemifs Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mn % P %8 % or % Ni % Mo § Ti % B % )
0.033 0.490 1.440 0.023 | 0.0050 | 17.700 5.130 0.390
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Pa % b
0.0150

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is racorded by computerpystem and ig valld without signature.
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

ploses Zaugnis baw, diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Untarschrlft gliltig.

Verfnderungen sowie Verwendung fir andere Erveugniase werden als Urkundenf#ilschungen und Betruy
strafrechtlich verfolgt.

THIS I8 70 CERTIFY THAT THE CONTBNTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITB SUBCONTRACTORS ARE TN COMPLYANCE WITH THE NATERIAL SPECIFICATIONS
LISTRD IF SO STATED ELSEWHERE IN THIS CHTR. WE HEREBY CBRTIFPY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORKM
CONVBRBION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENBIONAL REQUIREHMENTS.

15.03.05 ﬁemf

Date QUALITY CEBRTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGRR

Wilh. Schulz GmbH Apparste- und Rehrisitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk
Kuhleshtte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0

Herstellexr mach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530

TOV-Rheinland / auf aine Gegenzeichnung wird verxichtet

I80 9001 /RN 29001 Nr, 041004098

a 127 02/96 B1/QD

shest 2 of 2
Blatt von

CERT.-No: ) #¥axe 00




¥

'
[

AST

BESTELLER

GMBH

POSTFACH 460254
D-47856 WILLICH

AVESTA SHEFFIELD ROHR UND FITTINGS

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
EN 10204/3.1B

DATUM ATYEST NR
96-09-09 N617261
HERSTELLER AUFTRAGS NR PDS
96-07642 { 1.0

BESTELLER AUFTRAGS NR

MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04760.

,.;;' (_& ’Ufo\l

TYSKLAND 10.2.2423 S TOCKLOTH
ERZEUGNISFORM ;
GESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, NICHT WARMEBEBANDELT, GEBEIZT, IN
HERSTELLANGEN
LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
TRB 100;BAD-W2;DIN 17457 PK 2 V=1l.0 DIN2463D2T3
JEIGHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG
W.NR 1.4541 18-10TI AST-N
ROHRKENNZEICHNUNG
W.NR 1.4541;: K1 ; W:; PK 2;
MAR-N1,AST-N 18-10TI ,TV178070,168.3 X 4 ,

UMFANG DER LIEFERUNG
ANZARL METER KiLo ABMESSUNG CHARGE NR
10 60.2 168.30 X 4,00 178070

CHEMISCHE 2ZUSAMMENSETZUNG

[ S #n P § Cr NI N ik
{scrmEzeanavsd o 033 L49] 1.44| .023}{ .005|17.70] 9.13} .015 .39

KONTROLLANALYSE

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN ~

TEMP | Rpla2 Rp 1.0 am |A S5 |A HARTE TEMP | Rp02 | Rp1o Rm JA D A HARTE
c wme | Nmom fnee | % % c v | Nme | wme | % %

ANFOROE 200 235 500~] 35 ANFORDE|
RUNGEN 730 RUNGEN
01L 20| 319| 366] 590} 59
RINGZUGVERSUCH DIN 5013 8 : OHNE BEANSTANDUNG.
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
DIN 50914 (700 C 30') : OHNE BEANSTANDUNG.
WASSERDRUCKVERSUCH 80 BAR : OHNE BEANSTANDUNG.
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914 : OHNE BEANSTANDUNG.
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG 3 OHNE BEANSTANDUNG.
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT W0/TRD 100 DURCE DEN TUEV NORD E.V.

LobH

B e
ERSCHMELZUNGS- JBESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG -~ STEMPEL DES|DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND LAUT |
ART N wER. |ANLAGE ERFULLT
C('TUV‘) E/AOD | GHNE BEANSTANDUNG  |STANIGEN |QG-ABT BJORN ZETTERBERG
CLERN = [wrmeatransrong AUSGESTELLT VON -
DIN IS0 8002 %/)
Zenitikat: QA - 445 BJORN ZETTERBERG -
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO TELEPHONE QC-DEPT TELEPHONE CERT.DEPT TELEFAX QC/GERT,DEPT
+48 16 34 85 00 +48 16 34 85 8D +46 16 34 96 69 +46 16 34 97 00

TORSHALLA

BOX 48

S-644 21

TORSHALLA SWEDEN




00945%

Kunde: VAM Dokumentation |
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestel-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 si-plping
sl-ref.; 1736-WG
Bostell-

s| plping Rohr menge § Elahaeit Bensnnung Bai 1 Mafl 2 Waork Abwelchungen Ahwelehungen Liafar Charge

Pos. klasse stoff ErgBnzungon Erganzungen Mange

o6 8A25C1 2,00 Stek Raeducer concantic 188,3139,7 45140 8T8 2 2043

Seile 1von )



Rs €€

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Werkszeugnls
Test report

Abnahmeprilfzeugnis
Inspection certificate

gemal  Ewlo204 3.1 /

a0, DIN $0045 3.1B || 0N EN 130 90012000 o
Lxlr.: %0104282 000¢ N NOFIT Fittingswerk
0.;
] EINGEG
Firmenzelchen Stempel des Waerkasachversténdigen ANGEN
Manutaciurer stamp Mark of worksinspector 2 n J
Busch + Kunz GimbH & Co. K@, Postfach 1247, 67292 Burbach an, 2005
Dawm: 18.01.05
Seits: 001
AD 2000/W0
DGR97/23/BG Anh.I Rap.4.3
PSF
- Werkesachverstandiger:
Oberpritt als Hersteller nach AD-Meridblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Producer acc, AD-Markblatt WO/TRD 100 Telafax: 02736/4403-476
e-mall walssenberg@busch-unz.de
Stek, Produkt Abmeassung .
nahtos Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Guantity Article seamt. - Dimenision Dim. ace.
250 RED KON 168,3X139.7/ 4.5X 4.0 2616-2
Kom.-Nr.: Pos. Liaferdatum {hre Best.-Nr.  Héaneprifung
Works No., item  Dolivery data  Your order Nr. ‘ Herdness test
) 113-121
warmebshandlu
Warkstoff P ST35.8/Y Heat treatment nd
Material normalisiert
TLB-Varmat. DPIN 17175 AD-W{ AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matarial Comment
Anjorderungen
aculremon
vaTOV 1262/12-01 DIN 2609 10803v/12-01
DIN 2470/1 { gilt nur £3r Reduzierstlicke)
AD-W& AQ-2000 W4 TRBLOO HPIOO R
pie chem. Analyse und die nech, -techn, Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemdB
BN 10216-2
Kennzeichnung
~ Marking :
W%ﬂcstoﬂ?menachwels ges Vormaterials
cate of base Matv
Schmelze-Nr, Varmaterdaizeugnis Hersteller Prifdruck
Heatno. Coriificate of bage Matedal  Manufacturer Testprassura
20431 33233/05 Nova Rut SEP1925
Analyse Chergennummer 3798 Erechmolzungsat ¥
Analysls Charge ho. Meiting process
Krit C Sl MN 4 Mo 8 GR NI cu AL Ce
ME % % % % Y % % % % %
Wert 0,080 0,202 0,530 0,012 0,006 0,019 0,040 0,030 0,090 0,031 0,185
Krit
. ME
Wert
Mech.-techmlo?iscne Prifung
ach.-techincloglcel tast
Zugversuch Kefbschlaleegeversuch
Tensile test Notched bar Impact tast
Probe Nr. Proben- Priftemp. Simlémenzo Zugh’;ﬁgk. Dehnung rfobm- Prlittemp.  Probenform Kerbachingarbeit ‘
age 3 m age
Test no. Pogs.of Testtamp, VYleld strength  Tanslle strg. Elongaton Pos.of  Testtemp. Test-form  Impact value
sample rci M/mm3) N/mm?] %} sample (*Cl fmm?}
3798-168138 quer Rt 331,00 389,00 30,9 Q,00
2 326,00 412,00 . 29,4 0,0

3 327,00 416,00 30,3 0,00

Fonsotzung Salte: 002




Werkszeugnis
Test rapart

omeprtemans—gry)  Busch + Kunz
gemAR  mN10204 3.1B / CGER® GmbH & Co. KG

;(IXJ. . DIN 50045 3.1B . D!:f:ilﬁ&?&%\l;&ﬂo i Fittingswerk

Nol::" WOL04282 0000 S’

Probe Nt. Proben- Priftemp. Streckgsenze Zugle&ﬂgk. Dehnung rrobon- Wakemp,  ProiantermoKerbschiagarbeit

lage Re m age o%; 002
Test ha, Pos.of  Testiemp. VYield strength  Tensile stg. Elongaton  Pos, of 'Isas ‘?emp. Test-?orm Impact valus
sample re |, e /mm) %] sample [*Cl fmm?]
4 336,00 422,00 30,0 0,00
Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die geatellton Anforderungen sind erflilit (ﬂ . " , ,
Visual hspection and dimension withaut abjection The prescribed requiremants are met. Buseh+Kunz GmabH & h.KG |
— e Der Werkssachverstandige - -~~~

Waorksinspactor
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kaosice
[ e
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 = sl-piping|
slref.: 1736-WG
Boestell-
sl plping Rohr monge Elnheit Banennung Mafl 4 Mafl 2 Werk Abweichungon Abweichungien Llefer Charge
Pos., kiasso atofl Ergiinzungen Erglinzungen Monge
67 840G 1 4,00 Stk Reducor conpenliic 273/219,1 5,004,5 1.4841 = aus-Blach gerolit 1 16773

Seite {von 1




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Cugtomer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
152924

pate / Datum
14.03.05 BLU

40721 Hilden Ouy Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057593 07

Qrder No. 1736-WG

Bestell~Nr. Item NO:67

Article reducer conc., welded

Artikel Reduzierung konz. geschw.

Qty. 1 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stlick 273,0%5,0 / 219,1x4,5 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:
Base material| DIN 17440/AD2000-W2/-WLO

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2616-T1/2609/TRDL0O0/AD2000-W2/VdTOV-1252 V=1,0
Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

1940°F

Heat Treatment / Warmebehandlung
15 wmin. Water/Wasser

Corrosion test

Interkristalline Korrosion

DIN-EN~ISO 3651-2

gatisfactoxy
ohne Beanstandung

PMTI base- and fillermetal as applicable| 100 % satiafactery

Grundwst,/8chweifin. sowelt anwendbax

chne Beanstandung

Welding bevels ace. to
Schweiffphase gemafs

DIN 2559 Bl.1lK22(V)

vigual and dimenslonal contr.
Besichtigung und MaBkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

100 % RT acc. to QKA 9 Rev. 7 and DIN/EN1435+25817
gsatisfactory / 100% Réntgen gemdf QKA No., 9 Rev.7
und DIN/EN 1435+25817: 0.B.

Marking

P XX

~-1.4541
CH: 36273
273,0x5,0 /
219,1x4,5 WX
DIN 2616 T1-K
03/05 GERMANY

Wilh. Schulgz GmbH Apparate- uud Rohrleitungsbau Edelatshl Press + Btanzwerk sheet 1 of 2
Ruhleshitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02131) 517-0
Horsteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nz, WE 530
rifv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

Y30 9001 /EN 29001 Nzr. 041004098
8 127 02/9% Bl/@D

Blatt von

CERT.~No: 0 ¢#x%#® 00




: CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\\"’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 36273 Test No. 627-3
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tensile Elan- Reduc- Impact Hardness
temp. acrength gtrength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Xerhachlagzihigkeit Hirte
temp. festigkeit schu. a2
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °o¢  {KSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? % % P
Requ.| L 20 200 234 £00- 730 35
soll 20 30
Bas | I 20 238 276 859 54.5 154 - 159
wid | T 20 252 288 568 47.0
Chemical Anal slse Melting Process/ Erschmelzungsart : AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 36273
acc, to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % Bi % Mo % P % 8 % Cr % Ni % Yo % T4 % B % %
0,033 0.540 1.690 0.026 | 0,0030 | 27.300 $.100 0,360
% Ta ¥ N &V % Cu % Cao | % NbB % Al % Co %5 Fa % Pb
0.0120

Remarks/Bemerkungen

Biegeversuche / bend-tests DIN 50121: ohne Anrisse / no cracks

Thig testimonial and certification vaspectively is recorded by computersystem and is valid without sigmature,
Alteration or use for other products are regarded as fFalgification of documents and will be subject to
eriminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Beacheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Untarschrift giltig.

verénderungen sowie Verwendung £ir andere Brzeugniasse werden alg Urkundentélmchungen und Betzug
atrafrschtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTLYY THAT THE CONTRNT8 OF THR REPORT 18 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORA ARE IN COMPLIANCR WITH THE MATERIAL SPECIFPICATIONS
LISTED IF 80 STATED ELIEWHERE IN THIA CMTR. WR HERWEY CERTIPY THAT THE HWATERIAL USED FOR PRODUCT FORW
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS .

14.03.05 )?“M

Date QUALITY CBRTIFIRKATION REPRESENTATIVE
Datun WERKSSACHVERSTANDIGER
wWilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbeu Edelstahl Press + Stanzwerk gheat 2 of 2
Kuhleshiltte 85, 47809 Krefeld Telefon {02151) 517~0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gamdf Zulassunyg Barieht Nr.WE 330
TV-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet CBRT.~No: 0 eever 0Q

I8C 9001 /ER 29001 Nr. 041004098
g 127 02/96 B1/QD



Carlilicale No. Page

Zeugnis Nt Saite
N* du certiticat Page
l&’ﬂﬂ, 749761/001 1(01)

ABNAHMEPRUEFZEEUGNLS 3,1.8 Dsle Datum Dato

foe DIN EN 10204 3.1B (AD 2000-wW2) 29,01.04
ohvat! teEn, of, Lisu ‘ESTELLER
P POKUMPY PSC GERMANY GMBH QUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH

-BOECKLER-STR. 36 HANS -BOECKLER-STR. 36

%gx_qgnwc WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Reguileniants, Anfordarungsn, Exigences Our ey No. Yout prder, Ibre B

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 Nelro cammida o° ""m”
- SEW 428636 50 41151
NFA 3 MAX 865596

AD 2000 -MERKBLATT W10

Proouet, Erzsugnisionmn, Produt

Yaanius | ovre |Eremurgun  AQD | fbiand. st
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND Swne de producisut e
Grade, Wackstoll, Nuarce

Poon da Faxpatt

Tolerancas Toleranzen, Toldtanses

. 1,4541 1.4878 Z6CNT18-10 DIN EN 10051:1991 @

Markng, Kennzexhnung, Marguage Matkn, Versandzeiohen, Manjues
1.4541 1D 1072863
Ln {liom Charge-est No. Size, Ab a0, Oimension Quantty | Weght, Gawioht, Poids | Finish ﬁ
DB [ [ B [ e
1 16 36273 2 5,0 X 1500 X 3000 MM 29 4910 RG 1D
Chage r\b.Nr Chemical composdion, Chamische Zusss \zung, Composlition meaanip ]
Cauldens | © Si Mn P ) Cr Ni T N :
% % % % % % % % 9 {
36273 0,033 0,54 1,69 0,026 0,001 17,1 9,1 0,36 0,012
‘ﬁ‘:;\e | Mochaneal propadiss, Mechaniacha Ei heften, Caracteratiques g ) T
Ugns  [Tocaion [0z [0 | fn [ ps  |aB(Q Hire purats {IBERPRUFT NACH
e CR R I L AD 2000-WO/TRD100 DURCH
TUV NORD E.V, MIT VER-
1 B 275 314 594 54 53 ZICHT AUF GEGENZEICHNUN(G
A 273 313 592 54 53 172 ZERTIFIZIERT NACH
. DRUCKGERATERICHTLINIE
-3 97/23/EG DURCH DIE TUV
s CERT - ZERTIFIZIBRUNGS -
STELLE FUR DRUCK-
GERATE DER TUV NORD
GRUPPE; BENANNTE
STRLLE, KENN-NR. 0045
idunity tes, Verwechekinges1atung, Contrale ¢'dentitkation .B. 2 2 Bsglaning / Anfang / D T
S e S Co TS 8:B. cremren it
Tos! of intargtan, cotioa, Projung aut nterkeis). Kofros, Teat oa oxros. [atartas), 0.B .
| DIN EN ISC 3651-2 : GENUEGEND - S
ASTM A240-03A | o ety L e e matoned products camsly il
ASME 2001 PART A SEC. IIL SA-240 A02 Wi besibrgen, dasa dis Lislarung dea Versmbissungen dor
TYPE 321 i

ht.
Nous cartitians quss R(cnmoduih fnymbrén ciclassus sont
canformea aux p Siplk in

ipy Xid.

This {as§ canllionle i mada by contiolied ADF-uystern
and i valid withcat signalure.

Dleave 2eugnis wurds von oinam 0berpi0iten Datanver-
ArbsitungasYELBm Sseleit und ie shne Linterschifl gailg.
Ce certfioal a 814 dlali par un syetems biomalgue
cofitrold el Bal valide eBna ugnaiure,

Outokumpu Stainless Oy

— Zfl /{ ?O__ ﬁf?ﬁ?ﬁ&"«‘yﬁfﬁhu‘l’ll{o UPPILA

inspeclett auturisd

FIN-85400 Tornio, Fintand
Tel, 4358 18 4831, Fax J358 16 462350,
ww ook [}

Oomicila; Toméo, Finlasnd, Busimmen Ideniily Code 082321569

-
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping.
sl-ref.: 1736-WG
Besteil- v
s! piping Roht mengo Einhelt Benepnung Man 1 Mai 2 Werk Abwalchungen Abwelchungen Clofer Charge
Pos. klagse stoff Ergidnzungen Ergnzungen Monge
58 Z840C 1 4,00 Stck Raducar contenlric $0,3/33,7 2.012.0 1.4541 4 “N141624

—

Saite 1 von 1



I=1e
Lv CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH \86'9
\h/ Abnabhmeprlifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualititssicherung J
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr,
14908°

Date / Datum
08.12.04 BLU

our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.

Begtell-Nr.

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 500 | Dimension/ Abmessung Material Orade/Werkstoff-Nr,
stiick 60,3x%x2,0 / 33,7x2,0 1.4541

Recquirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 PK2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial AST
Article DIN 2616-T2/2609/TRDlOO/ADZDOO-W2/VdTﬁV~1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie $7/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 wmin. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
DMT base- end fillermetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwat./Schweifn. sowelt anwendbar ohne Beangtandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K1l (1) -1.,4541
Schweifiphase gemaf CH: 4011624
60,3%2,0 /
vVisual and dimensional contr. without complaints 33,7x2,0-W
Besichtigung und Maftkontrolle ohne Beanstandung \5? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZfP manufacturing date
10% FE der SchweiRn&hte gemd® AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory
Wilh., SchulZz CGmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk ghest 1 Of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krafeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Harstellor nmach AD WO TRD 100 gam#B Zulassung Bericht Nr.WE 530
TtV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No: 0 #%s%w ()

IS0 5001 /BN 29001 Nr. 041004098
8 127 62/96 B1/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH

\~"{/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4011624 Test No. 048123/03
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yisld Tenalle glen- Reduc- Impact Hardness
temp. Strength atrength gation tien dtrength
Prif- streckgrenze Zug- Dehnung Zin- Kerbachlagz3dhigkeit Harte
temp. featigkeit * achn. J
L Q,2% 1,0% 1bt Brinell
T eC KST N/mm? N/mm? KS1 N/mm? ¥ % @
Requ.| L 20 200 235 500- 730 35
8o0ll
Bas | L 20 254 287 572 59.8 152 - 172
Bas | L' | 20 261 296 583 57.6
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4011624
acc. to base material certificate/gemif Vormaterlalzeugnls
% C % Bi % ¥n % P % 8 % Cr % R % Mo % Ti % B % %
0,032 0,320 1,510 0.024 | 0.0040 | 17.320 9.140 0.400
% Ta L %V % Cu % Co % Nb % Al % Co % Fe % Ph
0.0120

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respesctively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or uge for other products are regarded as [alsification of documents and will be subject to
eriminal jurisdiction,

Diesea Zeugnis bzw, diese Beschelnigung wurde mit Hilfe der KDV eratellt und ist ohne Unterschzift gulkig.

Verinderungen sowie Verwendung filr andere Erzeugnisse werdsn als Urkundenfélschungen und Betrug
gtrafrechtlich verfolgt.

THIS IS8 TO CERTIPY THAT THE CORTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATTONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIPICATIONS

LISTED IF SO STATED BLBEWHERE IN THIS CNTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATBRIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIRBMENTS.

08.12.04 ‘?Zaﬁt’/@w

e,

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVR
Deatum WERKSSACHVERSTANDIGRR
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + $tanawerk shest 2 of 2
Kuhleghlitte 85, 47809 Xrefeld Telefon (02151) 517-¢ Blatt von
Hersteller mach AD WO TRD 100 gemidf Zulassung Bericht Nr.WE 530
THV~Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtot CERT, ~No: § *¥vee Q0
I50 9001 /BN 29001 Nr. 041004098

8 127 02/96 B1/QD




»., Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\A/ acc. to DIN 50 045/3.1B Werk Krefeld
Ergénzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitétssicherung
Vormaterial-Zeugnis Nr. / : N0324402 /
Bage Material Certificate No.
Hersteller / Manufacturer + AST
Werkstoff / Material : 1.4541

Artikel / Article Rohr (&) geschweift

Abmessung / Dimension t 60,30 % 2
Charge / Heat No. : 4011624
Abpahmebedingungen / DIN 17457 PX 1 V=1,0

Requirements AST

Um die Anforderungen aug DIN 17 457 PXK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden
folgende Pritfungen durxchgefihrt werden. /

tn order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestatigen hiermit, daB die genannten prifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
pK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2.
2.

19.04.04
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrlaitungsbau Bdelstahl Press + gtanzwerk sheat 1 of 1
Kuhlaemhiitte 85, 47809 Rrefeld Telefon {02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemd® zulagsung Barioht Nr.WE 530
rV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtat CBRT.-Ro: 19384

s 144 09/98 B1/QD

4938y



. BET

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUN ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 031104 NO324402/ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS _
2306723 | 60
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 415069 - 207479 764198

[ERZEUGNISFORM ;
LANGSNARTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7, |
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT
TIEFERBEDINGUNGEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417

ROHRKENNZEICHNUNG ]
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;
UMFANG DER LIEFERUNG )

| AnzaHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
vt 131 761,00 60,30 2,00 4011624 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ]
C Sl VN P S CR Ni by N
STHMELZE ANALYS 0,032} 0,32 1,5110,024 0,004117,32 9,14}0,400 0,012

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp RPO,2 AP1,01 RM AB
MPa MPa MPa %
200 235 500 35
730
A O1L 20 269 304 5983 61

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG S$S 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 1143056-E1/SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
ENISO 3651-2:A

Erfuellt anforderungen gemass prEN 10217-7 Mai 2002,

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 88346

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

75354/

] gruppe for pressure equipment NOB no: 0048
CoEre

EN 18O Q002

Cortified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WQ/TRD 100 by TOV Nord

Certificato no: 07 202 0111 Z 0019/0/H {no: 0121WL04780)
Procedures and personnal approved by notified bodies,
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
QC-ABT. WERKSACHVERSTANDIG | MA

ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD

QA 07 100 281

Base material from PED 97/23/EC approved supptiers.

Bjorn Zetterberg
AUSGESTELLT VON r (
Yvonne Wannestrand —ed

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshiila Box 48 5-64421 Torshélla Sweden

TELEPHONE NO
+48 16 34 95 00

Telephone (AC-Dept
+46 16 34 85 80

Tetephone Cert.Dept
+46 18 34 96 52

Telafax QC/Cert. Gt
+46 16 34 97 00




RET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 031104 N0324694 / 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM ]

2306723 60

DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO ]
TYSKLAND 415089 - 207479 764198

PRODUCT FORM

HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD QUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MiLL LENGTHS,

SPECIFICATION
DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANCES

EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST__N
W 1.4541 , 45417
TUBE MARKING “"
AST-N; W 1.4641; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;
EXTENT OF DELIVERY
o PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
; 131 761,00 60,30 2,00 4011624 (A}
CHEMICAL COMPOSITION
C Sl MN P S CR Nt T N
HEAT ANALYSIS 0,032} 0,32 1,51|0,024 0,004|17,321 9,14 0,40010,012

TEST RESULT

Temp RFO,2 RP1,0| BRM AB

MPa MPa MPa 1%
200 235 500 35
730
A O1L 20 269 304 593 81

FLARING TEST EN 10234

EDDY CURRENT TEST SS 114306-E2 20%/SEP 1914
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1925
MATERIAL IDENTIFICATION TEST

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN IS0 3651-2:A
Fultills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002. .

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 8B346

SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY

79584

Cartifiod acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nard | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATIE:
gruppe for pressure equipment NOB no:H0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
'lw Certificate no: 07 202 0111 Z 0018/0/H {no: 0121WL04780) \
@@Eﬁ}) Procedures and personnel approved by notified bodies. Bjorn Zetterberg
150 9002 WPS/WPAR: EN 288 { WLD Pessonnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
MELTING PROCESS: E/AQD
QA 07 100 281 | Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestrand -l

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Oept Telephone Cert.Dept
+46 16 34 95 00 +46 16 34 96 80 +46 16 34 96 62

Torshalla Box 48 S-64421 Torshalla Swedan

-

Telefax QC/Cort.C:pt
+46 16 34 87 O




009456

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice !
S B, i .
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c% si-piping)
e
R —
sl-ref.: 1736-WG
Besteil .

sl piping Rohr menge Einhait Banennung Maf 1 Mal 2 Werk Abwelchungen Abweichungon Lisfey Charge

Pos. klasse slofl ErgRnzungen Ergdnzungen Menge

60 2B840C1 2,00 Stek Reducor concealic 60,9/48.3 2,020 1.4541 2 4011624

Selte 1 von 1




25 69
»V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.S8chulz GmbH
\“/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualititssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde : Zeugnis-Nr.

140581

Date / Datum
11.05.04 BLU

Our Order / ltem No.
Unsere Kom. /Pos.Nr,

Order No.

Bestell-Nr.

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 500 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Sthck 60,3x2,0 / 48,3x2,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Bape material| DIN 17457 PK2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial AST
Article DIN 2616—T2/2609/TRD100/AD2000—W2/VDTUV 1282
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min., Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-IS0 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI bape- and fillezmetal as applicable| LOO % satigfactoxy Marking
Grundwst./Schweiffin. sowelt snwendbar chne Beanatandung
PMI ;
Welding bevals acc. to DIN 2559 B1l.1K1 (I) -1.4541
Schweifiphase gemdfd CH: 4011624
60,3%x2,0 /
Visual and dimensional contr. without complaints 48,3x%x2,0-W
Besichtigung und Maflkontrolle ohne Beanstandung \6? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifnihte gemdf AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleltungsbau Edelstahl Prass + Stanzwerk sheat 1 of 2
Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld Telafon (02151) §17-0 Blatt von
Harsteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung Bericht Nr.WE 530
riv-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wixd verszichtet CERT.-No: 0 *t#ws 00

ISO $00L /EN 29001 Nx, 041004098
8 127 02/96 BL/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilk.Schulz GmbH
\~“<’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualititssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4011624 Taat No. 048123/03
Schmelze Nr. Probe Nr,
Test~ Yield Tensile Rlon~ Reduc~ Impact Hardness
temp, 8trength Strength gation tion Strength
Praf- Btreckgrenze Zug- Dehnung Ein-~ Kexbschlagzdhigkeit Hazte
temp. fontigkelt schn. J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T eC XST N/mm? N/mm? K81 N/mm?* % X ¢
Raqu.| L 20 200 235 500- 730 35
Soll :
Bas | L 20 254 287 572 59.8 152 - 172
Bas | L 20 261 236 583 57.8 ,
i
Chemical Analysis  Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD |
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. 4011624
acc. to base material certificate/gemifl Vormaterlalzeugnls
% C % Bi % Mn % P % 9 % Cr % Ni % Mo % T % B % %
0.032 0.320 1.510 0.024 | 0,0040 | 17,320 9.140 0.400
% Ta % N % v % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fa % Pb
0.0120

Remarks/Bemerkungen

Thies testimonial and certification raspactively is recordsd by computeraystem and is valid without slgnature.
Alteration or use for other products are xegarded as falsification of documents and will ke subject to
griminal jurlsdiction.

Dicpes Zougnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist chne Unterschrift gliltig.

Veranderungen sowie Verwendung filr andere Erzeugnisse werden ale Urkundenfilschungen und Betrug
strafrechtlich verfoelgt.

THY8 I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE RRPORT IS CORREBCT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERNORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTBD IF SO STATRED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WEB HEREBY CBRTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIKENSIONAL REQUIREMENTS.
V4 i
11.05.04 o s
Date QUALXYTY CERTIFIRATYON REPRESENTATIVE
Datum WERKBSACHVERBTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungebau Edelstahl Press + Stanzwerk
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (03151) 517-0

Herstollor nach AD WO TRD 100 gem#fB Zulassung Bericht Nr.WE 5§30

TV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird vergzichtet CERT.
ISO 5001 /BN 29001 N, 041004088

s 127 02/96 Bl/QD

sheat 2 of 2
Blatt von

“No: 0 ##as* 00




"’ Supplament to Works-Certlficate Wilh.Schulz GmbH
\ /4 ace. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Artikel / Article
Abmessung / Dimension

Charge / Heat No.

Requirements AST

‘~ Erginzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitatssicherung
Vormaterial-Z%eugnis Nzr. / : N0324402 /
Base Material Certificate No.
Hersteller / Manufacturer : AST
Werkstoff / Material : 1.4541

»

s

Abnahmebedingungen / : DIN 17457 PX 1 V=1,0

Rohr({e) geschweiflt
60,30 x 2
4011624

examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe

Um die Anforderungen aug DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden
folgende Priifungen durchgefiihrt werden. /
In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following

One ring expending test one end each pipe without objections

ohne Beanstandung/

PK2 / AD-W2 entspricht.

PK2/AD-W2, z
@

Unterschrift / Signature

Wir bestatigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfiihrt wurden und das Material sowit den Anforderungen der DIN 17 457

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

19.04.04

Datum / Date

Wilh. Schulz GmbH apparats- und Rohrleitungabau Bdelstahl Rress + Stanzwerk sheat 1 of 1
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung Bexicht Nr.WE 530

THV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird varzichtet CERT, -No: 19384

S 144 09/9%8 B1/QD




. AST

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

BESTELLER

POSTFACH 460254

Page 1/ 1
DATUR CATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 031104 N0324402 / 1

HERSTELLER AUFTRAGR NR POS

2306723 60
DE-478586 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR UEFERUNG NR
TYSKLAND 415069 - 207479 764198

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,

SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN

TOLERANZEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST_N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;

UMFANG DER LIEFERUNG

| ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
fenrd 131 761,00 60,30 2,00 4011624 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
c SI | MN P s CR N Ti N

SCHMELZE ANALYS 0,032] 0,32} 1,610,024 | 0,004

17,32 9,1410,4000,012

ERGEBNISSE DER

PRUEFUNGEN

Temp RPQ,2 RP1,0| RM AB
MPa MPa MPa |%
200 235 500 35
730
IA O1L 20 269 304 593 61

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1814
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114306-E1/SEF 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3651-2:A
Erfuellt anfarderungen gemdss prEN 10217-7 Mai 2002.

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 88346

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

79394/

Qaa 07 100281

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord
gruppe for pressure equipment NOB no; 0045

Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780)
Procedures and personnel approved by notified bodies,

WPS/WPAR: EN 288 / WLD Parsonnel: EN 1418/ NDT: EN 473

ERSCHMELTZUNGSART: E/AQD
Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

DIE GESTELLTEN ANFOROERUNGEN SIND ERFUELL i
QC-ABT. WER.KSACHVERSTAND‘G I MA

Bjorn Zetterberg ;
AUSGESTELLT VON { r
Yvonne Wannestrand :

e\

AVESTAPOLARIT S

TAINLESS TUBE AB

Torsh#lta Box 48 §-64421 Torshélla Swaden

TELEPHONE NO
+48 16 34 95 Q0

Telephone QC-Dept Telephone Cert.Dept Teletax QC/Cert 120pt
+46 16 34 95 80 +46 16 34 96 52 +46 16 34 97 DO




-\ ¥ CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

Page 1/ 1

fabVER

DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 031104 N0324694 / 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
2306723 60
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 415069 - 207479 764198

PRODUCT FORM

HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,

SPECIFICATION
DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

EDDY CURRENT TEST $S 114305-E1/SEP 1925
MATERIAL IDENTIFICATION TEST

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 88346

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002. .

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST..
W 1.4541 45417 N
TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541: K2G: WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624,
EXTENT OF DELIVERY
PCS ) METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
131 761,00 60,30 2,00 4011624 (A}
CHEMIGCAL COMPOSITION
C S1 MIN P S CR Nt T N
HEAT ANALYSIS 0,032} 0,32] 1,51|0,024|0,004{17,32] 9,14|0,400(0,012
TEST RESULT
Temp RPD,2 RP1,0 RM AS
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730
A O1L 20 269 304 593 61
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY

SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY

79394

gruppe for pressure equipment NOB no: 0045

EN 130 0002

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2Q00-WOQ/TRD 100 by TUV Nord

MELTING PROCESS: E/ACD

QA 07 100 281 Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATHIY
QC-DEPT. INSPECTOR / MAR

SV Centificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780) Bidrn
C@-E—lRT Procedures and pergsonnel approvad by notifiad bodies. |
WPS/WPAR: EN 288 { WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

Zetterberg

ISSUED BY ( /
d ._-—l

Yvonne Wannestran

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB _ TELEPHONE NO Telephone QC.Dept
Torshalla Box 48 5-84421 Torshalla Sweden +46 16 34 95 00 +461634 95 80

Talaphone Cert.Dept Telafax QC/Cert.Dipt
+46 16 34 96 52 +46 18 34 97 00




009457

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Bestell- -
sl piplng Roht menge | Einhoit Bonennung Maf 1 Map 2 Werk Abwaithungen Abwaichungen Lisfer Charge
Pos. klasse stoff Erg8nzungen Erginzungen Maonge
70 2840C1 4,00 Stek RogLcer concantic 60,3/48,3 2,02.0 14641 4 4041624

Seita 1 von 1



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

\N’
<

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld

Quality Assurance
gualitatssicherung

Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
140581
Date / Datum
11.05.04 BLU
Qur Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos,Nr.
Order No.
Bestell-Nr.
Article reducers conc, welded
Artikel Reduzierungen konz. geschw.
Qty. 500 Dimenslon/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stick 60,3x2,0 / 48,3x2,0 1.4541
Requirements/ Abnahmebedincqungen:
Base material| DIN 17457 PK2 / AD2000-W2 / V=1,0
Vormaterial AST
Article DIN 2616—T2/2609/TRDlOO/AD2000-W2/VDTﬁV 1252
Artikel Druckgeradte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C  1940°F 15 min. Water/Wasser
Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satigfactory

Interkristalline Korrogion

ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as applicabls
Grundwst./Schwaifin,

100 % satisfactory

gowalt anwWendbar ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to

Schweifiphase gemak

DIN 2559 Bl.1Ki (I)

Visual and dimensional contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP
10% FE der Schweifnihte gemdfz AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc, to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Marking

PMI

-1.4541
CH: 4011624
60,3x%2,0 /
48,3x2,0-W
DIN 2616 T2-K
Germany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelatahl Press + Stanzwerk
Xuhlaghiltte 85, 47809 Rrefeld <Telefon (02151) 517-0

Hexmtellsr nach AD WO TRD 100 gemif Zulamsung Baricht Nr.WE 530

T8v-Rheinland / auf eine Gegenzeilchnung wird verzichtat

180 9001 /EN 29001 Nr. 041004098

9 127 02/96 B1/QD

sheet 1 of 2
Blatt von
CBRT.-No: O *w#ws (0

[os 70




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ v’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatesicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4011624 Test No. 048123/03
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yiald ‘Tensile Rlon- Reduc~ Impact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze zZug- Dehnung Bin- Kerbschlagzéhigkeit Hirte ;
temp. festigkeilt sehn. I
L 0,2% 1,0% 1b{ Brinell :
T o¢ [ksr | N/mm? N/mm? K81 N/mm? % x @
]
3
Requ.| L 20 20D 235 500- 730 3s ;
Soll '
Bag | L 20 254 287 572 59.8 152 - 172 |
Bas L 20 261 296 583 57.6 :
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AQD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. i 4011624
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % 84 % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo % T ¥ B % %
0.032 0.320 1.510 0.024 | 0.0040 | 17.320 8.140 0.400
% Ta Y % v % cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe | %Pb
0.0120

Remarks/Bemerkungen

Thig testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without glgnature.
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Diexes Zeugnis bazw, diese Bescheinigung wurde mit Kilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.

verinderungen sowle Verwendung filr andere Erzeugnisse werden als Urkundenfdlachungen und Batrug
gtrafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIPY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TRST RESULTS AND
OPERATLONS PERFORMBD BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN CONPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF B0 STATED ELSEWHERE IN THIS CNTR, WR HEREDY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO TKR APPLICABLE DINENSIONAL REQUIREMENTS,

11.05.04 ﬂo&;{i&g‘w

Data QUALITY CBRTIFIKATION REPRESENTATIVE
patum WERKESACHVERSTANDIGER
Wwilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press « Btanzwerk shoat 2 of 2
Kuhleghiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (D2151) 517-0 Blatt van
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
Tiiv-Rheinland / avf eine Gegenzeichnung wird veraichtet CERT,-Nog 0 #x%*¢ (0

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004038
8 127 02/%6 Bl/QD



"’ Supplement to Works-Certificate
\A’ acce. to DIN 50 049/3.1B
Ergédnzung zum Abnahmeprifzeugnis
nach DIN 50 049/3.1B

V——

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Vormaterial-Zeugnis Nr. / : N0324402 /
Bage Materlal Certificate No.

Hersteller / Manufacturer : AST

Werkstoff / Materlal 1.4541

0

Artikel / Article Rohr {e) geschweifBt

Abmessung / Dimension : 60,30 x 2
Charge / Heat No, : 4011624
Abnahmebedingungen / 3 DIN 17457 PK 1 V=1,0

Reculrements AST

folgende Priifungen durchgefihrt werden. /

examinations / tests are performed.

Un die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillen wurden

In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

PK2 / AD-W2 entspricht.

PK2/AD-W2. Z
®

Unterschrift / Signature

Wir bestitigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

19.04.04

Datum / Date

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edalstahl Preds + Stanzwerk
Kuhleghiitte 85, 47809 Rrefeld Telefon (62151) 317-0

Hersteller mach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung fSsricht Nr.WE 530

TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichuung wird verzichtet

s 144 08/98 B1/QD

sheet 1 of 1
Blatt ven

CERT. ~No: 19384

AIZEYS
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CERTIFICATE EN 10204/3.1.8. Page 1/ 1
[BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAFOLARIT GMBH 031104 N0324402 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2306723 | 60
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 415069 - 207479 764198

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT
LIEFERBEDINGUNGEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERS T ELLEABEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG
AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;
UNIFANG DER LIEFERUNG
ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
131 761,00 60,30 2,00 4011624 (A

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ‘
C sl VIN P § CR Ni T N i
0,032| 0,32| 1,61|0,024|0,004]17,32| 9,14)0,400 0,012

SCHMEL2E ANALYS

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |(RPO,2 AP1,0] RM Ab
MPa MPa MPa |%
200 235 500 35
730
A O1L 20 269 304 593 61

N

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3851-2:A

Erfuelit anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002.

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 88346

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

79384/

“ gruppe for pressure squipment NOB no: 0046

EN (SO 0002

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TOV Nord

Cortificate no: 07 202 0111 2 0018/0/H (no: 0121WiL04780)
Pracedures and personnel approved by notified bodies.
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

ERSCHMELTZUNGSART: E/AQD
0A 07 100 281

Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

QC-ABT.
Bjorn Zetterbarg
AUSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUEL: T
WERKSACHVERSTANDIG / MA

L

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torsh#lia Box 48 $-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+46 18 34 95 00

Telephone QC-Dapt
+46 16 34 95 80

Telaphons Cert.Dept
+46 16 34 98 2

Teletax QG/Cert Dept
+46 16 34 97 O




AST

S &

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

Page 1/ 1

BUYER
AVESTAPOLARIT GMBH

CERTIFIGATE NO

POSTFACH 460254

DE-47856 WILLICH 1
TYSKLAND

DATE
031104 N0324694 / 1
MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
2306723 60
BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
415069 - 207479 7641928

PRODUCT FORM

HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,

SPECIFICATION
DIN 174567 Pk1 V=1,0

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 88346

INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 36561-2:A
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST_N
W 1.4541 45417
TUBE fARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624,
EXTENT OF DELIVERY
-~ .} PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
A 131 761,00 60,30 2,00 4011624 (A}
CHEMICAL COMPOSITION
C Sl MN P S CR N§ Ti N
HEAT ANALYSIS 0,032| 0,32 1,51(0,024}0,004]17,32| 9,14 0,400(0,012
TEST RESULT
Tomp |RPO,2 | RP1,0] RM |AS
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730
A OTL 20 269 304 593 61
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/3EP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1825 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY

SATISFACTORY

4934

Cartified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIFULAITD
gruppe.for pressure squipmant NOB no: 0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
"“v Certificate no: 07 2020111 Z 0018/0/H (no: 0121WL04780) \
%@Eﬁ? Procedures and personnel approved by notified bodies. Bjorn Zetterberg
o 190 0002 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
MELTING PROCESS: E/AOD
QA 07 100 281 |Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Tarshalla Box 48 $-64421 Torshélla Swaden

TELEPHONE NO
+46 16 34 85 00

Telaphone QC-Dept
+48 16 34 95 BO

Telephone Cert.Dept
+46 16 34 96 b2

Telefax QC/Cert i opt
+46 16 34 370U




009458

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice -
3 S S TR
Bestell-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6 wjj sl-piping|
. e =
sl-ref.; 1736-WG
Bestell-

si plping Roht menge_ | Elnhelt Bensnaung MaR 1 MaR 2 Werk Abwalchungen Abwalchungen Llefor | Charge
Pos, klaase stolf Erglnzungen Ergdnzungen Menge

7 Z810C1 1,00 Stck Raducer eonsontric 58,0803 2.32.0 14541 1 [ 4o12218

)

Selta 4 von 1
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acc.

N’
¥

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 048
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitétssicherung

Customer:
Kunde

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
147626

Date / Datum
27.10.04 KO

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.
Bestell-Nr,

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 300 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stick 88,9x2,3 / 60,3x2,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Base material
Vormaterial

Article
Artikel

DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

DIN 2616-~T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VATOV 1252
Druckgerate-Richtlinie 97/23 BG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Wirmebehandlung
1940°F

15 min,

Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISC 3651-2

satigfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal aas applicable
Grundwst./Schwein, soweit anwendbar

100 % satisfactory
chne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweifflphase gemif

DIN 2559 B1.1K: (I)

Visual and dimensional contr.
Besichrigung und Maffkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der SchweiRnihte gem&ff AD-HP 5/3: 0.B.
to QKA 8 Rev.6:satisfactory

10% PT of welds acc.

Marking

PMT
~1.4541

CH: 4012215

88,9%x2,3 /

60,3%x2,0-W
DIN 2616 T2-K

Germany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk

Ruhleshitte B85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0
Hergtaller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.wWE 530
T0V-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

I90 9001 /BN 29001 Nr. 041004098
g 127 02/%6 BY/QD

sheet 1 of 2
Blatt von

CRERT.=~No: 0 viwwe 00

s 27




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

-b\ﬁ‘ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204

Qualitdtssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4012215 Tapt No. 2215
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tagt- Yield Tengilae Blon- Reduc - Inpact Hardnesa
temp. Strength strength gation tion Strength
prif- 8treckgrenze Zug- Dehnung Bin- Kerbschlagzihigkelt Harte
temp, festigkeit aghn, .
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C KSI N/mm? N/mm? KSI N/mm? g 1] ]
Requ.| L | 20 200 235 $00- 730 38
8oll
Bas | L 20 236 265 574 62.7 151 - 167
Bas | L 20 246 291 586 60.5
Chemical Analysis Melting Procegs/ Erschmelzungsart : E+AQD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : . 4012215
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnisg
3¢ % s5i % Mn N % 8 % Cr % Ni % Mo % TL % B % %
0,038 0.310 1.510 0.02% | 0.0070 | 17.420 9,140 0.330
% Ta % N DR % Cu % Ce % Mb % Al % Co % Fe % £b
0.017¢

Remarke/Bemerkungen

Thip testimenial and certification respectively is recorded by computersyatem amd is valid without signature
Alteration or ume for other products are ragarded as falmification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. dlese Bescheinigung wurde xnit Hilfe der BDV ergtellt uad ist ohme Unterschrift giltig.

Verinderungen sowlie Verwandung fUr andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS IS TO CERTIFY THAT THR CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RRSULTS AND
OPERATIONS PERFORNMED BY SCHULYZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE WATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF S0 STATED ELSEWHBRE IN THIS CMTR, WE HEREBBY CERTIFY THAT THE MATEZRIAL USERD FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DINENSIONAL REQUIREMENTS.

27,10.04 2_%

Date QUALITY CBRTYFIKATION REPREBENTATIVE
Datum WERRBOACHVERSTANDICER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press ¢ Stanzwerk

gsheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Kraefeld Teleton (02151) 517.0 Blatt von
Hergstellar nach AD WO TRD 100 gemia® Zulagsung Bericht Nz ,WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No: 0 w¥#r#n 00
ISO %001 /BN 25001 Nr, 041004098

S 127 02/3%6 B1/QD




-¥q<’ Supplement to Works-Certificate Wilh.Sc¢hulz GmbH

‘~ acc. to DIN 50 049/3.1B Wexk Krefeld
Brginzung zum Abnahmeprifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitdtssicherung
Vormaterial -Zeugnis Nx. / s ND404354 /
Base Material Certificate No.
Herstelley / Manufacturer : AST
Wexrkstoff / Material i 1.4541

Artikel / Article Rohr (e) geschweifst

Abmessung / Dimension 88,90 x 2,30

.

Charge / Heat No,

4012215

abnahmebedingungen / DIN 17457 Pkl V=1,0
Requirements AST

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD~W2 zu erfillen wurden
folgende Prifungen durchgefihrt werden. /

In ordexr to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe » ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestatigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfithrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PX2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is. thusaccoxrding to the requirements of DIN 17 457

PX2/AD-W2. ) . . .
/? ' : 24.09.04
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh., Schulz GmbH npparate- und Rohzrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 1
Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt ven
Haersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
TV.-Rheinland / auf eina Gaegenzeichnung wird vexzichtet CERT. -No: 19730

g 144 05/98 BL/QD

A9E 30
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CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
OUTOKUMPY GMBH 040223 N0404354 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 70
DE-478%6 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232689 JS 767096

[ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN ‘
EN 1127 SCHULZ D

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; Vv=1,0; MAR-N1; 88,80 X 2,30; 4012215;

UNFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
110 837,00 88,90 2,30 4012215 {A)
CHEMISCHE ZUSAMNENSETZUNG
C St WIN P S CR M T N
SCHMELZE ANALYS 0,035| 0,33] 1,5110,021{0,007|17,42| 9,14{0,330(0,017
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp RPQ,2 RP1,01 RM AD
MPa MPa MPa | %
200 | 23% 500 35
730
IA O1L 20. 229 271 578 63

AUFWEITVERSUCH EN 10234

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

EN ISO 3651-2:A

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94151

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 11430b-E1/SEP 1925

Erfuellt anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

79750/

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUCLLT
v Cortiaate no: 07 205 0711 2 00T8/0/H (no: 0121WLO4780) QCABT,  WERKSACHVERSTANDIG /af
ertificate no: no:
@@@@ Procedures and personnel approved by notified bodies. Bjorn Zetterberg
N 150 5002 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnal: EN 1418 / NDT: EN 473 AUSGESTELLT VON
ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD :
QA 07 100 281 | Base material from PED 87/23/EC approved supplisrs. Yvonne Wannestrand -

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshalla Box 48 $-64421 Torshélla Sweden

TELEPHONE NO
+486 16 34 95 00

Telaphone QC-Dept
+46 16 34 95 80

Teiephone Cort.Dept
+48 16 34 86 52

Teletax QC/Cert.tigpt
+46 16 34 97 0




-\ 3 CERTIFICATE EN 10204/3.1.B, Page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
QUTOKUMPU GMBH 040223 NQ404523/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2311881 | 70
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMIENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767086

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD QUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MIARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE A T_N
W 1.4541 45417 S

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,80 X 2,30; 4012215;

EXTENT OF DELIVERY

PO PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
] 1110 637,00 88,90 2,30 4012215 {A)
CHEMICAL COMPOSITION
c Sl | MmN P § [ CcrR [ NI Tl N
HEAT ANALYSIS 0,035} 0,33| 1,51{0,021(0,007(17,42| 9,14]0,330|0,017

TEST RESULT

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM [As
MPa MPa | MPa (%
200 | 235 500 35
730
A O1L 20 229 271 579 83
)
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/5EP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3851-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94151

A3130

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPUL A TED

gruppe for prassure equipment NOB no: 0045 QC-DEPT.  INSPECTOR/MAR
Cerlificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL0O4780}

Procedures and personne! approved by notified bodies. Bjérn Zetterberg )
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Pergonnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
MELTING PROCESS: E&/AOD

QA D7 100 281 | Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestrand

e e TE————
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephona QC-Dept ‘Telephone Cert.Dept Talefax QC/Cert Dept
Torshatia Box 48 S5-64421 Torshilta Sweden +46 18 34 95 00 +48 16 34 95 BO +46 16 34 96 52 +46 16 34 87 00

>

EN 80 0002




009531

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
P cipioin
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 T PipiInNg .
ey
sh-ref.: 1736-WG
8osteall-
sl plping Rohr menge Einhelt Banennung Mag 1 Maf 2 Werk Abwslichungen Abwelchungen Llefer Clhiarge
Pos. klasse stoff Erginzungen Ergénzungen Nienge
84 ZD10C1 100 Sick Tes 1143 28 1.4541 [ 4013386

Seite 1 van 1




‘q CERTIFIED MATERIAL TEST REFPORT Wilh.Schulz GubH
\A’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
ace., to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherunyg
Cugtomer : Certificate No.
Xunde Zeugnis-Nr.
147634

Date / Datum
27.10.04 KU

Qur Oxder / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.

Bestell-Nr.

Article tees, welded

Artikel T-Stlcke, gegchweiflt

Qty. 500 Dimenszion/ Abmegsung Material Grade/WerkstofffNr.
Stilick 114,3%x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2615-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VdeTV 1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min, Water/Wagser
Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 gatisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicable) 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweiffn, soweit anwendbar ohne Beanstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1Kl1 (I) 1.4541
Schweifphase gemdf CH: 4012396
- 114,3x2,6-W
visual and dimensional contr. without complaintg DIN 2615 T1
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung Germany
manufacturing date
NDE/ZEP
10% FE der Schweifnfhte gemdfi AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory
|
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrlettungsbau Edelstahl Pross + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshiitte 95, 47809 Krefeld fTelefon (02151) 517-0 Blatt von
Hoersteller nach AD WO TRD 100 geméf Zulapsung Bericht Nx.WR 530
piv-Rheinland / auf eilne Gagenzeichnung wird verzichtet CKRT, ~No: @ #*w¥wwé OO

180 9001 /BN 29001 Nr, 041004098
8 127 02/36 BL/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\;"‘/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/mach DIN 50 0489 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Elgenschaften

Heat No. 4012396 Test No. 2396
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tagt- Yislad Tensile Blon- Raduc« Impack Hardness
temp . Strength 8trength gation tion gtrength
Prif- Stracikgrenze Zug~ Dehmung Bin- Kerbuchlagzi&higkait Kirte
temp. festigkelt schn, J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T | ec |xsr | N/mwr N/ma? KSI N/mm? % % i ¢
Requ.| L 20 200 238 500~ 730 35
goll
Bas | L 20 263 297 571 62.3 146 ~ 167
Bas | L 20 276 311 583 59.8
Chemical Analysis Melting Proceas/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. 4012396
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% ¢ % 84 % ¥n % P % 8 % Cr & Ni % Mo % Ti % B % %
0.031 0.370 1.400 0.023 | 0.0070 | 17,290 $.130 0.330
% Ta % N %V % Cu % Ce % b % Al % Co % Pe % Pb
0.0210

Remarks/Bemerkundgen

This testimenial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for othar products are regarded as ralgification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wuzde mit Hilfe der EDV sretellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Ver#énderungen sowie Verwendung £ir andere Exzeugnisse werden als Urkundenfdlechungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THY8 IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN CONPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATICONS
LISTED IF 80 BTATED BLSEWHERE IN THIS CHTR. WE HERBBY CEBRTIFY THAT THE HATERIAL USBED FOR PRODUCT FORM

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIRRMENTS.

Date QUALLITY CRRTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERESSACHVRRATANDIGER

Wilh. Schulz OmbH apparate- und Rohrleitungsbeu Edaelatahl Press + Stanzwerk
Ruhleahlitte 85, 47809 Krefald Telafon (02151} 517-0

Hersteller nach AD WO TRD 100 genifi Zulassung Bericht Nr.WE 530

THv-Rheinland / suf eine Gegenzeichnung wizrd verzichtet

T80 9001 /EN 25001 Nr. 041004098

8 127 03/96 Bl/Qp

sheet 2 of 2
Blatt von

CRRT.-No: 0 #+#ex 00



Supplement to Works-Certificate Wilh. Schulz
\’ ace. to DIN 50 049/3.1B Apparate- und Rohrleitungst-.au
o) Brganzang zum Abvahmeprifzeugnis PR OA
nach DIN 50 049/3.1B Telefon (02151) 517-0

)
S

Vormaterial-Zeugnis Nr.

Base Material Certificate No. ¢ N0405823 / 1

Hersteller / Manufacturer : AST

Werkstoff / Material Grade ¢ 14541

Artikel / Article : geschw, Rohr / welded. pipe
Anzahl/ Quantity ;10 Stiick (58,0m)
Abmessung / Dimension + 114,3x2,6

Charge / Heat No.: : 4012396
Abnahmebedingungen / Requirements : DIN 17457 Pkl V=10

Um die Anforderungen aus DIN 17457 Pk2 und AD2000-W2 zu erfiilllen wurden folgende Priifungen
durchgeflihrt.

In order to fulfill the requirements of DIN 17457 and AD2000-W2 the following examinations / {ests have
been performed.

Von einem Ende eine Ringprobe / : ohne Beanstandung
One ring expansion test at one end -3 withont objections

Wir bestitigen hiermit, dass die genannten Prilfungen mit positivein Ergebnis durchgefiihrt wurden und
das Material somit den Anforderungen der DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with satisfactory results and that the material is now
acecording to the requirements of DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2.

22.10.2004
/4 é@d

Unterschrift / Signatur Datum / Date

Q022-Aufwertung Vorm, BI/GI 07/03

TG00




BET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040309 N0O4056823 /1 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2311881 | 80
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767480

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK |
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST_N
W 1.4541 46417

TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541: K2G: WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4012396;

EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
i 76 440,80 114,30 2,60 4012396 {A)
CHEMICAL CONPOSITION

C St IVIN P S CR NI T N
HEAT ANALYSIS 0,031| 0,37 1,40(0,023]0,007(17,28} 9,13 0,330 0,021

TEST RESULT

Temp |RPO,2 | RF1,0] AM |AS T
MPa MPa | MPa |%
200 | 236 500 35
730
A O1L 20 287 317 590 64
|

FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 1143056-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114306-E1/SEP 1925 . SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST : .. .SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 93775

A905

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TOV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULAT: 1

. gruppe for pressure equipment NOB no: 0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
'l‘w Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WLO4780)
@g@{f‘) Procedures and parsonnel-approved by notified bodies. Bjorn Zetterberg
o 190 066 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
N 2 .
e MELTING PROCESS: E/AQD
d S

QA 07 100 281 | Base material from PED 97/23/EC approved suppliers, Yvonne Wannestran

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE ND Telaphone QC-Dept Tetephane Cest.Dept Telefax QC/Cart Luspt
Torshilla Box 48 5-64421 Torshalla Sweden +46 16 34 95 Q0 +46 16 34 95 80 +46 16 34 96 52 +46 16 34 97 (.

L.




 AST

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
QUTOKUMPU GMBH 040309 NQ40B6613/ 1
POSTFACH 4602564 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 | 80
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232589 JS 767480

[ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBE{ZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT
{/EFERBEDINGUNGEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 4541T
ROHRKENNZEICHNUNG
AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4012396;
UMFANG DER LIEFERUNG
ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
M 7e 440,80 114,30 2,60 4012396 (A)
CHEMISCHE ZUSANMENSETZUNG
C S MN p S CR NI A1 N
SCHMELZE ANALYS 0,031 0,37 1,4010,02310,007|17,29 9,1310,330| 0,021

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RP0,2 | AP1,0] RM [AS \
MPa MPa MPa % i
200 | 235 | 500 | 35 L
730 i
A Q7L 20| 287 317

590 64 '

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914

. WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN [SO 3651-2:A

Erfuellt anfarderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 93775

OHNE BEANSTANDUNCG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNCG
OHNE BEANSTANDUN

A9805, //

aruppe for pressure equipment NOB no: 0045

EN 160 0002

Ceartified ace: PED 97/23/EC and AD2000-WQ/TRD 100 by TUV Nord

Cartificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780)
Procedures and personnel approved by notified bodies.
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Parsonnel: EN 1418 / NDT: EN 473

DIE GESYELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELI |
QC-ABT, WERKSACHVERSTANDIG [ MA
Bjorn Zetterberg }
AUSGESTELLT VON

QA 07 100 281

EASCHMELTZUNGSART: E/AQD
Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

Yvonne Wannestrand\{'-—-w-' —

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshilla Box 48 S-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 95 Q0

Telephone QC-Dept
+46 16 34 95 BO

Talephone Cert.Dapt
446 18 34 96 52

Tolefax QC/Ceart.(wpt
+46 16 34 97 (i




0095372

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Besteli-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping]
shref.: 1736-WG
Bastall.
si piping Rohr menge Elnheit Benennung Mal 1 Mal 2 Wark Abwelchungen Abwelchunglen Llater Charge
Pos. Klasse stoff Erginzungen Ergidnzungen Menge
85 ZB10GT 2,00 Sick Teo 180,3 2,8 14841 2 4012404

Seite 1 von 1
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‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A/ Abnahmepxlfzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 0495 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Cugstomer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.

144844

Date / Datum
18.08.04 KU

Our Order / Item No.
Unsere Kom, /Pos.Nr.

Ordar No,

Bestell-Nr,

Article tees, welded

Artikel T-Stlicke, geschweiflit

Qty. 100 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stiick 168,3x%x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungern:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2615-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUV 1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Watex/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMTI base- and fillarmetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwet./BchweiBn, soweli enwendbar ohne Beunstandung }
PMI ‘
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1l.1lKl (1) -1.4541
Schweiffphase gemafd CH: 4012404
168,3x2,6-W
vigual and dimensional contr. without complaints
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung DIN 2615 Tl
Germany
NDE/ZfP manufacturing date
10% FE der Schweifnihte gemiR® AD-HP 5/3: 0.B,
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + gtanzwerk sheat 1 of 2
Ruhleshiitte 85, 47805 XKrefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Horeteller nach AD WO TRD 100 gemlf Zulaassung Bericht Nr.WE 530
TOV-Rheinland / auf eine Gegenselchnung wird verzichtaet CERT.-No: 0 #wsar Q0

180 9001 /BN 29001 Nr. 041004058
s 127 ¢2/96 Bl/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH
-‘\a’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acce. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012404 Test No. 048733/16
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tagt- Yield Tengile Elon- Reduc- Impact Hardness
tamp. Strength Strength gation tion Strength
Prit- Streckgzenze Zug- Dahnung Bin- Kexrhsohlagzadhigkeit Harte
temp. fepstigkelit gchn, .
1 0,2% 1,0% 1bt Brinell
T °C  {KSI | N/mm? N/mm? KS1 N/tom? % % ¢
Requ.{ L 20 200 238 500- 730 35
8011
Bag | L 20 298 332 587 48.7 154 - 170
Bas | L 20 307 339 598 42,3
Chemical Analysis Melting Procaess/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. H . 4012404
acc. to base material certlficate/gemdf Vormaterialzeugnis
% ¢ % 94 % ¥n % P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
0.035 0,390 1.370 0,025 | 0.,0080 [ 17.240 9,170 0,385
% Ta % N &V % Cu % Ce % Wb % Al % Co % Fe % Pb
0.0140

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively ia recorded by computersystem and is valid without aignaturae.
Alteration or use foxr other products are regarded as falsitication of documents and will be subject to
eriminal juriadictien,

Dieses Zeugnis bzw, diese Bescheinigung wurde mit Hilfe dex EDV erstellt und 1gt ohne Unterschzift giltig.

verinderungen sowie Verwendung £ir andere Erzeugnigse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
strafrechtlioh verfolgt,

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PRRPORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRECIFICATIONS
LISTED T¥ 80 STATED RLSEWHERE IN THIS CHTR., WE HEREBY CERTIFY THAT THR MATRRIAL USED FOR PRODUCT FORH

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSYONAL REQUIREMENTS.

R . Bl
18.08.04 @

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelastahl Press + Stanzwerk
Xuhlaeshiitte 8%, 47809 Krefeld Telefon (02151} §17-C

Hersteller mach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung Bevicht Nr.WE 530

rv-Rneinland / auf eine Gegenzalchnung wird vexrzichtet

ISO 9001 /EN 29001 Nr. 041004098

8 127 02/96 BL/QD

sheet: 2 of 2
Blatt von

CERT.-Nos 0 *##es Q0




"' Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\ “[ acc. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Brgénzung zum Abnahmepriifzeugnia Quality Assurance
nach DIN 50 04%/3.1B OualitAtssicherung
Vvormaterial-Z%eugnis Nr. / : N0404325 /
Base Material Certificate No.
Hersteller / Manufacturey : AST
werkstoff / Matexrial : 1.4541

Artikel / Article Rohr (e) geschweilst
168,30 x 2,60

4012404

Abmessung / Dimension

Charge / Heat No.

-

Abnahmebedingungen / @ DIN 17457 Pk 1 V=1,0
Requirements AsT

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden
folgende Prifungen durchgefihrt wexrden. /

In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestAtigen hiermit, daf die genannten prifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is, thusaccording to the requirements of DIN 17 457
PK2/AD-W2. .ZZq

14.06.04
Unterschrift / Signature Patum / Date
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau HEdelstahl Press + Stanzwerk gheet 1 of 1
Ruhleshidtte 85, 47808 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemfig Zulassung Bericht Nr.WE 530
w8v-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet CERT.-Nos 19738

S 144 09/98 BLl/QD

‘/{ \7 7 J .&7.



AT CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
OUTOKUMPU GMBH 040220 N0404325 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 100
DE-47866 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR ]
TYSKLAND 419366-232589 JS 767094
ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,
NAHTGEGLATTET, NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT,
LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN ]

DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG -
W 1.4541 45417 AST N
" IROHRKENNZEICHNUNG

AST-N: W 1.4841; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1: 168,30 X 2,60; 4012404,

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSF N
3 166 969,10 168,30 2,60 4012404 (A)

" Y CHEWNSCHE ZUSAMMENSETZUNG
C St | MN P S CR | NI T N
SCHMELZE ANALYS 0,035| 0,39| 1,37|0,025|0,008{17,24| 9,17{0,385|0,014

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM |[AS
MPa MPa MPa %
200 | 235 | 50O | 35
‘ 800
A 010 20| 398| 445| 622 b2
A 02L 20| 407 453| 626} 60

WIRBELSTROMPRUEFUNG S5 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925
RINGZUGVERSUCH EN 10237

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG ,

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3651-2:A

Erfuellt anforderungen gemass prEN 10217-7 Mai 2002.

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94660

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

%758

f

gruppe for pressure squipment NOB no: 0045

Certified ace: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord

Certificate no: 07 202 0111 Z 0018/0/H {no: 0121WL04780)
Procedures and personnel approved by notified bodies.
WPS/WPAR: EN 288 { WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

[ EN 180 0002

ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
QA 07 100 281 Rase material from PED 97/23/EC approved suppliers.

QC-ABT.
Bjérn Zetterberg
AUSGESTELLT VON

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND EAFUELL 1
WERKSACHVERSTANDIG / MA

Yvonne Wannastrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO
Torshiilla Box 48 $-64421 Torshitlla Sweden +46 16 34 95 Q0

Tetephone QC-Dept
+46 18 34 95 80

Telephone Cart.Dept
+46 16 34 96 52

Telefax QC/Ceat.lrept
+46 16 34 97 O



Py -\ 1)

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BUYER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040220 N0404360/ 1

DIN 17457 Pk1 V=1,0

POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
2311881 100
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767094
PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
BASE MATERIAL EN 10028-7, WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,
NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
SPECIFICATION TOLERANCES T

EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94660

INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

A

GRADE MANUFACYURERS GRADE -
W 1.4541 45417 AST N
TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 168,30 X 2,60; 4012404;
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIVIENSION HEAT NO TEST NO
166 969,10 168,30 2,60 4012404 (A)
CHEMICAL COMPOSITION
o: (] NVIN P S CR Nt Ti N
HEAT ANALYSIS 0,035) 0,39 1,37/0,025}0,008|17.24| 9,17 0,385 10,014
TEST RESULT
Temp |RPO,2 | RP1,0l RM }AB [
MPa MPa MPa |% i
200 235 500 35
800
A O1L 20 398 445 622 52
A 020 20 407 453 625 60
|
EDDY CURRENT TEST SS 114306-£2 20%/SEP 1814 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1926 SATISFACTORY
RING TENSILE TEST EN 10237 SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY

SATISFACTORY

A7 73

Corlified aco: PED $7/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord

MELTING PROCESS: E/AOD
QA 07 100 281

Base material from PED 87/23/EC approved suppliers.

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULAI 1D

\( gruppe for pressure equipment NOB no! 0045 QC-DEPT. INSPECTOR !/ MAR
'Iw Certificate no: 07 202 0111 2 0018/0/H {no: 0121WL04780)
@@Eﬁ) Procedures and personnel approved by notiflad bodies. Bjorn Zetterberg

e 150 6002 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY

-

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshialla Box 48 S-84421 Turshdlla Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 95 00

Telephone QC-Dapt
+46 16 34 95 80

Telephone Cert.Dept
+46 16 34 96 52

Talafax QC/Cert.Lpt
+46 16 34 97 (v




009533

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice %‘
Bestell-Nr. $K20081000 - Kom. 5.6801.6 % - si-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bestoll-
si piping Rotr menge | Einhalt Bonenpung Maf 4 tali 2 Werk Abwsichungen Abwelchungen Liafor Charga
Pos. klagse otoff Erginzungen Erglnzungen Mango
8 BAZ5C1 2,00 Stck Teo 219,41168,3 2810 5T36.80 X9,314.5 2 254611 |
3
)

Seite 1 von 1
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| fos s
Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Warkszeugnis/Test report/Centificat dusina

Abnahmeprifzeugnis/
nspaction cartificate/Centifical de Récaptlon

gem#B/acc/suvant DTN 50043/3.1.B
BN 10204
43537/02

Nr./no.mo
Stempel des Werkssachversténdigan
Hurk of workislnspacton

Poincon do Texpart du Ssmco Conlride Using

Busch + Kunz GmbH & Co. KG - Postiach 1247 - D-67202 Byrbach

<>

Firmenzeichen .
Manutectured -5 lamp/Margue du tabricant

EN 150 9002
EINGEGANGEN 12000108 KE¥1513 !
16 Aug. 1999
Lisfgranachrit:
Industriepark 11/08/99
57298 Burbach
Uberprilft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 a7 35) 44 015
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100/ Agrée en tani que fabricant suivant AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax (02736) 44 03-44
Kom.-Nr./works Na. Lieferdatum/detivary date lhre Best.~Nr./Your Order No,
N0 Aa cnmmande Dale de la livralson Vntre NO da commande
R 99/08/11 _
) m‘:r‘:“%m%:mmn;mmmm‘m"w°£m"mw"‘ Blompatzalong 1 | Terttemporatr  3)
- %_:(jmng’smlootdmmegmmjn ngrs::hbid“maalgdmamﬂum hatwaen 780° - 980° C. a .‘;ES\/& Al s20c F | +300 |
. ) amﬁnumswmuolwn-rroxa-xpu;mmmzmmuoo-csmmmacmuaaa S 8 o 6| «200c |
780°-9 t thermique du (2 porme relative 4 Ja mafitre ;
mm\em Test-Fam lc| -we H
Erschmelzungsan und Anarym nach Angaben det desVommaterlalzaugnlsses oo 0| -2 "
Stesl making process ek analysis sacording torial YR €| -so¢ L
Mode d'slanoration et analyses sulvent ks eemﬁcab oa u mlum premidre, 5 | Chapyv L
Dk e hiore F §t35,81 DIN 17178
AD-¥4 [ TRDIG2/203 _
ﬁg&{fg“’“ge“ vaTgv 1252/93 DIN 2609 K0803V
Conitions imposses -
Produkt | Abm. gem. . Svecks | 209 | x= Stracks Kerpsohagarbed Havio-
Pos. i‘:nk,' fshlios Dir. 65, Abmassung F:mbe genas g 18| &) e | B e i riohes -
| %5 | o | e P o | L G L ) e | T
pove| o || e — wnomo [omen| S BB S a3 T e
tans soudwe | DAMJANSIE. ’ ySl Pripivet }.9 Wweed | 2] Tost-Forn 2) ,’5,_‘
3% 2 16 RED XOK 2616 -2 88.9% 60,3/ 8.0 5.6 2088080 A2Y 322 427 33 133
40 ¢ 10 WEBD RON 2618 -2 101.6% 46.3/ 3.6X 2.6 2101036 204 317 425 3D 133
‘ 45 12 10 RED KOX 2615 <2 114.3Y 66,9/ 8.8Y 8.0 2114088 208 277 398 35 133
) 50 2 10 RBD KON 2616 -2 213.11114.3/12.51 8.8 2219125 A1l 288 407 36 130
T g T-$TOCK 2615 +1 168.3% 60,3/ 7,11 4.5 2219100 A37 287 408 28 128
65 2 10 §-sTOCK 2615 -1 219.1X314.37 8.0 6,3 M219114201 278 441 34 135
10 ¢ 3 7-§T0CK 2615 -1 219,1X114,3/12.51 6.8 2273160 A0 276 399 35 130
Pos.  Schmelzs  Kennz. c $i Min P s o & N v Co Al i) b Ca EAn
kem has Mark % % % % % * % % % % % % % % Procesh
HK Poste Coidée g Procwds
11 35 2 43611 070,200 550 011 011 16 3
§0 2 555568 10 L2010 530,014 (007 .040 130 080 .010 .230 .012 13
B 2 50297 J00 .21 410 010 003 11
b 50 2 354416 S50 L2200 L4200 014,005 .DO3 .020 03¢ .003 045 010 19
60 2 18352 L2000 L2800 .4B0 017 016 .08 100 080 .007 110 .DI4 ,23
12 65 1 966822 080 L190 430 .01c 006 .DID .08G .090 .005 .180 .003 ,10 B
8§ 70 2 254812 L1000 ,2200 410 (012 004 A1 0

Bugey + Co.KG
De ach & ta dlgeu
i )

Du gesto!lten Anforderu s
de ngen nd ec{Odlt, Be.z!chltgmg und Abmessung ohna Beanstandung.

The pra gl S y E Vitusel t contrid {(¥eiBenberq)

uns N i

Vivd e eem e

[




009534

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping)
sl
sl-ref.: 1736-WG
Beasteli-
81 piping Rohr mehge Einhsit Benennung Mafi 1 Mal} 2 Werk Abwelchunigen Abwalchungen Liofer Charge
Pos, klasse stoff Erglinzungan Ergidnzungen Menge
87 BA25CH 2.00 Stek Tea 21811143 12588 §T36.8) %8.33.0 2 24174

Selta 1von 1




Werkszeugnis
Testreport

sonshmpraesos(— i

gemaB  sn1020¢ 3.1B / GE
&cC. DIN 50049 3.1B DIN EN 150 9001:2000 :

hl:lr.: W0087723 0000\ H 100211 )
0.: '

Fos £F

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Firmenzelchen Stempel des Werkssachvarstindigen
Manutacturer stamp Mark o} worksinspestor g El “GEGAHB EN
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Pastfach 1247, 57202 Burbach ’1 9 JU[] 2004
Datum: 13,07.04
Selte: 001
AD 2000/w0

Uberpriift als Herstellor nach AD-Merkbliatt WO/TRD 100
Pradicer aco. AD-Matkblatt WO/TRD 160

DGRY7/23/8G Anh.TI Kap.4.3
PSF

Werkssachvarstindiger:

Telalon: 02736/4403-25
Telofax; 02736/4403-476
e-mall  welssenbarg@busch-kunz.de

Stek, Produkt Abmessung
) nahtios Abm.gem#an DIN/ ANSI B,
Quantty Article geam),  Dimension Oim. as6,
10 T-5T0CK 219,1X114.3/12.5% 8.8 26151
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Bast.-Nr. Harteprifung
Works No.; ltem  Delivery date  Your order Nr, Hardness tast
125-133
W Warmebehandlung
Woaerkstoff P ST35,8/% Heat treatment
Matarial normalislert
TLB-Vormat. DIN 17175 AB-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemertungen
Base material Commant
Anf%rderungen
egquiremonts
vaTOV 1252/12-01 DIN 2609 M0B03V/12-01
DIN 2470/1 ( gilt nur £0r Reduzlersticke)
AD-W¢ Ad-2000 W& TRBL0O HPL00 R
Die c¢hem, Analyse und die mech, -techn., Werte
_ entsprechen dem Werkstoff P235GH 1¢Cl gemds
. BN 10216-2
Kennzeichnung
Markdng
‘Werkstofigitenachwels das Vormater
erincata of basa vial
Schmelze-Nr. Vormatstinlzeugnis Herelellor Prilidruck
Heat no, Certificats of base Materlal  Manulacturer Testpressuroe
24174K 15276/04 Nova Hut 9BP1925
Analyse Chargsnnummer 2811 Erechmelzungeart ¥
alysis Charge no, Melting praoass
Kiit C 81 MN P MO s CR NI cu AL Ce
WiE Y% % s % % % % % % Ye
Wert 0,150 0,205 0,550 0,015 0,007 0,010 0,060 0,040 0,100 0,027 0,263
Knt N ‘
ME 3
Werl 0,008
Mach.-technologische Priliung
Mach -lechnologlcal tast
Zugversuch KerbschIaniegeversuch
Tenslle test Natched bar mpact tost
Probe Nr. ;’wben« Priftemp. strooggronzo Zugloangk. Dehnung IProben- Priftemp. Probentorm Kerbschlagarbeit
age C] m a0
Test no. Pos, of  Testtemp, Yieldstrength Tenslle strg. Elongation Pos.of  Testtemp,  Test-form  Impact value
sample [*C} Nmme] [N/mm#] %] sample {*G} [
22731602811 quer Rt 295,00 428,00 36,0 0,90
2 300,00 427,00 32,0 0.0

Fortsetzung Seite: 002




Woerkszeugnls
Testraport

Inspection certificate
gemaB Enio204 3.1B /

Beslohtigung und Abmessung ohno Beanstandung,
Visual inspeclion and dimension without objection

Abnahmeprifzeugni

ace, DIW 50049 3.1B
\;}lr.: wWo087723 0000
(v 304

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

. Datum: 13.07.
. Selta: j 00 ’ Z ‘2
Dle geateliten Anferderungen eind erililit. . -

The prescribed raquirements are met, Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Dar Werkssachverstandige
Worksinspector

Q>

DIN EN 15O 9001:2000
QA-N.: 041002171




009535

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 : sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Bostell-
sl plping Rohr mengo Einhslt Banannupg Mag 1 Mafl 2 Wark Abwalchungien Abweichungen Llefer _Charge
Pos. kiasge stoff Erginzungen Erginzungen Monge
88 8A25CT 2,00 Stek Tee 210,1 125 57358 xB.GI.G‘J 2 33805
)

Seite 1von 1
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Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Werkszeugnis
Test raport

Abnahmeprifzeugnis
Inspeciion cerilficate

geman en1020¢ 3.18 / |
ace. DIN 80043 3.18 |y en 150 90012000

'l;lr.:‘ W0074997 0000\ AN o4too2i71) Fittingswerk
(e 34 -

Firmenzelchen @ Stempal des Warkssachvarstandigen @
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Burch + Kunz GmbH & Co, K@, Postfach 1247, 57292 Burbach

Datum: 9.93.04
Selte: 001

AD 2000/w0
DGR$7/23/8G Anh.X Rap.4.3
PSF

_ ' Warkssachvarstandiger;
Ubarpr0it als Herstellar nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telofon; 02736/4403-25
Producer ace. AD-Metkblalt WO/TRD 100 Telotax: 02736/4403-476
o-mall  welssanberg@busch-kunz.de
Stek, Praduldt Abmessung
nahtlos Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seami, Dimension Dim. aoe,
8 T-STOCK 219.1 /12.% 26161
~ Kom.-Nr.: Pos. Llgterdatum ihre Best,-Nr. “Haneprifung
Works No.: hem Delivery date  Your order Ny, Hardness tast
' 122-130
‘Wiarmebehandlu
Werkstofl P £T35.8/I Heat treatment "
Matorial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRDL02/203 Bemerkungan
Base material Cosmment
Anforderungsn
equiremants
vdTOV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBLOO RPLOO R
Kennzeichnung
Marking
Wefkstoﬂﬁﬁtgnaghweis des Vormalterlals
cale of base Mul
Schmelze-Nr. Vormaletialzeugnie Heorutetlor Pritfdruck
Heat no, Geortificats of buse Material  Manufacturer Testpressure
33805 SEP1925
Analyse Chergennummer 1903 Erschmelzungsest E
Arayti Charga no. Malting procass .
Krit c sl MN P MO 8 CR ] cuU AL Ca
ME % % % % %% % Y% % % %
Wert 0,110 0,240 0,440 0,010 0,020 0,014 0,110 0, 040 0,090 0,020 0,217
Krit Ti N
ME Yo Y%
Wert 0,002 0,008
'Mech.-%g%hnolo?ische Priffung
ach.4echnologlcal test
Zugversuch KemSchla?biegeversuch
Tenslie test Notehed bar Impact test
Probe Nr, ll;mbcm- Prilftemp, Blmlégrmzo Zugfe;llgk. Dshnung  Proben- Priftemp.  Probenform Ketbeohiagarbeit
) m @
Testno, Pgs’. of  Testtemp, Yieldstrength  Tenslie stg. Elongation Pos.of  Testtemp.  Tost-form  Impactvalue
sample rcl N/mms] ftmmT [%%]) sample rel {rmm?]
22731751903 quer RE 274,00 406,00 29.5 0,00
2 270,00 398,00 27,5 0,00
Bselchligung und Abmessung ohhie Beanstandung,  Dle geateliten Anforderungen elnd ertliit, J . (0 ', ——
Visual inspeciion and dimension without objection The prescribed requirements are mat. Busch+Kunz GmbH & O). KG
‘ Der Werkssachverstandige

Worksinspector




009536

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom, 5.6801.6
si-ref.: 1736-WG
Bestsli-
51 piping Rohr menge Einhelt Benennung Mah 4 Mag 2 Werk Abwaelchungen Abwalchungen Liefar Chargo
Pas. klasso stoff Erginxungen Erglinzungen Mengo
89 BA25C1 10,00 Stek Toe 337 28 135,81 10 210953

]
1
]
\

Seite 1 von 1




Werkszeugnis
Test report

Abnahme&&fzeugnis

Inspection certi
gemaB mn10204 3.1B /

alr.: WOL05326 0000
0.:

Firmenzeichen
Manufaciurer stamp

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postlach 1247, 57202 Burbach

Mark of workelnspeetor

EINGEGANGER
0 3.Feb. 2005

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producsr aco, AD-Merkbdatt WO/TRD-100

ace. DIN 50049 3.1B | DI EN 150 9001:2000
QA-N1; 041002171)

Stempel des Werkssachverstandigen

- ) <P
=g 2%

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

®

Datum:™ 2.02.05
Salte: o001

AD 2000/W0
DGR97/23/BEQ Anh.I EKap.d.3
PSF

Woerkssachverstndiger:

Telefon: 02736/4403-26

Telofax: 02736/4403-476

o-mall  welssenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmessung
nahtios Abm.gemaB DIN/ ANSI B,
Quantity Artick seamtt, Dimension Dim. acc. .
" 1000 T-STOCK 33.7 /2.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best,-Nr. Haneprifung
Works No.: tem Delivary date  Your order Nr. Hardnass test
120-127
Wérmebshandiung
Werkstoff P §735.8/T Heat teatment
Mgterial narmaliasiert
TLB-Vormat, DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Basae material Comment )
Anforderungen
equirements
vATOV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V/12-01
DIN 2470/1 { gilt nur £4r Reduziersticke)
AD-W4 Ad-2000 W4 TRB1OO HPIOO R
Die chem. Analyse und die mech,-techn. Werte
sntsprechen dem Werkstoff P2ISGH TCl gemib
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking .
Werkstoff?%enachweis- des Varmatetials
cats of base Mal i :
Sahmelze-Nr. Vormaterizizeugnis Herateller Priifdruck
Heatno, Cartificate of base Material  Manufacturer Testpressuro
210953 188598 M SEP1826
Analyse Chargennummer 3420 Erechmelzungsest  E
Analysis Charga no, elting procass
Krit G st MN P MO 5] CR NI cuU AL Ce
ME % % % % % % % % % %
Weri 9,070 0,230 0,490 0,009 0,050 0,013 0,100 0,170 0,260 6,022 0,209
Krlit Tl NB N
ME % % %
Wert 6,001 0,001 0,010
Mach.-technologlsche Prifung
Moch.tachnologlcal tast : .
Zugversuch Kerbschla?blegeversuch
Tansile tost Notched bat Impast test
Probe Nr. Proben- Priifitemp. smcipc(gunzo Zug!s?ml:‘gk. Dehnung  Proben- Prifftemp.  Probenform Ketbschlagarbeit
lage © ®
Test no. Pos.of Testtemp. Yieldstrength Tenslie strg. Elongation Pos,of  Testtemp.  Test-form  (mpact value
sample el Nmm Nmm7) %]  sample Ic] fmm?) 1
20330263428 lAngs Rt 323,00 414,00 43,0 0 0o

Fortsetzung Selte: 002




S

We IKSZGUQ nls
Testrepont

Inspection ¢ertiticate

gemBB  En10204 3.1B /
ace DIN 506049 3.138

B&ichﬂgung und Abmeseung chne Beanetandung,
VI;uai inspection and dmension without objection

Abnahmeprlfzeugnis

T

DIN EN 150 £001:2000 |

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

ﬁ]r_: ®WO105326 ooookwj Fittingswerk
o.!

Datum: 1.02.
Saite: (ﬂ 00
Dle gestellten Anforderungen sind erfillL . t.} &" 2 )

The prascribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH & 8. KG

Der Werkssachverstindige
Worksinspector




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
slref.: 1736-WG
Bestoll-
sl plping Rohr mange Elnhait Bensnnung Man 1 Maf} 2 Wark Abwaichungen Abwalchungen Liafer Charge |
Pos. klasse stoff Erglinzungen Erglinzungen Mongo
90 Zu2501 2.00 Stck Tea 08,9 23 1.4541 2 4012216

Seite 1 von 1




T fas Ko
\V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Customer : Certificate No.

Kunde Zeugnisg-Nr,
147181

Date / Datum
18.10.04 BLU

Oour Order / Item Na.
Ungere Kom. /Pos.Ni.

Order XNo,

Bestell~Nr.

Article teeg, welded

Artikel T-Stlcke, geschweiflt ;
{

Qty. 500 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stuck 88,9x%x2,3 1.4541

Requirements/ Abnahwebedingqungen:
Bage material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0
Vormaterial

Article DIN 2615-T1/260%/TRD100/AD2000-W2/VdTOV-1252

Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion tast DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetal as applicabla| 100 % satisfactozy Marking
Grundvwat, /Sschweifn. soweit anwondbar ohne Beanatandung
P M I
Welding bevelg acc., to DIN 2559 B1.1X1l (I) -1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4012215
88,9%2,3 W
Visual and dimensional eontr. without complaints
Besichtigung und Magkontrolle ohne Beanstandung DIN 2615 T1
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifinihte gemif AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA B Rev,6:satisfactory

Wilh, Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelmtahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld Telafon (02151) 517-¢ Blatt van
Herstoeller nach AD WO TRD 100 gamdf Zulassunyg Bericht Nr.WE 530

Tiv-Rheinland / auf eine Gegenrelchnung wird verzichtet CBRT.-No: 0 *+¥v« Qo

IS0 9001 /BN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 Bl/QD




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\* Vl Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
A ace, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012215 Test No. 215
Schmelze N1, Probe Nr.
Test - Yield Tensile Elon- Radue- Impact Hardness
temp. Strength gtrangth gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Rerbechlagzhhigkeit Hirte
temp. fastigkeit ochn, J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  [K8Y | N/mm? N/mm? KS1 N/mm? % % ¢
Requ.j L 20 200 235 500~ 730 35
soll
Bas L 20 212 251 550 61.5 1S3 - 178
Bas L 20 220 262 565 60.0
Chemical Analysais Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AQOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4012218
ace. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% ¢ % 8i % Mn %P % & % Cxr % Ni % Mo % Ti 5 B 3 %
0.035 0,330 1.5310 0,021 09,0070 17.42% 9.140 0.330
% Ta % N % vV % Cu %.Co % Nb % Al % Co % Fe % Pb
06.0170

Remarks/Baemerkungen

This testimonial and certification respactively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal juriasdiction.

Dieses Zeugnis bzw, dieses Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV exstellt und ist ohhe Untezschrift gliltig.
Verandarungen sowia Verwendung flir andere Brzeugnisse werden als Urkundenfélschungen und Betrug
strafrechtiich verfolgt.

THIS IS TO CBRTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TRST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMEBD BY SCHULZ OR IY8 SUBCONTHACTORS ARR IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIPYCATIONS
LISTED IF SO STATED RLSHWHERE IN THIE CHMTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USEP FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENBIONAL REQUIREMENTS.

18.10.04 ﬁsgﬁﬁw‘

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GumbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Prass + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhlaeshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 . Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemAf Zulagsung Bericht Nr.WEB S30
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet ' CERT.~Na: 0 wysxx 00

r80 9001 /RN 25001 Nr, 041004098
8 127 02/96 B1/QD




“’ Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\“/ acc. to DIN 50 049/3,1B Werk Krefeld
Exgénzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
NIJ nach DIN 50 049/3.1B Qualitétssicherung

Vormaterial-Zeugnis Nr, /
Base Material Certificate No.

Hersteller / Manufacturer
Werkstoff / Material
Artikel / Article
Abmessung / Dimension
Charge / Heat No.

Abnahmebedingungen / DIN 17457
Requirements AST

-

"

.

N0404354 /

AST

1.4541

Rohr{e) geschweifit
88,90 x 2,30
4012215

Pkl V=1,0

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden
folgende Prifungen durchgefiihrt werden. /
In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following

examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe

One ring expending test one end each pipe without objections

ohne Beanstandung/

Wir bestatigen hiermit, daR die genannten Prafungen mit positiven Ergebnis
durchftthrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457

PK2 / AD-W2 entspricht,

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is.thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2.
2

Unterschrift / Signature

24.09.04

Datum / Date

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrlsitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 1
Kuhleshiitte 85, 47609 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatlb von
Herateller nach AD WO TRD 100 gomdfi Zulaspung Bericht Nx,WE 530

T0v-Rheinland / auf eine Gegenzelohnung wird verxzichtet CERT, ~Ro: 19730

3 144 05/98 BL/QD

A9F 30




paey

-\ » CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. page 1 / 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
OQUTOKUMPU GMBH 040223 N0404354 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 70
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232589 JS 767096

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7, )
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN
DIN 17457 Pk1V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N: W 1.4641; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4012215;

UMFANG DER LIEFERUNG

) ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBMISSE N
3 110 637,00 88,90 2,30 4012215 (A)
B CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C ) MN P S CR NI L N
SCHMELZE ANALYS 0,035| 0,33} 1,51]0,021710,007|17,42] 9,14{0,330|0,017
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp RPO,2 RP1,0| RM Ab
MPa MPa MPa {%

200 | 235 500 35

730
IA O1L 204 229 271 579 63

EN ISO 3651-2:A

AUFWEITVERSUCH EN 10234
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 84151

Erfuellt anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNCG

797307

Certifiad acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord
gruppe for pressure equipment NOB no: 0045
v Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780)

@@E}T]E Procedures and personnel approved by notified bodies,
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

Bjorn

€N 180 6002

ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
QA 07 100 281 Base material from PED 97/23/EC approved suppliers.

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUZILTY
QC-ABT. WERKSACHVERSTANDIG / MAR

AUSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

Zetterberg

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Tarshalla Box 48 8-64421 Torshélla Swedan

TELEPHONE NO
+46 16 34 85 00

Telephone QC-Dept Telephone Cart.Dept

Tolefax QC/Cart. L.ept

+46 16 34 96 80 +46 16 34 96 52 ) +46 16 34 97 (v}




